


Schritt 2: Brennerhals auswahlen

Im zweiten Schritt wahlen Sie aus den moglichen Brennerhalsen den gewiinschten aus. Auf einer
technischen Zeichnung werden [hnen hier die Kriterien TCP-Lange, Winkel und Abstand erlautert.
Durch Klick auf die entsprechende Tabellenzeile wird der gewulnschte Brennerhals in die Konfigura-
tion tbernommen und die Software leitet automatisch weiter zu Schritt @, dem letzten und
wichtigsten, um Anlagenplane fur lhre SchweifSanlage zu finden.



Schritt 3: Gasdiise auswahlen

Planungshilfe o Brennersystem & Robotertyp  /*
Power Joint
3= ABB
’! Brennersystem und Roboter'_cyP auswdhlen - v e ey
o Brennerhals F
Brennerhals ausyvahlen = - R— v L
Bauform: gebogen
Abstand: -70
Gasdiise auswahlen TCP Lange: 400
= = - Winkel: 35
Fiir die unterschiedlichen Anwendungsbereiche sind die Gasdiisen in Flaschenform oder konisch © casdiise #
in unterschiedlichen Durct 1 wihlbar. Zudem stehen fiir Hochleistungsanwendungen e o
neben den Standard-Gasdiisen auch Heavy Duty Typen zur Verfligung. Fj:n-' f :A
= Druchmesser 2: n.A.
401-48-50-G flaschenform 13 kurz standard =] (O 0pt. Anlagenkomponenten ya
41-8-13-BF flaschenform 13 bundig standard .
Stromquellen:
401-42-50-G flaschenform 13 lang standard Ea) Steuerungen:
= Drahtvorschiibe
41-8-13-TS konisch 13 kurz standard = Ihbeitacs:
41-8-13-TF konisch 13 bindig standard Konsolen:
401-4-50-G konisch 13 lang standard =
41-8-15-BS flaschenform 15 kurz standard =
401-8-62-G konisch 16 kurz standard
41-8-16-TF konisch 16 bindig standard al
401-4-62-G konisch 16 lang standard
41-9-13-BF flaschenform 13 biindig heavy duty
401-6-50-G konisch 13 lang heavy duty =
401-81-62-G konisch 16 kurz heavy duty Ea)
41-916-TF konisch 16 biindig heavy duty @
401-6-62-G konisch 16 lang heavy duty @
SI Optionale SchweiRmaschinenkomponenten hinzufiigen
CAD-Datenanfrage

Dieser Schritt funktioniert analog zu Schritt @ ,Brennerhals auswahlen® Es gibt in diesem Schritt
die weitere Moglichkeit, sich Uber die Spalte Malte bemafte Zeichnungen der Gasdlsen anzeigen
zu lassen.

Durch Klick auf die gewunschte Tabellenzeile wird die Auswahl gespeichert und Sie werden direkt
zum nachsten Schritt weitergefiihrt. Durch AbschlieBen von Schritt @ haben Sie alle Voraus-
setzungen erfullt, um CAD-Daten fur Ihre Brennerkonfiguration zu erhalten.



= = el Schritt 4: Optionale SchweiR-
Brf?fﬂ&fhals ?Juswahle?- = e -4 © Brennerhals P maschinenkomponenten
Teile-Nr. 56-1-00-316-1 hinzufiigen
Gasdiise auswahlen v Datfomi. S cerade
e . S ——— F— Abstand: 0
TCPLange: 316
Winkel: 0
Optionale SchweiBmaschinenkomponenten hinzufiigen
I — I = = = OGasdﬁse £
- = Form: flaschenform
[ o | Geser ; =m0
77-1184-30 LSQaA/Q4 s"“fm‘;'&ﬁﬁgmn'gn e 0 Baudnge:  kurz
Ausfiihrung: standard
. DCT-Stromquelle LSQ3 mit Q4 -
MR (e Schweilprozess-Steuerung o Opt. Anlagenkomponenten &
DCT-Stromquelle LSQS mit Q4
77-1184-20 LSQ5/Q4 SchweiRprozess-Steverung (] Stromquelien:
Steuerungen:
Do e Sk Drahtvorschiibe
77-1184-10 LSQ3A (3x480V) Direct-Control- 0
Technology Interface:
Konsolen:
DCT-Stromquelle LSQ3 Direct-
77-1184-00 LsQ3 Controk-Technology 0
DCT-Stromquelle LSQS Direct-
ALY Leles Control-Technology L]

Steuerungen

Drahtvorschiibe

Interface

Konsolen

Weiter zum nichsten Schritt

CAD-Datenanfrage

Im folgenden Schritt werden optionale Anlagenkomponenten hinzugeflgt. Diese werden, sofern Sie
das Recht besitzen, Dateien herunterzuladen, in einem separaten Download zur Verfiigung
gestellt.

Schritt Giberspringen

Zunachst einmal werden Sie vom System gefragt, ob Sie Uberhaupt weitere Anlagenkomponenten
hinzufiigen mochten. Mit einem Klick auf Nein wird dieser Schritt Gbersprungen und Sie gelangen
direkt zum nachsten Schritt.

Anlagenkomponenten auswahlen

Bei Klick auf Ja wird ein Auswahlmenl mit kompatiblen Anlagenprodukten geladen. Durch Klick auf
die jeweilige Kategorie (z. B. SchweiRRprozesssteuerungen) werden alle passenden Steuerungen an-
gezeigt. Durch Klick auf das Kastchen am Ende einer Zeile werden die Komponenten zur aktuellen
Konfiguration hinzugefugt. Die Auswahl mehrerer Komponenten gleichzeitig ist moglich.



Steht Ihre Wunschkonfiguration noch nicht zur Verfiigung, kénnen Sie diese per Mail B iR Schritt 5: CAD-Datenanfrage:
bei uns anfragen. Haftungsausschlussklausel
Konfiguration Auswahl optionale CAD-Daten akzeptleren
des Anlagen- downloaden
oder anfragen

y

Planungshilfe lhre Auswahl

o Brennersystem & Robotertyp /&
_ Brennersystem und Robotertyp auswéhlen = v

- Power Joint
ABB
IRB 1520iD
_Brennerhals auswéhlen —_— v e 5
Teile-Nr.: 58-1-35-400-1
Gasdiise auswahlen v Bauform:  gebogen
- = = " — Abstand: -70
TCP Léange: 400
. = - = = Winkel: 35
Optionale SchweiRmaschinenkomponenten hinzufiigen Vv
— ; — © casdise 3
Teile-Nr.: 401-4-50-G
CAD-Datenanfrage For: konisch
e - - Druchmesser 2: 13
Bauldnge: lang

. - Ausfiihrung: standard
Hinweis

» = N— . . " o Opt. Anlagenkomponenten &
Die Datenbasis wurde mit groRter Sorgfalt erstellt, allerdings kann keine Gewahr auf

Fehlerfreiheit ibernommen werden. Daher empfehen wir eine abschlieBende Priifung. Stromquellen:
Steuerungen:
Drahtvorschiibe
Akzeptieren und fortfahren Interface:
Konsolen:

Im letzten Schritt mussen Sie zunachst der Haftungsausschlussklausel zustimmen, um fortfahren
zu konnen.

AnschlieBend wird abhangig von Ihrem Benutzerstatus (,freigeschaltet”, ,eingeloggt” oder
,unregistriert”) das Ergebnis Ihrer Anfrage angezeigt (siehe nachste Seite).



Planungshilfe Ihre Auswahl Schritt 5: CAD-Datenanfrage

liber Anfrageformular
OBrennersyslam&Robotenyp & liber das ageformula

Power Joint
ABB
IRB 1520iD
Brennerhals zjlu§wahlen - - v P Y 7
Teile-Nr.: 58-1-35-400-1
Gasdiise auswahlen v TSI sstoem
i — it _ - — Abstand: -70
TCPLange: 400
Winkel: 35
© casdiise #
Teile-Nr.: 401-4-50-G
Form: konisch
CAD-Datenanfrage b o
- - = - = = Druchmesser 2 13
Baulange: lang
Vielen Dank fiir Ihre Konfiguration. Bitte fragen Sie die CAD-Daten iiber das unten stehende laciliE Gl
KORtaRHGT Tat o Opt. Anlagenkomponenten &
Vorname Nachname Stromquelien:
| lhr Vorname | | Ihr Nachname ‘ Steuerungen:
" =
Firma E-Mail Interface:
Konsolen:
| Firma | | Ihre E-Mail ‘
Bemerkung
Anfrage absenden
Neue Suche starten

Freigeschalteter Benutzer:

Sofern die gewunschten CAD-Daten im Datenbestand auf dem Server gefunden wurden, kdnnen
diese nun als ZIP-Datei heruntergeladen werden. Optionale Anlagenkomponenten werden in
einem separaten Download angeboten.

Sind die Dateien noch nicht verflgbar, erscheint das Anfrageformular und die Daten kénnen bei
SKS nachtraglich angefragt werden. Dabei werden alle Komponenten aus Ihrer aktuellen Konfi-
guration automatisch mit an SKS versendet.

Eingeloggter Benutzer:

Eingeloggte Benutzer haben ohne Freischaltung keine Berechtigung, Dateien herunterzuladen,
konnen diese aber Uber das Anfrageformular beantragen. Beim Ausfullen des Formulars werden
hier die aus Ihrer Nutzerregistrierung bekannten Daten bereits vorausgefullt.

Unregistrierter Benutzer:

Unregistrierte Benutzer haben keine Berechtigung, direkt auf Dateien zuzugreifen. Sie sehen ledig-
lich das Kontaktformular und werden aufgefordert, eine Anfrage an SKS zu senden. Dabei werden
alle Komponenten aus Ihrer aktuellen Konfiguration automatisch mit an SKS versendet.
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