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SKS Training fiir die Praxis

Handhabung, Installation und Bedienkonzepte von SKS SchweilRmaschinen stehen fur Einfachheit und Intuition.
Dennoch unterstitzen Trainingsmalinahmen die schnelle Parameterfindung und legen den Grundstein flr
Optimierungen in praxisbezogenen Anwendungen.

Unser Schulungsprogramm ist in einzelne Bausteine gegliedert, sodass speziell zugeschnittene Schulungspakete fir
die unterschiedlichsten Anforderungen zusammengestellt werden kénnen.

Grundlagenmodule sind mit A gekennzeichnet und beinhalten schweif3technische Grundlagen im Umgang mit SKS
SchweilRanlagen. Mit B gekennzeichnete Module umfassen das SKS Steuerungskonzept und die Nutzung der

Q8T ool-Software. C-Bausteine beinhalten die theoretischen Grundlagen unserer Schweil3prozesse. D umfasst die
Installation und Wartung von SKS-Anlagen. Um auf kundenspezifische Fragestellungen einzugehen, haben wir ein
flexibles Modul E geschaffen. Mit der Auswahl der benétigten Bausteine konnen kundenspezifische Schulungen
zusammengestellt werden. Die Konzentration aufs Wesentliche spart Zeit und Investitionsaufwande im
Kompetenzmanagement.

Schulungsmatrix

SKS Schweilprozess- Software
SchweiRmaschinen steuerung -
- - Parameter- Kundenspezifische
Grundlagen MIG/MAG Bedienung verwaltung Instandhaltung Vertiefung
Software
WIG -
® Datenaufzeichnung

Doppeldraht

@

microMIG™
/
microMIG-cc™

®

Synchroweld™

®
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Modul Schulungsinhalt

A1 SKS Schweilfmaschinen — Grundlagen Keine

A2  MIG/MAG
A3  WIG

B1 Schweilprozesssteuerung — Bedienung
B2  Software — Parameterverwaltung
B3  Software — Datenaufzeichnung

C1 Doppeldraht
C2  microMIG™ / microMIG™
C3  Synchroweld™

D1 Instandhaltung

E1 Kundenspezifische Vertiefung

Dauer

6h (1 Tag)
9h (1,5 Tage)
9h (1,5 Tage)

Vorraussetzungen

Schweiltechnische Ausbildung oder Modul A1
Schweiltechnische Ausbildung oder Modul A1

Schweiltechnische Ausbildung oder Modul A1 + A2 3h (0,5 Tage)

Modul B1 3h (0,5 Tage)
Modul B1 3h (0,5 Tage)
Schweiltechnische Ausbildung oder Modul A1 + A2 + B1 6h (1 Tag)
Schweiltechnische Ausbildung oder Modul A1 + A2 + B1 6h (1 Tag)

Schweiltechnische Ausbildung oder Modul A1 + A2 + B1 3h (0,5 Tage)
Keine 12h (2 Tage)

Modul nach Wahl, welches vertieft werden soll 6h (1 Tag)

Sprachen: Deutsch, Englisch, Polnisch, Tschechisch

microMIG™ Schweil3en

Praxisbeispiel: Brennerhalswechsel

Das SKS Schweilversuchslabor ist die ideale Plattform fiir praxisbezogene
Ubungen. Hier wird gezeigt, wie fiir ein Werkstiick optimierte Parameter gefunden
werden kénnen. Zudem wird an Schliff-Beispielen aus unserem Metallurgie-Labor
dargestellt, worauf zu achten ist, um Aussagen uber die Qualitat der Schweilnahte
treffen zu kénnen.

Im Versuchslabor stehen vier voll ausgestattete Roboter fir Ubungen und
SchweilRversuche zur Verfiigung. Diese werden fir die jeweilig bendétigten
Prozesse um- bzw. ausgerustet.

Die C-Module dienen zur Erlauterung unserer Schweil3prozesse und deren
Anwendungsbereiche. Einstellungen fiir praktische Spritzerfreiheit sowie die
Verwendung neuer Materialien werden ausfuhrlich behandelt.

Anhand von praxisbezogenen Anwendungen wird erleutert, wie zum Beispiel
mittels Pulsverfahren optimierte Nahte geschweil’t werden kénnen.
Besonderheiten, die bei neueren Materialien aufkommen, gehéren zu den
weiteren Inhalten.

Zudem wird anhand von praktischen Ubungen das Wissen (iber die einzelnen
Prozesse vertieft.

SKS Brennerhalse erleichtern die Installation mit dem innovativen Bajonett-
Verschluss-Konzept. Neben einem schnellen werkzeuglosen Brennerhalswechsel
ist ein TCP von £ 0,2 mm garantiert.

Mit unseren Schulungsmodulen fur Instandhalter gehen wir gezielt auf die Vorteile
von SKS-Komponenten ein. Ziel ist es neben der zuverldssigen Installation von
Brennersystemen, Einzelkomponenten zu warten und ins Gesamtsystem zu
integrieren.

Besonderes Augenmerk wird hierbei auf unsere vorkonfektionierten
Installationsmaglichkeiten gelegt, damit eine hdchst magliche Verflgbarkeit
erreicht wird.
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Schulungmodul Schulungsziele Teilnehmer

A1 — SKS SchweiRmaschinen — Grundlagen ® SchweiBtechnisches Grundlagenwissen Maximal 6 Personen
mit SKS Anlagen erwerben
X AuRere EinflussgréRen auf das Schweilksystem kennenlernen

A2 — MIG/IMAG X Funktionsweisen des Gesamtsystems verstehen Maximal 6 Personen

A3 -WIG X WIG Schweilverfahren verstehen Maximal 6 Personen

Modul A1 — SKS SchweifBmaschinen — Grundlagen Bestellnummer: 020-A1

Theoretischer Teil Praktischer Teil
X SchutzgasschweilRverfahren X Nutzung von Programmierspitzen
X Schweilverfahren mit abschmelzender Elektrode K Nutzung von Winkelmessern
K Lichtbogenarten X Testschweiflungen zur Veranschaulichung der
X Sonderverfahren Problematiken
X Uberblick tiber EinflussgroRen beim Schweilen X Anwendungsbereiche der einzelnen
Lichtbogenverfahren

X Schweiltnahte beurteilen

Schulungsmodul A1 Zielgruppe — Personen die Grundlagenwissen zur Schweifdtechnik bendtigen

Modul A2 — MIG/MAG Bestellnummer: 020-A2

Theoretischer Teil Praktischer Teil
X Systemaufbau X Durchfiihren von TestschweilRungen
X Systemkomponenten X Gegeniiberstellung der Prozessarten
X Komponenten verbinden X Variationen im Pulsprozess
X Prozesse (MIG/MAG-Schweil3en) X Wechseln von Verschleilteilen
X Erlauterung der Parameter beim MIG/MAG- X Troubleshooting
Schweilen

X Troubleshooting

Schulungsmodul A2 Zielgruppe — SchweilRer | Anwendungstechniker | Servicetechniker

Modul A3 - WIG Bestellnummer: 020-A3

Theoretischer Teil Praktischer Teil
X Systemaufbau X Gaseinstellung
X Systemkomponenten X Zinduberpriifung
X Komponenten verbinden (Kein Bauteilkontakt durch Ziindhub)
X Erlauterung der Parameter beim TIG-Schweilen ¥ Durchfiihrung von TestschweiRungen
X Definition von Schutzgas und Zentrumsgas X Schweilberichte
X Kaltdraht

X Wartung und Pflege

Schulungsmodul A3 Zielgruppe — SchweilRer | Anwendungstechniker | Servicetechniker
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Schulungmodul Schulungsziele Teilnehmer

B1 — SchweilRprozesssteuerung — Bedienung X Erlernen der Bedienung der Steuerung Maximal 6 Personen
X Verstehen der Parameterarchitektur der Steuerung
X Kenntnisse Uber verfligbare Parameter der Steuerung

B2 — Software — Parameterverwaltung X Erlernen der Bedienung der Q8Tool Software Maximal 6 Personen
X Kenntnisse und Konzepte zur Verwaltung von Steuerungsinhalten
und Parametern

B3 — Software — Datenaufzeichnung X Erlernen der Bedienung der automatisierten Datenaufzeichnung ~ Maximal 6 Personen
X Verstehen der Méglichkeiten der Vernetzung
X Kenntnisse und Konzepte zur produktionsbegleitenden
Aufzeichnung von Schweil3daten

Modul B1 — Schweilprozesssteuerung — Bedienung Bestellnummer: 020-B1
Theoretischer Teil Praktischer Teil
X Anschlisse X Navigation in der Steuerung
X Aufbau Gruppen / Teile / Programme ® Verschiedene Ubungen
X Bedienung mit Angaben zu Bedienelementen (z.B. Anwahl von Gruppe / Teil / Programm)
X Bedienung mit Angaben zu Mentinhalten ¥ Parameter andern
X Kennlinien / Einknopfbedienung X Uberwachungsfunktion andern
X Optionen X Simulation Testschweiflen (Q8-Simulator)
X Messwerte und Alarme X Messwerte betrachten, online und im
Messwertespeicher
X Backup und Restore
Schulungsmodul B1 Zielgruppe — Schweifler | Anwendungstechniker | Servicetechniker
Modul B2 - Software — Parameterverwaltung Bestellnummer: 020-B2
Theoretischer Teil Praktischer Teil
X Zweck der Software Q8Tool4 K Praktische Ubungen zu allen Punkten
X Administrativer Teil
X Messwerte und Alarme
X Rechtesystem und Rechtevergabe bei der
Installation
Schulungsmodul B2 Zielgruppe — Schweiller | Anwendungstechniker
Modul B3 — Software — Datenaufzeichnung Bestellnummer: 020-B3
Theoretischer Teil Praktischer Teil
X Zweck der Software Q8Tool K Praktische Ubungen zu allen Punkten
X Q8Tool Server und Q8Tool Client
X Log-Jobs erstellen
X Log-Dateien betrachten und exportieren
X Strategien zur geordneten Datenablage
Schulungsmodul B3 Zielgruppe — Anwendungstechniker
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Schulungmodul Schulungsziele Teinehmer

C1 — Doppeldraht X Aufbau, Komponenten und Funktionsweise des Maximal 6 Personen
Doppeldrahtschweifens kennenlernen

C2 — microMIG™ X SchweiBverfahren verstehen Maximal 6 Personen
X Anwendungsbereiche kennenlernen

C3 — Synchroweld™ X Funktion Synchroweld™ nutzen Maximal 6 Personen
X Zusammenspiel zwischen Roboter und Schweilanlage verstehen

Modul C1 - Doppeldraht Bestellnummer: 020-C1

Theoretischer Teil Praktischer Teil
X Systemaufbau X Durchfiihrung von TestschweilRungen
X Systemkomponenten X Wechseln von Verschleilteilen
X Zusammenschluss der Komponenten
X Erlauterung der Parameter des
DoppeldrahtschweilRens
X Einsatz von |-Puls und KF-Puls

X Erlauterungen zu Drahtvorschubgeschwindigkeit
und Schweilrichtung

X Einsatzmdoglichkeiten des
DoppeldrahtschweilRens

Schulungsmodul C1 Zielgruppe — SchweiRer | Anwendungstechniker
Modul C2 — microMIG™ / microMIG-cc™ Bestellnummer: 020-C2
Theoretischer Teil Praktischer Teil
X Systemaufbau X Testschweiflungen
X Zusammenschluss der Komponenten X Schweil3berichte

X Beschreibung des SchweilRprozesses

X Parameter beim Verfahren microMIG

X Einsatzmaglichkeiten des Verfahrens
microMIG™ / microMIG-cc™

C2

Schulungsmodul C2 Zielgruppe — Schweiller | Anwendungstechniker

Modul C3 — Synchroweld™ Bestellnummer: 020-C3

Theoretischer Teil Praktischer Teil
X Funktion und Verwendung von Synchroweld ™ X Testschweilungen (mit und ohne Synchroweld)
X UNI5C / Feldbusmodul X Schweil3berichte

Schulungsmodul C3 Zielgruppe — SchweilRer | Anwendungstechniker
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Schulungmodul
D1 — Instandhaltung

E1 — Kundenspezifische Vertiefung

B]

Schulungsziele

X Schweilfkomponenten instand halten konnen

X Kundenspezifisches Thema weiter vertiefen

Modul D1 - Instandhaltung

Theoretischer Teil

X Anbau und Installation der SKS-
Schweilausrlstung an die verschiedenen
Robotertypen
- Genereller Systemaufbau, Funktionsweise der
Einzelkomponenten

- Ansteuerung Standard-Interface und
Integration in eine Feldbusumgebung

- Inbetriebnahme (Initialisierung) der Anlage und
Systemtest

K SKS-Schweillmaschinenkonzept

- Aufbau und Funktion von
Schweilprozesssteuerungen,
Drahtvorschubeinheiten, Stromquellen,
Roboter-Interfaces, Feldbus-Interfaces

X SchweiRbrenner, Stromquelle LSQ-Serie und
Drahtvorschubeinheiten instand halten

X Hilfsmittel zur Fehlersuche und mogliche
Reparaturen vor Ort
- EinfUhrung in die Software Q8Tool
- Aufbau der Dokumentation, Zuordnen von

Alarmen, Reparaturstrategien

Teinehmer
Maximal 6 Personen

Maximal 6 Personen

Bestellnummer: 020-D1
Praktischer Teil

X Schweildversuche mit Fehlersimulationen und
Fehlereingrenzung im Gesamtsystem

Schulungsmodul D1 Zielgruppe — Instandhalter
Modul E1 — Kundenspezifische Vertiefung Bestellnummer: 020-E1
Theoretischer Teil Praktischer Teil
X Nach Kundenwunsch X Berlicksichtigung kundenspezifischer
X Vertiefung eines spezifischen Themas Schweilaufgaben
Schulungsmodul E1 Zielgruppe — Anwendungstechniker
7
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