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Drahtzufuhrung

Anforderung

Die Drahtzufiihrung ist ein wesentlicher Faktor zur Beeinflussung der
Schweilqualitat als auch der Standzeit.

Die Anforderungen an die Drahtzufiihrung sind:
- Hoéchstmdgliche Gleiteigenschaften
- Wenig Drahtabrieb
- Geringer Wartungsaufwand
- Minimierung von Stérquellen

Modulare Anschlussmdglichkeiten verringern zudem den Lager- und
Bestellaufwand.

Unterschiedliche Begebenheiten vor Ort, verschiedene Drahtdicken,
Nutzung von harten oder weichen Drahten beeinflussen die
Drahtzufihrung. Hinsichtlich dieser Kriterien wurden verschiedene
Zufuhrungssysteme von SKS konzipiert und getestet. Auf den folgenden
Seiten sind diese Erfahrungswerte in Empfehlungen fiir eine optimierte
Drahtzufiihrung zusammengetragen.

Viele Faktoren beeinflussen das Schweil3ergebnis. So auch eine optimale und leichtgédngige Drahtférderung.
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Option: Ferrit Sensor — FS-01

Ferrit Sensor — FS-01
inklusive Anschlusskabel
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Belegungsplan Ferrit Sensor — FS-01
(T/N 541029500)

~

Montagekonsole Ferrit Sensor — FS-01
(T/N 93-7-2-1)

Anforderung

Im Zuge des zunehmenden Stellenwertes von Qualitatssicherung wird
es immer wichtiger, mogliche Fehlerquellen zu eliminieren. Die Auswahl
falscher Grundstoffe durch den Bediener aufgrund von Zeitdruck oder
fehlender Kennzeichnung von Werkstoffen ist eine Fehlerquelle, die es
ebenso zu minimieren gilt, wie die Probleme im Prozess selbst. Eine
solche potenzielle Fehlerquelle ist die Auswahl des falschen
Drahtmateriales. Die ungewollte Nutzung eines falschen
Drahtdurchmessers ist weniger wahrscheinlich als die ungewollte
Nutzung eines falschen Drahtmateriales. Austenitische und ferritische
Drahte sind optisch nicht unterscheidbar und somit eine mégliche
Fehlerquelle.

Losung

Der Ferrit Sensor — FS-01 ermoglicht es, sicher zwischen ferritischen
und nicht-ferritischen (z.B. austenitischen) Stahldrahten aufgrund
unterschiedlicher magnetischer Eigenschaften zu unterscheiden. Dazu
wird das Gerat in die Drahtzufiihrung eingebunden und der
SchweiRdraht durch die Offnung des FS-01 geleitet. Ist dieser Draht
ferritisch, so wird eine Spannung von +24V auf den Signalausgang des
Gerates durchgeschaltet. Durch die Zuordnung einer Schweildrahtart
(ferritisch / nicht-ferritisch) zu den jeweiligen Bauteilen kann nun eine
falsche Verwendung verhindert werden. Bei Verwendung ferritischer
Drahte kann hierdurch auch erkannt werden, ob tatsachlich ein Draht
eingelegt ist.

Anschluss

Der Ferrit Sensor — FS-01 wird mit 4 Schrauben M4 befestigt (Lochmal3:
25x50mm) und mit einem 3-poligen M8-Schraubbuchsenkabel
angeschlossen. Eine Montagekonsole sowie ein Schraubbuchsenkabel
in 10m Lange sind im Komplettsystem (T/N 93-7-2) enthalten.

Montage

Zur Standortunabhangigen Montage des Ferrit Sensor — FS-01 Systems
steht eine Montagekonsole zur Verfligung.

Male System inkl. Konsole:
L x B x H: 200x70x120mm
Lochmal zur Montage: 80x80mm (4x M6x16 im Lieferumfang enthalten)
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Technische Daten

Teile Nr.: 44-50-1 fur SKS Drahtzufiihrung
44-50-6 fur Rolliner 3G Drahtzufiihrung

Verwendung: Detektiert die Anwesenheit von Draht
Anbau: An Fassanschluss

Signaltyp: 24V DC high active
(Ausgang high wenn Draht vorhanden)

Sensor; Induktiver Naherungssensor

Versorgung: 24V DC

Anschluss
Elektrisch: 4x0,34mm?, I=3m, Stecker M12, 5-polig
| 24V BN
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Drahtzufiihrung — Schematischer Aufbau

Drahtzufiihrung

Drahtvorschubeinheit Ferrit Sensor — FS-01 !

PF5 inkl. Montagekonsole
(T/N 93-7-2)
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Signalleitung

Robotersteuerung / SPS / Feldbus 5 Interface

Drahtfass / Spulenhalter

Drahtzufihrung | Stand Juni 16, 2026 5



Drahtzufithrungen im Uberblick

Option: Ferrit Sensor — FS-01
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Drahtzufiihrungen im Uberblick

Geeign. Eigen- Umgebungs- Anschluss Anschluss Ferrit Drahtende Min.

— ST Drahte stabilitat bedingung Drahtfass Drahtspule Sensor sensor Biegerad.

(1] F'eXi%iSiikTyp B st/icmNi | Flexibel Normal v x v v 200mm
@ (Clce B g omi | Flexibel Normal v x v v 200mm
Clamp
Rolliner 3G Al/ St/ Sehr
v v v
(3 Quick CNi | Flexibel Sehr Rau * 70mm
(4] Polymere Al Flexibel Normal v x v v 400mm
,L“ Push
@ F(Clice™PB g omi | Flexibel Normal x v x x 200mm
Quick
@ (Cliee B g omi | Flexibel Normal x v x x 200mm
Clamp
Rolliner 3G Al/St/ | Sehr
v
(7 Quick CNi | Flexibel Sehr Rau * * * 70mm
@ | Pober Al Flexibel Normal x v x x 400mm
,L“ Push
Polymere Al/ St/ . v
QO Sl o Flexibel Normal x x x 300mm
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WES-01
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Né&here Informationen zu den Drahtzufiihrungsvarianten @ bis @, dem Ferrit Sensor FS-01 System @, dem

Drahtende Sensor WES-01 @ sowie der Zugentlastung Drahtzufiihrung ® entnehmen Sie bitte den Tabellen
auf den folgenden Seiten.
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© FlexiGlide Quick

Grundbestandteile — FlexiGlide Quick Drahtzufiihrung
Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung

G=$ﬂ 10-2-0-61 1 Drahteinlaufkérper fir PF5 mit Schnellverschlusskupplung

WWMW 44311 9 Ansghlgssnlppel isoliert mit Knickschutz fiir Drahtzufiihrung
FlexiGlide

Anschlussnippel fiir Drahtzufiihrung FlexiGlide

bl "
- 44-3-4 &) Alternative zu 44-3-11

— 44-31 Meterware Drahtzufilhrung FlexiGlide Typ B
-.«_ 44-40-1 1 Fassanschluss mit Keramikeinlauf

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
Ferrit Sensor — FS-01 System bestehend aus:

m 93-7-2 1 Ferrit Sensor — FS-01, Anschlussleitung 10m, 3x0,25mm? mit

= M8 Buchse und offenen Enden, Montagekonsole
==ﬁﬂ 10-2-0-61 2 Drahteinlaufkérper fir PF5 mit Schnellverschlusskupplung
WWMW 44-3-11 9 Ansghlgssnlppel isoliert mit Knickschutz fur Drahtzufihrung

FlexiGlide

e 44-3-4 @) Anschlussnippel fiir Drahtzufiihrung FlexiGlide

Alternative zu 44-3-11

Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
- 44-50-1 1 Drahtende Sensor WES-01 mit Steckkupplung und -nippel

e 44-50-2 1 Schutziiberzug fiir Drahtende Sensor WES-01 (Zubehér)

Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5

/ -10-
14-10-6 ! - Brennerkabel auflenliegend - (nur in Verbindung mit 44-3-4)
/ 14-10-7 1 Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5
- Brennerkabel innenliegend - (nur in Verbindung mit 44-3-4)
. " 44-3-8 1 Aufhangung/Wanddurchfiihrung fiir FlexiGlide mit Knickschutz
’Q 44-3-9 1 Wanddurchfiihrung fiir FlexiGlide ohne Knickschutz
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© FlexiGlide Clamp

Grundbestandteile — FlexiGlide Clamp

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
=J 10-2-0-53 1 Drahteinlaufkérper fir PF5 mit 13mm Bohrung
L 44-31 Meterware Drahtzufilhrung FlexiGlide Typ B
WWMW 44-3-11 1 é;ici:gll?ds:nippel isoliert mit Knickschutz fur Drahtzufihrung
Sy 44-3-4 ) Anschlussnippel fiir Drahtzufihrung FlexiGlide

Alternative zu 44-3-11
n‘.-.«' 44-40-1 1 Fassanschluss mit Keramikeinlauf

Option: Ferrit Sensor — FS-01 FlexiGlide Clamp

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
Ferrit Sensor — FS-01 System bestehend aus:
FE 93-7-2 1 Ferrit Sensor — FS-01, Anschlussleitung 10m, 3x0,25mm? mit
—~ M8 Buchse und offenen Enden, Montagekonsole
=J 10-2-0-53 2 Drahteinlaufkérper fur PF5 mit 13mm Bohrung

Option: Drahtende Sensor — WES-01 FlexiGlide Clamp

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
tﬁ 44-50-1 1 Drahtende Sensor WES-01 mit Steckkupplung und -nippel
st 44-50-2 1 Schutziiberzug fiir Drahtende Sensor WES-01 (Zubehér)

Option: Zugentlastung / Aufhangung Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
/ Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5
’ 14-10-6 1 ;
- Brennerkabel auf3enliegend -
Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5

ol 14-10-7 ! - Brennerkabel innenliegend -
) Option: Aufhangung/Wanddurchfiihrung fiir FlexiGlide mit
e 44-3-8 ! Knickschutz
'Q 44-3-9 1 Option: Wanddurchflihrung fiir FlexiGlide ohne Knickschutz
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© Rolliner 3G Quick

Grundbestandteile — Rolliner 3G Quick Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
==¢ 10-2-0-60 1 Drahteinlaufkérper fur PF5 mit Innengewinde V4"
— 10-2-0-57-3 (1) Einsatz fur Drahteinlaufkérper fir @1,2-1,6mm (fur Al-Draht)
wlhh e 44-60-21 2 Anschlussset fiir Rolliner NG an Fass oder Drahtvorschub
G- 44-60-42 1 g?:ﬁ{]el#]slzul?lzzlrw;ae?)slauf fur Rolliner 3G (zum
Q 44-60-40 Meterware Rolliner 3G
\ 91-3-2 Meterware Wellrohr PA-12 schwarz NW23 Ifm. endlos
44-60-45 2 Halteklammer fir Rolliner 3G
o 44-60-41 1 Anschluss Drahteinlauf fur Rolliner 3G (vom Fass)
[ 44-60-30 1 Fassanschluss fur Rolliner NG

Option: Ferrit Sensor — FS-01 fiir Rolliner 3G Quick Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung

Ferrit Sensor — FS-01 System bestehend aus:
‘ F’E 93-7-2 1 Ferrit Sensor — FS-01, Anschlussleitung 10m, 3x0,25mm? mit
D M8 Buchse und offenem Ende, Montagekonsole
G=ﬁ 10-2-0-60 2 Drahteinlaufkérper fur PF5 mit Innengewinde V4"
— 10-2-0-57-3 (2) Einsatz fur Drahteinlaufkorper fir @1,2-1,6mm (fir Al-Draht)
“: 44-60-42 1 Anschlpss Drghtauslauf fur Rolliner 3G (zum
Drahteinlaufkérper)
44-60-45 2 Halteklammer fiir Rolliner 3G
= 44-60-41 1 Anschluss Drahteinlauf fir Rolliner 3G (vom Fass)
‘l b oite . 44-60-21 2 Anschlussset fiir Rolliner NG an Fass oder Drahtvorschub

Option: Drahtende Sensor — WES-01 fiir Rolliner 3G Quick Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
L 44-50-6 1 Drahtende Sensor WES-01 fiir Rolliner NG
u 44-50-3 1 Schutziiberzug fir Drahtende Sensor WES-01 (Zubehdr)

Option: Zugentlastung Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
Zugentlastung Drahtzufiihrung fir Drahtvorschubkonsole PF5
14-10-8 1 ]
’ - Brennerkabel auf3enliegend -
Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5
2 14-10-9 1 - )
- Brennerkabel innenliegend -

Zubehor: Rolliner 3G Quick Drahtzufiihrung

Teilenummer S Beschreibung

/ 44-60-44 1 Trennwerkzeug fir Rolliner 3G

= 44-60-43 1 Verbinder Schutzschlauch PA12 fiir Rolliner 3G

‘ 91-3-0-83 1 Spannschellen-Set NW23

Q 91-3-0-80 1 Spannschelle NW29 (Ersatzteil)

. 91-3-0-82 1 Mittelbacken NW23 fiir Spannschelle NW29 (Ersatzteil)
‘\ 44-60-48 1 Halterung Rolliner 3G Montage an Verbindungspaket -L-
t\ 44-60-49 1 Halterung Rolliner 3G Montage an Verbindungspaket -W-
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O Polymere ,L“ Push

Grundbestandteile — Polymer ,,L“ Push Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
- 10-2-0-63 1 Bﬁ;:é?;:ﬁ%’?ﬁﬁ:ﬂ;gﬁ mit Schnellverschluss fir SKS
—— 10-2-0-57-3 (1) Einsatz fur Drahteinlaufkérper fir @1,2-1,6mm (fur Al-Draht)
44-9-1 Meterware Polymer Drahtzufiihrung, Meterware, Version L, blau
B ! 44-40-9 1 Fassanschluss mit Schnellverschluss

Option: Ferrit Sensor — FS-01 fiir Polymer ,,L“ Push Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
Ferrit Sensor — FS-01 System bestehend aus:
FE 93-7-2 1 Ferrit Sensor — FS-01, Anschlussleitung 10m, 3x0,25mm? mit
= M8 Buchse und offenen Enden, Montagekonsole
= 10-2-0-63 2 Drahtelnlaufkorpgr fir PF5 mit Schnellverschluss fiir SKS
Polymerdrahtzufiihrung
e 10-2-0-57-3 2) Einsatz fur Drahteinlaufkérper fir @1,2-1,6mm (fir Al-Draht)

Option: Drahtende Sensor — WES-01 fiir Polymer ,,L“ Push Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
'ﬁ 44-50-6 1 Drahtende Sensor WES-01 fiir Rolliner NG
ekt 44-50-3 1 Schutziiberzug fiir Drahtende Sensor WES-01 (Zubehtr)

Option: Zugentlastung Drahtzufiihrung
Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung

/ Zugentlastung Drahtzufiihrung fir Drahtvorschubkonsole PF5
14-10-6 1 ;

- Brennerkabel auf3enliegend -

Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5

- Brennerkabel innenliegend -

s 14-10-7 1
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© FlexiGlide Quick

Grundbestandteile — FlexiGlide Quick Drahtzufiirhung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
;=$ﬂ 10-2-0-61 9 Drahteinlaufkérper fur PF5 mit Schnellverschlusskupplung fir
SKS Polymerdrahtzufiihrung
WWMW 44-3-11 2 Ansghlgssnlppel isoliert mit Knickschutz fur Drahtzufihrung
FlexiGlide
i } Anschlussnippel fir Drahtzufiihrung FlexiGlide
T —— 44-3-4 2 Alternative zu 44-3-11
L 44-31 Meterware Drahtzufilhrung FlexiGlide Typ B
Option: Zugentlastung Drahtzufiihrung
Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
/ 14-10-6 1 Zugentlastung Drahtzufiihrung fir Drahtvorschubkonsole PF5
- Brennerkabel auflenliegend - (nur in Verbindung mit 44-3-4)
/ 14-10-7 1 Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5

- Brennerkabel innenliegend - (nur in Verbindung mit 44-3-4)

© FlexiGlide Clamp

Grundbestandteile — FlexiGlide Clamp Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
=£ 10-2-0-53 2 Drahteinlaufkérper fur PF5 mit 13mm Bohrung
Ll 44-3-1 Meterware Drahtzufilhrung FlexiGlide Typ B

Option: Zugentlastung Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung

Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5
- Brennerkabel auf3enliegend -
Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5
- Brennerkabel innenliegend -

A 14-10-6 1

7 14-10-7 1

© Rolliner 3G Quick

Grundbestandteile — Rolliner 3G Quick Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
=ﬁ 10-2-0-60 2 Drahteinlaufkérper fur PF5 mit Innengewinde V4"
e 10-2-0-57-3 (2) Einsatz fur Drahteinlaufkorper fur @1,2-1,6mm (fir Al-Draht)
LR 44-60-21 2 Anschlussset fur Rolliner NG an Fass oder Drahtvorschub
e—. 44-60-42 1 Anschlyss Dr?htauslauf fur Rolliner 3G (zum
Drahteinlaufk&rper)
Q 44-60-40 Meterware Rolliner 3G
\ 91-3-2 Meterware Wellrohr PA-12 schwarz NW23 Ifm. endlos
[ H] 44-60-41 1 Anschluss Drahteinlauf fiir Rolliner 3G (vom Fass)
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Option: Zugentlastung Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
L) Zugentlastung Drahtzufiihrung fir Drahtvorschubkonsole PF5
! 14-10-8 1 .
. - Brennerkabel auf3enliegend -
. 14-10-9 1 Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5

- Brennerkabel innenliegend -

Zubehor: Rolliner 3G Quick Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung

/ 44-60-44 1 Trennwerkzeug fir Rolliner 3G
B 44-60-43 1 Verbinder Schutzschlauch PA12 fiir Rolliner 3G
44-60-45 1 Halteklammer fiir Rolliner 3G
° 91-3-0-83 1 Spannschellen-Set NW23
Q 91-3-0-80 1 Spannschelle NW29 (Ersatzteil)
. 91-3-0-82 1 Mittelbacken NW23 fiir Spannschelle NW29 (Ersatzteil)
‘\ 44-60-48 1 Halterung Rolliner 3G Montage an Verbindungspaket -L-
‘\ 44-60-49 1 Halterung Rolliner 3G Montage an Verbindungspaket -W-

o Polymere ,,L“ Push

Grundbestandteile — Polymer ,,L“ Push Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
- 10-2-0-63 9 Drahteinlaufkorp?r fur PF5 mit Schnellverschluss fir SKS
Polymerdrahtzufiihrung
— 10-2-0-57-3 (2) Einsatz fur Drahteinlaufkorper fir @1,2-1,6mm (fir Al-Draht)
44-9-1 Meterware Polymer Drahtzufiihrung, Meterware, Version L, blau
Option: Zugentlastung Drahtzufiihrung
Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
/ Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5
14-10-6 1 ;
- Brennerkabel auf3enliegend -
/ 14-10-7 1 Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5

- Brennerkabel innenliegend -

© Polymer,S“ Clamp

Grundbestandteile — Polymer ,,S“ Clamp Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
=£ 10-2-0-52 2 Drahteinlaufkérper fur PF5 mit @9,6mm Bohrung
44-8-1 Meterware Polymer Drahtzufiihrung, Meterware, Version S, griin

Option: Zugentlastung Drahtzufiihrung

Bild Teilenummer Stiickzahl Beschreibung
/ Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5
14-10-6 1 ;
- Brennerkabel aufenliegend -
Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5
- Brennerkabel innenliegend -

7 14-10-7 1
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Adaptierung an nicht-SKS Drahtvorschubeinheiten

Zur Nutzung der Drahtzuflihrungen an nicht-SKS Drahtvorschubeinheiten stehen folgende Adapter zur
Verfligung.

Bild Teilenummer  Beschreibung Bemerkung

2 Drahteinlaufkérper an Fronius VR1500

hE 44-3-10-1 Inklusive Schnellverschlusskupplung

S Drahtvorschub
Mf! \Tf?‘ 44-3-10-2 B::msior:-lsa;ﬁigrper an Fronius TPS| Inklusive Schnellverschlusskupplung
Q‘f \h\\\_ 44-3-10-3 Drahteinlaufkérper an OTC Drahtvorschub Inklusive Schnellverschlusskupplung
':Ff’:fu_; £ 44-3-10-4 B;gﬂ:sic)r;l::gﬁgrper an Yaskawa/Motoweld Inklusive Schnellverschlusskupplung

Weitere Drahteinlaufkérper fir nicht-SKS Drahtvorschubeinheiten auf Anfrage verfiigbar.
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Notizen
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