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S C H W E I S S V E R FA H R E N

LASER
HYBRID

5X  
SCHNELLER 
ALS MIG/MAG



Verbindet das hochdynamische MIG/MAG-Verfahren mit 
der konstanten Leistung eines Laserstrahls zu einem neuen 

Hochgeschwindigkeitsschweißverfahren.

NEUE
NAHTGEOMETRIEN

50% ERSPARNIS
AN ZUSATZWERKSTOFFEN

65%  
WENIGER WÄRMEEINTRAG LASER-HYBRID 

=MIG/MAG+LASER

GERINGE NAHTÜBERHÖHUNG 
& FLACHE SCHWEISSNÄHTE

Erweiterte Möglichkeiten und 
mehr Effizienz in der Produktion

5X  
SCHNELLER 
ALS MIG/MAG



H O C H E F F I Z I E N T  U N D  KO ST E N S PA R E N D

Zum  
Video 

Unsere Lösung bietet eine optimale Nutzung an Ressourcen bei gleichzeitiger Maximierung 

der Produktivität. SKS Laser-Hybrid sorgt für stabile Ergebnisse und eine Vielzahl von kosten

sparenden Vorteilen. Dazu zählen ein geringerer Draht-, Gas- und Energieverbrauch, eine 

schlanke Produktionslogistik, ein geringeres Bauteilgewicht, weniger Schweißlagen und Ein-

sparungen bei der Schweißnahtvorbereitung.



KO M B I N AT I O N  V O N  Z W E I  S C H W E I S S P R O Z E S S E N

WARUM
LASER-
HYBRID?

Laser-Hybrid verbindet Laser 
und MIG/MAG-Schweißen zu 

einem neuen Schweißprozess.  
Die Energie des Lasers konzentriert 

sich auf eine kleine Fläche und er-
zeugt so einen stabilen und prozess

sicheren Einbrand. Das MIG/MAG- 
Verfahren bringt mehr Zusatzwerkstoff 

in die Fügezone und ermöglicht so Spalt
überbrückung und den Ausgleich von Bauteil

toleranzen.



Erleben Sie mit unserem Laser-Hybrid 
Schweißverfahren neue Schweiß-
geschwindigkeiten, die fünfmal 
schneller sind als MIG/MAG. Eine 
kostengünstige Alternative für die 
Produktion großer Losgrößen. Durch 
die Reduzierung des Wärmeeintrags 
und der Minimierung der Schweiß-
nahtgröße gewährleistet unsere Tech-
nologie einen präzisen und zuverläs-
sigen Betrieb. Durch die Verringerung 
der Kerbwirkung und eine bessere 
Kraftübertragung können stabilere 
Fügeverbindungen erzielt werden.

Im Vergleich zum üblichen Laserschweißen ermöglicht die Zugabe von Zu-
satzwerkstoffen beim MIG/MAG-Verfahren einen besseren Spaltausgleich bei 
Versatz oder anderen Bauteiltoleranzen.

Laser-Hybrid ermöglicht tieferen Einbrand  
bis hin zum Vollanschluss

SKS Laser-Hybrid reduziert den Einsatz von Zusatzwerkstoffen 
um 50 %.

Mikroschliffbild: Spaltüberbrückung mit dem  
SKS Laser-Hybrid-Verfahren

Ultrahohe Geschwindigkeit und stabiler Einbrand  
bei reduziertem Wärmeeintrag

Verbesserte Spaltüberbrückung

-50%

MIG/MAG



Das SKS Laser-Hybrid-Weld Package verbin-
det zwei leistungsstarke Schweißverfahren zu 
einem – und bietet dabei viele Möglichkeiten 
und Effizienz. Die Prozesse (Laser-Hybrid,  
MIG/MAG, Laser) können unabhängig von
einander eingesetzt werden!

D A S  N E U E  L A S E R- H Y B R I D  W E L D  PA C K A G E

  MIG/MAG-Schweißen

Laser-Hybrid-Schweißen

  Laserschweißen

NEU

ALL IN
ONE.



	 Einsatz von SKS Standard
komponenten

	 Zentrale Steuerung von Para-
metern und Prozessen

	 Schnelle Programmierung und 
TCP-Kalibrierung

	 Einfache Wartung bei geringen 
Kosten

	 Integrierte Synchroweld-Funktion
	 Optimiertes Kabelmanagement
	 Support, Service und Expertise 
durch SKS-Fachpersonal

SKS bietet einzigartige und 
maßgeschneiderte Lösungen 
für Ihre Anforderungen

Durch den Einsatz der bewähr
ten und zuverlässigen SKS  
Standardkomponenten können 
die Kosten für Wartung, Ersatz-
teile und Lagerbestand deutlich 
reduziert werden.

E I N S AT Z  V O N  S K S  STA N D A R D KO M P O N E N T E N



Sämtliche Parameter für das MIG/MAG- und Laserschweißen wie z. B. Laser
leistung, Drahtvorschub, Spannung, Strom etc. werden durch die SKS Schweiß-
prozesssteuerung Q80 oder Q84r/s gesteuert, betrieben und überwacht.

Zentrale Steuerung von  
Parametern und Prozessen

•	 Komplette Integration der 
Parametereinstellungen des 
Lasers in der SKS-Software

•	 Dokumentation der Messungen 
+ TCP-Geschwindigkeit

	 Alle Einstellungen auf einem einzi
gen Bildschirm

	 Alle Messungen auf einem einzi
gen Bildschirm

	 Alle SKS-Schweißprozesse und 
-funktionen möglich

	 Unterstützt die Industry 4.0-Pro-
tokolle (MQTT + OPC UA) sowie die 
Traceability-Funktion

Q8
TOOL

S O F T WA R E - I N T E G R AT I O N



WIR MACHEN  
ES ANDERS. 

Der MIG/MAG-Brenner hat eine feste 
Position und definiert den Tool Center 
Point (TCP).

Die Position der Laseroptik kann über 
drei Achsen eingestellt werden. Dies 
führt zu einer einfachen und leichten 
Positionskontrolle während der  
Produktion (mit dem Draht oder einer 
Programmierspitze). Außerdem ermög-
licht es die Verwendung von Brenner
reinigungsstationen wie eReam 2.0.

E I N FA C H E  P R O G R A M M I E R U N G  U N D  TC P - K A L I B R I E R U N G

Die Parameter für die MIG/MAG- und Laserlei-
stung werden automatisch entsprechend der ak-
tuellen Roboter-TCP-Geschwindigkeit angepasst. 
Dies gewährleistet einen konstanten Einbrand 
und Wärmeeintrag bei komplexen Schweißnaht-
geometrien wie Eck- oder Bogennähten.

Bewährte Funktionen zu Ihrem Vorteil.

Laser-Hybrid mit Synchroweld-
Funktion

X-Einstellung

Y-Einstellung

Z-
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Einfache Wartung bei niedrigen Kosten

Das neue modulare  
SKS Laser-Hybrid- 

Brennersystem kombiniert  
den MIG/MAG-Brenner  

mit der Laseroptik –  
zwei unabhängige  

Komponenten in einem.

Dadurch entfällt der Austausch des gesam-
ten Brenners im Falle einer Störung. Der 
Laser-Hybrid-Brenner verwendet Standard-
komponenten des SKS MIG/MAG-Brenners, 
was Kosten für spezielle Ersatzteile spart 
und Ausfallzeiten reduziert. Durch die hohe 
Präzision und Qualität der Systemteile sind 
auch nach einem Austausch keine zusätz-
lichen Anpassungen erforderlich.

We keep it simple.



Einfache Handhabung: Roboterspezifisches 
Kabelmanagement beim Laser-Hybrid-
Schweißsystem führt zu höherer Effizienz, 
längerer Lebensdauer und verbesserter 
Sicherheit. Optimierte Kabelführung sorgt 
für mehr Flexibilität und sehr guten  

Zugang zum Robotersystem. Maßgeschnei-
derte Konsolen und roboterspezifische 
Kabelführungen gewährleisten eine maxi-
male Lebensdauer und Verfügbarkeit des 
Schweißzubehörs. 

Optimiertes Kabelmanagement

Die Schweißexperten von SKS verfügen über 
ein hohes Maß an Erfahrung beim Licht
bogenschweißen von verschiedenen Grund- 
und Zusatzwerkstoffen. Jahrelange interne 
Studien und Praxiserfahrungen haben es 
ermöglicht, die verschiedenen Einflüsse und 
Prozessparameter im Zusammenspiel von 
MIG/MAG und Laser zu untersuchen und 
zu bestimmen. Dieses Wissen ermöglicht 
es uns, auch bei hochkomplexen Aufgaben-
stellungen die beste Lösung für Kunden und 
Anwender zu finden.

Wir konzentrieren uns auf Lösungen!

SKS Expertise, Support und Service
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ready

STEEL

W E L D  P A C K A G E

LUFTGEKÜHLT

Stromquelle • Schweiß­
prozesssteuerung • Software •  

Interface • Drahtvorschub­
einheit • Drahtzuführung •  
Verbindungspaket • Steuer­
leitung • Schweißbrenner • 

Brennerhälse  • Verschleißteile

INHALT

MIG/MAG
Puls

MIG­Löten
microMIG 

microMIG­cc

SCHWEISSPROZESSE

Das Weld Package für Ihre Schweiß aufgaben  
von der Stromquelle bis zur Kontaktdüse

POWER
JOINT

STEEL

W E L D  P A C K A G E

Stromquelle • Schweiß­
prozesssteuerung • Software •  

Interface • Drahtvorschub­
einheit • Drahtzuführung •  
Verbindungspaket • Steuer­
leitung • Schweißbrenner • 

Brennerhälse  • Verschleißteile

INHALT

MIG/MAG
Puls

MIG­Löten
microMIG 

microMIG­cc

SCHWEISSPROZESSE

Das Weld Package für Ihre Schweiß aufgaben  
von der Stromquelle bis zur Kontaktdüse

FRONT
PULL 8i

WASSERGEKÜHLT

STEEL

W E L D  P A C K A G E

LUFTGEKÜHLT

Stromquelle • Schweiß­
prozesssteuerung • Software •  

Interface • Drahtvorschub­
einheit • Drahtzuführung •  
Verbindungspaket • Steuer­
leitung • Schweißbrenner • 

Brennerhälse  • Verschleißteile

INHALT

MIG/MAG
Puls

MIG­Löten
microMIG 

microMIG­cc

SCHWEISSPROZESSE

Das Weld Package für Ihre Schweiß aufgaben  
von der Stromquelle bis zur Kontaktdüse

POWER
CLUTCH

STEEL

FRONT
PULL 8
W E L D  P A C K A G E

LUFTGEKÜHLT

Stromquelle • Schweiß­
prozesssteuerung • Software •  

Interface • Drahtvorschub­
einheit • Drahtzuführung •  
Verbindungspaket • Steuer­
leitung • Schweißbrenner • 

Brennerhälse  • Verschleißteile

INHALT

MIG/MAG
Puls

MIG­Löten
microMIG 

microMIG­cc

SCHWEISSPROZESSE

Das Weld Package für Ihre Schweiß aufgaben  
von der Stromquelle bis zur Kontaktdüse

STEEL

W E L D  P A C K A G E

LUFTGEKÜHLT

Stromquelle • Schweiß­
prozesssteuerung • Software •  

Interface • Drahtvorschub­
einheit • Drahtzuführung •  
Verbindungspaket • Steuer­
leitung • Schweißbrenner • 

Brennerhälse  • Verschleißteile

INHALT

MIG/MAG
Puls

MIG­Löten
microMIG 

microMIG­cc

SCHWEISSPROZESSE

Das Weld Package für Ihre Schweiß aufgaben  
von der Stromquelle bis zur Kontaktdüse

COBOT
BASIC

W E L D  P A C K A G E

Stromquelle • Schweiß­
prozesssteuerung • Software •  

Interface • Drahtvorschub­
einheit • Drahtzuführung •  
Verbindungspaket • Steuer­
leitung • Schweißbrenner • 

Brennerhals  • Verschleißteile

INHALT

Laser + MIG/MAG
Laser + Puls

Laser + MIG­Löten
Laser + microMIG 

Laser + microMIG­cc

SCHWEISSPROZESSEWASSERGEKÜHLT

Das Weld Package für Ihre Schweiß aufgaben  
von der Stromquelle bis zur Kontaktdüse

STEEL

LASER
HYBRID

FRONT
PULL 8
W E L D  P A C K A G E

LUFTGEKÜHLT

Stromquelle • Schweiß­
prozesssteuerung • Software •  

Interface • Drahtvorschub­
einheit • Drahtzuführung •  
Verbindungspaket • Steuer­
leitung • Schweißbrenner • 

Brennerhälse  • Verschleißteile

INHALT

MIG/MAG
Puls

MIG­Löten
microMIG 

microMIG­cc

SCHWEISSPROZESSE

Das Weld Package für Ihre Schweiß aufgaben  
von der Stromquelle bis zur Kontaktdüse

ALU
MINUM

5X  
SCHNELLER 
ALS MIG/MAG

SKS Welding Systems GmbH  
Marie-Curie-Str. 14  |  67661 Kaiserslautern  |  Tel. +49 6301 7986-0

  /sksweldingsystems

  @sks_welding_systems

  /DesignTechnologyPerformance

  /sks-welding-systems

www.sks-welding.com

Kontakt:

keyaccount@ 

de.sks-welding.com


