ALS MIG/MAG

L ASER
HYBRID

DAS NEUE HIGHSPEED
SCHWEISSVERFAHREN



LASEeR-HYBRID

Verbindet das hochdynamische MIG/MAG-Verfahren mit
der konstanten Leistung eines Laserstrahls zu einem neuen
Hochgeschwindigkeitsschweilsverfahren.

GERINGE NAHTUBERHOHUNG
& FLACHE SCHWEISSNAHTE

SCHNELLER
ALS MIG/MAG

50% ERSPARNIS

AN ZUSATZWERKSTOFFEN

Ii NEUE

NAHTGEOMETRIEN

65%|

WENIGER WARMEEINTRAG

LASER-HYBRID
=MIG/MAG+LASER

Erweiterte Moglichkeiten und
mehr Effizienz in der Produktion



Zum
Video

HOCHEFFIZIENT UND KOSTENSPAREND

Unsere Losung bietet eine optimale Nutzung an Ressourcen bei gleichzeitiger Maximierung
der Produktivitat. SKS Laser-Hybrid sorgt fur stabile Ergebnisse und eine Vielzahl von kosten-
sparenden Vorteilen. Dazu zahlen ein geringerer Draht-, Gas- und Energieverbrauch, eine

schlanke Produktionslogistik, ein geringeres Bauteilgewicht, weniger SchweiRlagen und Ein-

sparungen bei der Schweinahtvorbereitung.



KOMBINATION VON ZWEI SCHWEISSPROZESSEN

WARUM
LASER-

HYBRID?

Laser-Hybrid verbindet Laser
und MIG/MAG-Schweil3en zu
einem neuen SchweilRprozess.

Die Energie des Lasers konzentriert

sich auf eine kleine Flache und er-

zeugt so einen stabilen und prozess-

sicheren Einbrand. Das MIG/MAG-
Verfahren bringt mehr Zusatzwerkstoff
in die Figezone und ermoglicht so Spalt-
uberbruckung und den Ausgleich von Bauteil-
toleranzen.



Ultrahohe Geschwindigkeit und stabiler Einbrand

bei reduziertem Warmeeintrag

Erleben Sie mit unserem Laser-Hybrid
SchweiRverfahren neue Schweil3-
geschwindigkeiten, die fiinfmal
schneller sind als MIG/MAG. Eine
kostengunstige Alternative fur die

MIG/MAG LASER-HYBRID

Produktion grofser Losgrofien. Durch
die Reduzierung des Warmeeintrags
und der Minimierung der Schweil3-

SKS Laser-Hybrid reduziert den Einsatz von Zusatzwerkstoffen
um 50 %.

nahtgrofSe gewahrleistet unsere Tech-
nologie einen prazisen und zuverlas-
sigen Betrieb. Durch die Verringerung
der Kerbwirkung und eine bessere
Kraftibertragung konnen stabilere
FUgeverbindungen erzielt werden.

Im Vergleich zum Ublichen Laserschweil’en ermoglicht die Zugabe von Zu-
satzwerkstoffen beim MIG/MAG-Verfahren einen besseren Spaltausgleich bei
Versatz oder anderen Bauteiltoleranzen.

Mikroschliffbild: Spalttiberbriickung mit dem Laser-Hybrid ermaglicht tieferen Einbrand
SKS Laser-Hybrid-Verfahren bis hin zum Vollanschluss



DAS NEUE LASER-HYBRID WELD PACKAGE

AL
ONE.

v MIG/MAG-SchweilRen v LaserschweilRen
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Laser-Hybrid-Schweil3en

LASER-HYBRID
Das SKS Laser-Hybrid-Weld Package verbin-
det zwei leistungsstarke SchweilBverfahren zu

einem — und bietet dabei viele Moglichkeiten
und Effizienz. Die Prozesse (Laser-Hybrid,
MIG/MAG, Laser) konnen unabhingig von-
einander eingesetzt werden!




EINSATZ VON SKS STANDARDKOMPONENTEN

SKS bietet einzigartige und
malfdgeschneiderte Losungen
fur lhre Anforderungen

Durch den Einsatz der bewahr-
ten und zuverlassigen SKS
Standardkomponenten konnen
die Kosten fur Wartung, Ersatz-
teile und Lagerbestand deutlich
reduziert werden.

@ Einsatz von SKS Standard-
komponenten

@ Zentrale Steuerung von Para-
metern und Prozessen

@ Schnelle Programmierung und
TCP-Kalibrierung

@ Einfache Wartung bei geringen
Kosten

@ Integrierte Synchroweld-Funktion

@ Optimiertes Kabelmanagement

@ Support, Service und Expertise
durch SKS-Fachpersonal




SOFTWARE-INTEGRATION

Zentrale Steuerung von
Parametern und Prozessen

Samtliche Parameter fiir das MIG/MAG- und LaserschweiRen wie z. B. Laser-
leistung, Drahtvorschub, Spannung, Strom etc. werden durch die SKS Schweil3-
prozesssteuerung Q80 oder Q84r/s gesteuert, betrieben und tberwacht.

@ Alle Einstellungen auf einem einzi-
gen Bildschirm

@ Alle Messungen auf einem einzi-
gen Bildschirm

@ Alle SKS-Schweil3prozesse und
-funktionen moglich

@ Unterstutzt die Industry 4.0-Pro-
tokolle (MQTT + OPC UA) sowie die
Traceability-Funktion




EINFACHE PROGRAMMIERUNG UND TCP-KALIBRIERUNG

Der MIG/MAG-Brenner hat eine feste
Position und definiert den Tool Center
Point (TCP).

Die Position der Laseroptik kann Uber
drei Achsen eingestellt werden. Dies
fuhrt zu einer einfachen und leichten
Positionskontrolle wahrend der
Produktion (mit dem Draht oder einer
Programmierspitze). Aullerdem ermog-
licht es die Verwendung von Brenner-
reinigungsstationen wie eReam 2.0.

SYNCH eLD
Laser-Hybrid mit Synchroweld-
Funktion

Die Parameter flr die MIG/MAG- und Laserlei-
stung werden automatisch entsprechend der ak-
tuellen Roboter-TCP-Geschwindigkeit angepasst.
Dies gewahrleistet einen konstanten Einbrand
und Warmeeintrag bei komplexen Schweilinaht-
geometrien wie Eck- oder Bogennahten.

Bewahrte Funktionen zu lhrem Vorteil.



Das neue modulare

SKS Laser-Hybrid-
Brennersystem kombiniert
den MIG/MAG-Brenner
mit der Laseroptik —

zwei unabhangige
Komponenten in einem.

Dadurch entfallt der Austausch des gesam- '
ten Brenners im Falle einer Storung. Der

Laser-Hybrid-Brenner verwendet Standard-

komponenten des SKS MIG/MAG-Brenners,

was Kosten flr spezielle Ersatzteile spart {

und Ausfallzeiten reduziert. Durch die hohe |

Prazision und Qualitat der Systemteile sind

auch nach einem Austausch keine zusatz- ;

lichen Anpassungen erforderlich.

We keep it simple.



Einfache Handhabung: Roboterspezifisches ~ Zugang zum Robotersystem. MalRgeschnei-

Kabelmanagement beim Laser-Hybrid- derte Konsolen und roboterspezifische
Schweillsystem fuhrt zu hoherer Effizienz, Kabelfihrungen gewahrleisten eine maxi-
langerer Lebensdauer und verbesserter male Lebensdauer und Verfugbarkeit des

Sicherheit. Optimierte Kabelfuhrung sorgt Schweildzubehors.
fur mehr Flexibilitat und sehr guten

Die SchweilRexperten von SKS verfligen Uber
ein hohes Mald an Erfahrung beim Licht-
bogenschweifRen von verschiedenen Grund-
und Zusatzwerkstoffen. Jahrelange interne
Studien und Praxiserfahrungen haben es
ermoglicht, die verschiedenen Einflisse und
Prozessparameter im Zusammenspiel von
MIG/MAG und Laser zu untersuchen und

zu bestimmen. Dieses Wissen ermoglicht
es uns, auch bei hochkomplexen Aufgaben-
stellungen die beste Losung fur Kunden und
Anwender zu finden.

Wir konzentrieren uns auf Lésungen!
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