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SchweiBprozess-Steuerungskonzept

Das Steuerungskonzept reicht von Schweil3prozess-Steuerungen mit Touchscreen und SchweilRdatenvisualisierung bis hin zu der
kostenoptimierten Einstiegslésung Q9S (Integration in der Stromquelle)

Die universellen Schweilprozess-Steuerungen (Q1, Q9S, Q80, Q84r, Q84s) berechnen fiir die einzelnen
Schweilprozesse die optimalen Parameter. Der Anwender gibt lediglich die Grunddaten wie Material,
Zusatzwerkstoff, Drahtvorschubgeschwindigkeit und Gas ein. Diese ermitteln die richtige Schweilspannung fir
den Kurz- oder Sprih-Lichtbogen bzw. die Parameter fir den Pulsprozess. AulRerdem berechnet eine digitale
Regeleinheit die idealen Stromquellen-Kennlinien fur jeden Schweil3prozess. Die Steuerungen verfiigen Uber
eine Autokompensation zur Stabilisierung des Lichtbogens. Hierbei wird die Spannung bei Abstandsdnderungen
zum Bauteil nachgeregelt, um den Einbrand stabil zu halten.

Neben der kostenoptimierten Variante (Q9S) zum Einbau in die Stromquelle, sind SKS Schweil3prozess-
Steuerungen flexibel in der Schweillzelle platzierbar: zur optimalen Bedienung.

Mit der zugehdrigen Software Q1Tool und Q8Tool sind unsere Steuerungen fiir zukiinftige Anwendungen
bestens gerustet. Zudem gehdrt die Software zum Lieferumfang der Steuerungen und ist kostenfrei nutzbar.

Die Software-Lésungen legen den Grundstein fur eine prazise und umfassende Prozesskontrolle. Zum
Lieferumfang unserer Schweilprozess-Steuerungen gehdrt ein professionelles Softwarepaket. Die Software
Q8Tool ist fir die Administration ausgelegt, d. h. sémtliche Service- und Datenaufzeichnungsfunktionen stehen
den Anwendern mit einer einfach zu bedienenden Software zur Verfigung.
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Q84r SchweiBprozess-Steuerung

Modulares Steuerungskonzept: Die Q84r Schweillprozess-Steuerung bietet die Mdglichkeit, bis zu 4
Schweilmaschinen zentral von einem Punkt aus zu bedienen. Sie verfugt Uber Karten-Slots, in die je nach
Aufbau der Anlage Schweil3prozess-Steuerungskarten (Q81 Schweil3karten) eingebaut werden. Als
Bedienoberflache dient ein groRRes vollgrafisches Touchscreen-Farb-Display mit einer intuitiven Oberflache,
welche der bewahrten Software Q8Tool4 nachempfunden ist. Die Oberflache ist per VNC problemlos von
anderen Rechnern aus fernbedienbar und bietet somit vollen Zugriff auf die Schwei3anlagen. Insbesondere in
Schweilzellen mit mehreren Schweilfmaschinen bietet diese Modularitat Vorteile in Preis und Bedienkomfort.
Die Q81 Schweilkarten selbst sind vollwertige Steuerungen.

Technische Daten

X

XXX XX

X

Prozesse/Verfahren: MIG/MAG, |-Puls, U-Puls, KF-Puls, PlasmaTIG, Doppeldraht, microMIG,
microMIG-cc, DP-Fast, Synchroweld

Digitale Programmwahl: 992 Programme (je Schweil3karteneinschub), maximal 4 SchweilRkarten
Materialien: Stahl, CrNi Stahl, Al, CuSi

Q8TOOLSoftware (SchweilRdatenverwaltung im Netzwerk), VNC-Remotesteuerung
Innovatives graphisches Bedienkonzept mit 10“ Touchscreen

Allgemeine Funktionen: Anzeigen von Messwerten, Alarmmeldungen
Uberwachungsfunktionen: Schweilstromiiberwachung, Autokompensation,

Lichtbogen- und Ziindiiberwachung, Motorstrom-, Gas- und Kiihlwasseriiberwachung
Anschluss: RJ45-Ethernet, SPW-BUS, SD-Karte

Wandmontage moglich

Verfugbare Ausfiithrungen der Q84r SchweiBprozess-Steuerung

Bezeichnung Teilenummer

Q84r Schweillprozess-Steuerung mit einer Schweilkarte 77-7310-00
Q84r Schweillprozess-Steuerung mit zwei Schweil3karten 77-7320-00
Q84r Schweillprozess-Steuerung mit drei SchweilRkarten 77-7330-00
Q84r Schweillprozess-Steuerung mit vier Schweilkarten 77-7340-00

Montagezubehor fiir Q84r SchweiBprozess-Steuerung

Bezeichnung Teilenummer

Halterung fur Q84r zur Montage auf Stromquelle LSQ5 77-7240-01
Halterung fiir Q84r zur Wandmontage 77-7240-02
Halterung fiir Q84r zur Montage im Schaltschrank / Wanddurchfiihrung 77-7240-05

Zubehor und Ersatzteile fiir Q84r SchweiBprozess-Steuerung

Bezeichnung Teilenummer

Anschlussleitung Q84r/s 5m, offene Enden, ext. Spannungsversorgung (Option) 77-3305-00

USB Adapter fiir SD/microSD Karte (Option) 91-8-1

Eingabestift fir Q80/Q84r/Q84s (Ersatzteil) 77-7240-03

SD Karte fur Q80/Q84r/Q84s (Ersatzteil) 91-8-6

Stecker flr externe Stromversorgung Q84r/Q84s (Ersatzteil) 77-7240-96
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Q84r SchweiBprozess-Steuerung

Parameterverwaltung

R

Mit der Q8Tool-Software kann die Q84r-Steuerung (iber die
integrierte Netzwerk-Schnittstelle mit einem PC programmiert

werden. Die SchweilRparameter werden (bersichtlich

dargestellt. Zudem unterstiitzt die Q8Tool-Software bei der Q84r

Netzwerkfunktionalitéten.

Beispielkonfiguration
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Systemaufbau mit Q84r Schweillprozess-Steuerung am Beispiel des Power Clutch Weld Packages

Ansichten der Q84r SchweiBprozess-Steuerung

Vorderseite der Q84r Schweil3prozess-Steuerung

Die erfassten Messwerte kénnen mit der Q8Tool-Software
komfortabel dargestellt werden.

Rob 2
Rob 3
Rob 4

Riickseite der Q84r Schweillprozess-Steuerung
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Q84s SchweiBprozess-Steuerung
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Modulares Steuerungskonzept: Die Q84s SchweilRprozess-Steuerung bietet die Mdglichkeit, bis zu 4
Schweilmaschinen zentral von einem Punkt aus zu bedienen. Sie verfugt Uber Karten-Slots, in die je nach
Aufbau der Anlage Schweil3prozess-Steuerungskarten (Q81 Schweil3karten) eingebaut werden. Als
Bedienoberflache dient ein grofies vollgrafisches Touchscreen-Farb-Display mit einer intuitiven Oberflache,
welche der bewahrten Software Q8Tool4 nachempfunden ist. Die Oberflache ist per VNC problemlos von
anderen Rechnern aus fernbedienbar und bietet somit vollen Zugriff auf die Schweiltanlagen. Insbesondere in
Schweilzellen mit mehreren Schweilfmaschinen bietet diese Modularitat Vorteile in Preis und Bedienkomfort.
Die Q81s Schweilkarten selbst sind vollwertige Steuerungen.

Technische Daten

X

XXX XX

XXX

Prozesse/Verfahren: MIG/MAG, I-Puls, U-Puls, KF-Puls, PlasmaTIG, Doppeldraht, microMIG,
microMIG-cc, DP-Fast, Synchroweld

Digitale Programmwahl: 992 Programme (je Schweil3karteneinschub), maximal 4 SchweilRkarten
Materialien: Stahl, CrNi Stahl, Al, CuSi

Q8TOOLSoftware (SchweilRdatenverwaltung im Netzwerk), VNC-Remotesteuerung
Innovatives graphisches Bedienkonzept mit 7“ Touchscreen

Allgemeine Funktionen: Anzeigen von Messwerten, Alarmmeldungen
Uberwachungsfunktionen: Schweiistromiiberwachung, Autokompensation,

Lichtbogen- und Ziindiiberwachung, Motorstrom-, Gas- und Kiihlwasseriiberwachung
Anschluss: RJ45-Ethernet, SPW-BUS, SD-Karte

Wandmontage moglich

Bildschirmanzeige um 180° drehbar zur flexiblen Montage

Q84s SchweiBprozess-Steuerung

Bezeichnung

Teilenummer

Q84s Schweil3prozess-Steuerung mit einer Schweilikarte 77-7410-00
Q84s Schweillprozess-Steuerung mit zwei Schweiltkarten 77-7420-00
Q84s Schweillprozess-Steuerung mit drei Schweillkarten 77-7430-00
Q84s Schweilprozess-Steuerung mit vier Schweil3karten 77-7440-00

Montagezubehor fiir Q84s Schweiprozess-Steuerung

Bezeichnung Teilenummer
Halterung fir Q84s zur Montage auf Stromquelle LSQ5 77-7240-06

Zubehor und Ersatzteile fiir Q84s Schweiprozess-Steuerung

Bezeichnung Teilenummer

Anschlussleitung Q84r/s 5m, offene Enden, ext. Spannungsversorgung (Option) 77-3305-00

USB Adapter fiir SD/microSD Karte (Option) 91-8-1

Eingabestift fiir Q80/Q84r/Q84s (Ersatzteil) 77-7240-03

SD Karte fir Q80/Q84r/Q84s (Ersatzteil) 91-8-6

Stecker fur externe Stromversorgung Q84r/Q84s (Ersatzteil) 77-7240-96
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Q84s SchweiBprozess-Steuerung

Parameterverwaltung
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Mit der Q8Tool-Software kann die Q84s-Steuerung Uber die Die erfassten Messwerte kdnnen mit der Q8Tool-Software
integrierte Netzwerk-Schnittstelle mit einem PC programmiert komfortabel dargestellt werden.
werden. Die Schweillparameter werden Ubersichtlich
dargestellt. Zudem unterstiitzt die Q8Tool-Software bei der
Q84s Netzwerkfunktionalitaten.
Beispielkonfiguration
Rob 2
Rob 3
"\ Rob 4

Systemaufbau mit Q84s Schweil3prozess-Steuerung am Beispiel des Power Clutch Weld Packages

Ansichten der Q84s Schweiprozess-Steuerung

Vorderseite der Q84s Schweillprozess-Steuerung Riickseite der Q84s Schweil3prozess-Steuerung

Schweilprozesssteuerungen - Funktionsiibersicht | Stand: 21. September 2023



Q80 SchweiBprozess-Steuerung
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Als Alternative zur Schweil3prozess-Steuerung Q84r/s bieten wir die Q80 an.

Sie ist mit einem identischen Funktionsumfang wie die Q84r/s ausgestattet jedoch fir eine einzelne
Schweilmaschine optimiert. Mit der universellen Steuerung Q80 kdnnen fiir die einzelnen Schweil3prozesse
einer Schweil’anlage die optimalen Parameter berechnet werden.

Technische Daten

X

XXX XX

X XX

Prozesse/Verfahren: MIG/MAG, |-Puls, U-Puls, KF-Puls, PlasmaTIG, Doppeldraht, microMIG,
microMIG-cc, DP-Fast, Synchroweld

Digitale Programmwahl: 992 Programme

Materialien: Stahl, CrNi Stahl, Al, CuSi

Q8TOOL Software (SchweilRdatenverwaltung im Netzwerk)

Innovatives graphisches Bedienkonzept mit Touchscreen

Allgemeine Funktionen: Anzeigen und Speichern von Messwerten, Alarmmeldungen
Uberwachungsfunktionen: Schweistromiiberwachung, Autokompensation, Lichtbogen- und
Zunduberwachung, Motorstrom-, Gas- und Kuhlwassertberwachung

Anschlisse: RJ45-Ethernet, SPW-BUS, SD-Karte

Wandmontage moglich

Bildschirmanzeige um 180° drehbar zur flexiblen Montage

Q80 SchweiBprozess-Steuerungs

Q80 Schweillprozess-Steuerung 77-7260-00

Montagezubehor fiir Q84r SchweilRprozess-Steuerung

Bezeichnung Teilenummer

Halterung fir Q80 zur Montage auf Stromquelle LSQ5 77-7240-06

Zubehor und Ersatzteile fiir Q80 SchweiBprozess-Steuerung

Bezeichnung Teilenummer

USB Adapter fir SD/microSD Karte (Option) 91-8-1
Eingabestift fiir Q80/Q84r/Q84s (Ersatzteil) 77-7240-03
SD Karte fur Q80/Q84r/Q84s (Ersatzteil) 91-8-6
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Q80 SchweiBprozess-Steuerung

Parameterverwaltung
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Mit der Q8Tool-Software kann die Q80-Steuerung Uber die Die erfassten Messwerte kdnnen mit der Q8Tool-Software
integrierte Netzwerk-Schnittstelle mit einem PC programmiert komfortabel dargestellt werden.

werden. Die Schweillparameter werden Ubersichtlich

dargestellt. Zudem unterstiitzt die Q8Tool-Software bei der Q80

Netzwerkfunktionalitaten.

Beispielkonfiguration
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Systemaufbau mit Q80 Schweillprozess-Steuerung am Beispiel des Power Clutch Weld Packages
Ansichten der Q80 SchweiBprozess-Steuerung
i L e e
Vorderseite der Q80 Schweil3prozess-Steuerung Riickseite der Q80 Schweillprozess-Steuerung
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Q9S SchweiBprozess-Steuerung

Den Kundenanforderungen entsprechend wurde eine kostenoptimierte Losung geschaffen.
Mit der Integration der Steuerung in die Stromquelle entsteht ein erheblicher Kostenvorteil.

Technische Daten
X Prozesse/Verfahren: MIG/MAG, I-Puls, U-Puls, KF-Puls, PlasmaTIG, Doppeldraht, microMIG,

microMIG-cc, DP-Fast, Synchroweld

Digitale Programmwahl: 922 Programme

Materialien: Stahl, CrNi Stahl, Al, CuSi

Q8TOOL Software (lokale Schweifldatenverwaltung)

Integriert in die Frontabdeckung der LSQ-Stromquelle

Arbeitsmodus wahlbar:

- Job-Mode (feste Parameter-/Programmanwahl)

- Robot-Adjustment-Mode (Drahtvorschubgeschwindigkeit-/Lichtbogenlangenkorrektur)

Allgemeine Funktionen: Anzeigen von Messwerten (auf LCD), Alarmmeldungen

K  Uberwachungsfunktionen: Schweilstromiiberwachung, Autokompensation, Lichtbogen- und
Zunduberwachung, Motorstrom-, Gas- und Kuhlwasseriberwachung

X Anschluss: SPW-Bus (intern) USB, Feldbus

Verfiigbare Ausfiihrungen der Q9S SchweiBprozess-Steuerung
Bezeichnung

XXX

Stromquelle LSQ5 mit Q9S Schweillprozess-Steuerung Feldbus Ethernet/IP 77-1185-711
Stromquelle LSQ5 mit Q9S Schweillprozess-Steuerung Feldbus Profinet CU 77-1185-712
Stromquelle LSQ3 mit Q9S Schweilprozess-Steuerung Feldbus Ethernet/IP 77-1184-711
Stromquelle LSQ3 mit Q9S Schweillprozess-Steuerung Feldbus Profinet CU 77-1184-712

Zubehor und Ersatzteile fiir Q9S SchweiBprozess-Steuerung

Bezeichnung Teilenummer

Leitung USB-Slave fiir Verbindung PC an Steuerung (Option) 91-8-2-01

LSQ3 / LSQ5 Stromquelle fir Q9S Schweilprozess-Steuerung

Die LSQ-Serie gewahrleistet eine optimal auf den Schweillprozess abgestimmte Energieversorgung. Im
Gegensatz zu konventionellen Inverter-Stromquellen steuert die LSQ3/5 mit Direct Control Technology die
Schalttransistoren ohne feste Taktfrequenz direkt nach den Erfordernissen des Schweif3prozesses.

Ubersicht der Stromquellen LSQ5 und LSQ3

Stromquelle LSQ5(-CCC) LSQ3(-CCC) LSQ3A

Leistung bei 60% ED 420 A (400 A) 340 A 340 A
Prozesse MSG MSG MSG
Gewicht 49 kg 37 kg 37 kg
Primdrspannung 3x400/480 V (Wahlschalter) 3x400 V 3x480 V
Wandmontage Ja (optional) Ja (integriert) Ja (integriert)
Konformititen CE, CSA, UL, (CCC) CE, (CCQC) CE

10 Schweilprozesssteuerungen - Funktionsiibersicht | Stand: 21. September 2023



Q9S SchweiBprozess-Steuerung

Parameterverwaltung

Mit der Q8Tool-Software kann die Q9S-Steuerung bequem liber
die USB-Schnittstelle mit einem PC programmiert werden.
Zudem werden die SchweilRparameter (ibersichtlich dargestellt.

Beispielkonfiguration

Systemaufbau mit Q9S Schweil3prozess-Steuerung am Beispiel des Power Clutch Weld Packages an einem Cobot

Ansichten der Q9S SchweiBprozess-Steuerung

Q9S Schweillprozess-Steuerung integriert Riickseite der LSQ5 Stromquelle
im der LSQ5 Stromquelle mit integrierter Q9S Schweil3prozesssteuerung
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Q1 SchweiRprozess-Steuerung zum HandschweifRen

Moderne MIG/MAG Roboterschweildtechnik erflllt hdchste Qualitatsanforderungen, denen sich auch die
Handschweil3technik stellen muss. Dem steten Wunsch nach einer vollstandigen Automatisierung stehen bei
komplexen Bauteilgeometrien technische Machbarkeit und Wirtschaftlichkeit gegenuber. In vielen Anwen-
dungen ist es daher technisch und wirtschaftlich sinnvoll, im Sinne des Paretoprinzips (80/20-Regel), die
restlichen Prozentanteile manuell zu schweif3en. Allerdings wird hier die gleich hohe Qualitat gefordert, wie bei
der Roboterschweildtechnik.

Technische Daten

Prozesse/Verfahren: MIG/MAG, I-Puls, U-Puls, KF-Puls

Manuelle Jobwahl: 14 Jobs

Materialien: Stahl, CrNi Stahl, Al, CuSi

Q1Tool Software (lokale SchweilRdatenverwaltung)

Allgemeine Funktionen: Anzeigen von Messwerten (auf LCD), Alarmmeldungen
Uberwachungsfunktionen: Motorstromiiberwachung

Anschluss: D-Sub 9-pol (SKS-spezifische Belegung)

KRR XRXX

Verfugbare Ausfiihrungen der Q1 SchweiBprozess-Steuerung

Bezeichnung Teilenummer

Schweil3prozess-Steuerung Q1 77-7250-00

Verfiigbares Zubehor fiir Q1 HandSchweiBprozess-Steuerung

Bezeichnung Teilenummer

Q1 USB Kabel (Option) 77-7250-10

Bedienung der Q1 SchweiBprozess-Steuerung

©@ Anzeige
Mehrzeilige Anzeige zur Ubersichtlichen Darstellung

Bedientasten
Bedientasten zum direkten Funktionszugriff

Drehknopf
Drehknopf fiir eine komfortable Menil- und Parameterauswahl

Jobtasten
Jobtasten zur Direktauswahl einzelner Schweillprogramme

SPW/USB-Anschluss

SPW/USB-Anschluss zur Verbindung mit dem Schwei3system (Stromquelle)
oder einem PC.

Mit einem USB-Adapterkabel kann so die Steuerung auf einfachste Weise
bespielt bzw. ausgelesen werden.

———— Anzeige der Q1
II R i Navigationszeile
I!-_.E.l_ 12, Al [_-_,f ;
T e
[[pereinies, murbien® O cursor
= e —-—
k e © statuszeile
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Q1 Schweilprozess-Steuerung zum HandschweiRen

Semi Automatic Machine (SAM)

Das Semi Automatic Machine Weld Package besteht aus einem Fahrwagen, auf dem sich der Power Feeder
PF5 befindet, der LSQ Stromquelle sowie einer Halterung fiir die Steuerung Q1. Zu deren Lieferumfang gehort
die Q1Tool-Software. Der Fahrwagen ist fir eine Drahtzufiihrung direkt vom Fass vorbereitet, kann aber
zusatzlich mit einem Drahtspulenhalter ausgestattet werden. So ist dieser flexibel konfigurierbar.

Die kostenfrei zum Lieferumfang gehérende Q1Tool-Software erlaubt eine einfache Administration der
Handsteuerung Uber einen Standard PC oder ein Notebook (Lesen, Schreiben und Sichern der
Schweillparameter, bis hin zur Dokumentation). Die Handsteuerung kann unabhangig von der
Schweilmaschine mit vordefinierbaren Schweillparametern bespielt werden. Mit der einfachen Duplizierung der
vordefinierten Schweillparameter kdnnen Handarbeitsplatze schnell und zuverlassig aufgebaut werden.

Beispielkonfiguration

Um die Roboterqualitét fiir die Handschweil3technik verfiigbar zu machen, hat SKS ein eigenes Weld Package (Semi Automatic
Machine) fiir das Handschweil3en entwickelt. Dieses wurde mit bewéhrten Komponenten aus der Roboteranwendung realisiert.

Verfiigbare HandschweiBsysteme mit Q1 SchweiBprozess-Steuerung zum HandschweiBBen

Bezeichnung
Semi Automatic Machine mit Q1 / LSQ5(-CCC) / PP-Anschluss Auf Anfrage

Semi Automatic Machine mit Q1 / LSQ5(-CCC) / Euro-Anschluss Auf Anfrage

Semi Automatic Machine mit Q1 / LSQ3(-CCC) / PP-Anschluss (Optional mit LSQ3A) Auf Anfrage

Semi Automatic Machine mit Q1 / LSQ3(-CCC) / Euro-Anschluss (Optional mit LSQ3A)  Auf Anfrage

Ansichten der Q1 SchweiBprozess-Steuerung zum Handschweifen

Die Q1 Schweil3prozess-Steuerung am SAM Weld Package
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Q1Tool Software

o

SKS Software-Lésungen legen den Grundstein fir eine prazise und umfassende Prozesskontrolle. Zum
Lieferumfang unserer Schweilprozess-Steuerungen (Q1, Q9S, Q6pw, Q80 und Q84s/r) gehdrt ein

professionelles Softwarepaket.

Die zugehorige kostenlose Software Q1 Tool erlaubt das Auslesen und Bespielen der Q1 Steuerungen. Mit dem
USB Adapterkabel wird diese direkt an den Rechner angeschlossen; die Stromversorgung erfolgt tiber USB.
Samtliche Parameter werden (ibersichtlich in einer intuitiven Maske dargestellt. Es knnen sowohl einzelne
Jobs als auch komplette Steuerungsinhalte auf dem Rechner gespeichert und wieder eingespielt werden.

M O1Taol 1.0.0.0'- 01 S 1001 vé.52

[Fle E£dt Csplay
Jobl  Job?  Job3  Jobd | JobS  JobB  Job?  JobB  JobS  Job10  Job11  Job12  Job13  Jobld
HAGn Gas Ar<S¥002 | |Wire fesd 1 88| 70| 40mmin
FE 2-g 0.8 =m Matenal FE 2-5 Valtane 284 ME| 198V
Ar<93002 J0E01 | |Diameter ~12]mm | |[Corection 00| 00| oofv
|Process MIGMAG | [Water purng | OFF
|[T-ign puise 100jms | [Alarm time 5.00(s
| (T 452]a Gasprefiow | 0.20]s
T-End pulse 3 0lms (Gas pastflow | 020(s Welding current 240| 202| 154|A
End puise current|  350]&4 | |Wire inspeed | 11 7|mimin| |Char_[Auta) 292| 348[ 4 56|Vi100A
End crater (FT) : Frogram duration| 0.2 00|s
Burn back 2.0]mm Motor monitonng OFF | ON
Muotor limit 30[A
Motor filter 2.00 5

Screenshot der Q1Tool Bedienoberfldache
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Q8Tool Software

Vernetztes Arbeiten mit der Q8Tool Software

Integrierte Netzwerkfunktionen im Lieferumfang. Uber Ethernet-Schnittstellen kénnen die Schweilprozess-
Steuerungen direkt in bestehende Firmennetzwerke integriert werden. Das Ergebnis: Eine lickenlose
Dokumentation der Schweilddaten bis hin zur bauteilbezogenen Schweilldatendokumentation: TRACEABILITY.

Lokales Arbeiten mit der Q8Tool Software

Die Q8Tool Software erlaubt eine prazise, umfassende Prozesskontrolle. Mit ihr kbnnen Schweiliparameter zu
Dokumentationszwecken zusatzlich auf einem PC gespeichert und lokal verwaltet werden. Neben
Grundfunktionen wie Lesen, Modifizieren und Dokumentieren von Schwei3parametern kdnnen neue angelegt
und an die universelle SKS Schweiliprozess-Steuerung tUbermittelt werden. Schweiliparameter wie Strom,
Spannung, Drahtvorschubgeschwindigkeit lassen sich so auf einfache Weise mit der Software administrieren.
Die integrierte Messwertaufzeichnung visualisiert die oben genannten Schweil3parameter (grafisch/numerisch),
zusatzlich werden die Funktionen der Autokompensation und des Prozesses Synchroweld(Streckenenergie,
reelle TCP-Geschwindigkeit) angezeigt.

Einmal gespeicherte Inhalte sind portierbar und die Einrichtung von Schweilprozessteuerungen bei neuen
Anlagen oder das Umrilsten von bestehenden Anlagen auf neue Technologien wird erleichtert. Daneben erlaubt
die Q8Tool Software das Lesen und Exportieren von Messwerten und Alarmmeldungen. Die grafische und
numerische Messwertaufzeichnung ermdéglicht die schnelle Parameterfindung und -Optimierung bei neuen
Bauteilen. Anwender haben somit ein leistungsfahiges Hilfsmittel beim Analysieren und Dokumentieren ihrer
Schweillung.

Neben dem Erstellen, Speichern, Sichern und Ubertragen der Programme, verfiigt die Q8Tool-Software (iber ausgiebige
Visualisierungsmdglichkeiten. Die Q8Tool-Software unterstiitzt zudem auch Netzwerkfunktionalitéten.
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Vernetzung von Schweillprozess-Steuerungen
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Erweiterte Funktionalitaten bietet unsere Software Q8Tool. In Verbindung mit der Software Q8Tool kénnen
unsere Schweil3prozess-Steuerungen (Q80 und Q84s/r) direkt Uber deren Ethernet-Schnittstellen in bestehende
Firmennetzwerke integriert werden.

Das Ergebnis: Eine lickenlose Dokumentation der Schweil3daten mit Traceability-Funktion.

Standard-Dokumentation

Alle Daten, die wahrend eines Produktionsprozesses der Steuerungen anfallen, kénnen mit der Q8Tool-
Software auf einem Standard Windows-PC aufgezeichnet werden.

Live-Dokumentation

Fir spezielle Anforderung bietet Q8Tool ein optionales DCOM Interface, das Zugriff und Auswertung von
aufgezeichneten und Live- Daten ermdglicht.

Mit der SKS SchweilRdatendokumentation eréffnen sich viele Mdglichkeiten zur Weiterverarbeitung und Nutzung
der Daten.

So kénnen ALLE RELEVANTEN Daten bauteilbezogen dokumentiert und ausgewertet werden

- TRACEABILITY.

e,

Vernetzung der SchweilSmaschinen mit der Q8Tool-Software und Weiterverarbeitung der Daten mithilfe der DCOM-Schnittstelle im
unternehmenseigenen Netzwerk.
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SchweiRdatendokumentation (DCOM)
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Perfekte Integration in eigene Anwendungen

Das Distributed Component Object Model ist eine Schnittstellendefinition von Microsoft, um die Technologie
COM Uber ein Netzwerk kommunizieren zu lassen. Mit dieser nachristbaren Schnittstelle fur die Q8Tool-
Software wird ein Zugriff auf den Datenstrom des Q8Tool-Dienstes von externen Anwendungen aus maoglich
(z.B. MS Office, Visual Basic, u. a.). Die Daten kdnnen online weiterverarbeitet und mit Standardprogrammen
visualisiert werden.

Schnittstelle zu DCOM - Vorteile

X
X

X
X

Softwareschnittstelle gewahrt vollen Zugriff auf den Datenstrom.

Einfache Weiterverarbeitung der Daten mit Standard-Software fir kundenspezifische Reports und
erganzende Auswertungen.

Online-Auswertung erhéht Reaktionsgeschwindigkeit.

Relevante Daten kénnen aus dem Gesamtdatenstrom ausgewahlt werden: Transparenz der fir den
Prozess notwendigen Daten.

Dongle fiir DCOM Schnittstelle

Bezeichnung Teilenummer

KEY4COM Version , Time“ — 90 Tages Lizenz 77-7201-00
KEY4COM Version ,Life“ — Dauerhafte Lizenz 77-7201-01
Welding system report: Welding system report:
=tart Time 5% e 2wl (ot Hme

Alarm List:

End Time

IP Address RS232 Port

IP-wddewew Totdpo no. wio dem

Group File  Program

Segment B HW17

Welding Contrals with manual changes:

Webduag Contrel [ 1rsttonrs | Oooupae. | Fideso. | Debe wcime of cige

Segmant & WAL R 193 1ai 131 1 i1 b0

Vernetzung der SchweilBmaschinen mit der Q8Tool-Software und Weiterverarbeitung der Daten
mithilfe der DCOM-Schnittstelle im unternehmenseigenen Netzwerk.
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MQTT & OPC UA
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Perfekte Integration in eigene Anwendungen

Das MQTT- (Message Queuing Telemetry Transport) als auch das OPC/UA-Protokoll (Open Platform
Communications Unified Architecture) sind effiziente und zuverlassige Lésungen fir das Internet der Dinge
(IoT). Sie ermdglichen, Daten zwischen Geraten und Anwendungen zuverlassig zu Ubertragen, selbst in
instabilen Netzwerkumgebungen — eine Grundvoraussetzung zur Realisierung der Industry 4.0. Mit der
Integration von MQTT und OPC/UA in unsere Steuerungen kénnen Unternehmen und Entwickler das volle
Potenzial des Internet der Dinge ausschopfen. Diese Integration steht als Update unseren aktuellen
Steuerungen zur Verfligung.

SchweiRprozess-Steuerungen with MQTT & OPC UA Funktion

Schweil3prozesssteuerung Q80 mit MQTT & OPC UA 77-7260-001
Schweillprozesssteuerung Q84R m. 1 SchweilRk. / MQTT & OPC UA 77-7310-001
Schweilprozesssteuerung Q84R m. 2 Schweil3k. / MQTT & OPC UA 77-7320-001
SchweilRprozesssteuerung Q84R m. 3 Schweifk. / MQTT & OPC UA 77-7330-001
Schweilprozesssteuerung Q84R m. 4 Schweilk. / MQTT & OPC UA 77-7340-001
Schweillprozesssteuerung Q84S m. 1 Schweil’k. / MQTT & OPC UA 77-7410-001
Schweilprozesssteuerung Q84S m. 2 Schweil’k. / MQTT & OPC UA 77-7420-001
Schweil3prozesssteuerung Q84S m. 3 Schweil’k. / MQTT & OPC UA 77-7430-001
Schweillprozesssteuerung Q84S m. 4 Schweilk. / MQTT & OPC UA 77-7440-001

5 |[as1.1)[{as1.2) [@81.3][a81.4] [E | -] 8 |

0 T
parm e = C ]
4| )

ks 172] | |

[ 1T Dradt Seeruned sks

QT Paivrt mattest

et Teew JXF/ 00416020

Frbdsers Ditweete I EEAET L!Ib[’_m_duu'
2.4

Pt Scteedingtibe | 00012 EP [0 ZEM [001.0EmN fom 4 EN

r
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MQTT/OPC UA Konfiguration einer Schweil3prozess-Steuerung

.
Update/Upgrade Programm fiir bestehende Schweillprozess-Steuerungen der Q80 & Q84r/s Serie verflgbar.
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Funktionsubersicht SchweiBprozess-Steuerung

Funktionsiibersicht Schweilprozess-Steuerung

_mm—

USB (lokal)

Ethernet / UDP = = v v v
OPC UA/MQTT = = v v v
SPW-Busanschluss v Intern v v v
SD-Kartenslot - = v v v
-ﬁ- [ Q9S | _
START v v
SchweilRprogramme 14 744 744 744(x4) 744(x4)
Endkraterfillung v P7 P7 P7 P7
ENDE Endpuls v v v v
Summe 14 992 992 992(x4) 992(x4)
a1 ] Qos |
MIG/MAG v v v v v
|-Puls v v v v v
U-Puls v v v v v
KF-Puls v v v v v
PlasmaTIG (WIG-DC + WIG-Puls) - v v v v
Doppeldraht - v v v v
microMIG / microMIG-cc - v v v v
DP-Fast - v v v v
-ﬂ- Eﬂ Q80|
Messwerte anzeigen v v
Messwerte speichern - - v v v
Alarme anzeigen v v v v v
Alarme speichern - - v v v
Synchroweld - v v v v
Touchscreen-HMI - = v v v
Erweiterbar auf bis zu vier Q81-Schweil3karten - - = v v
Wandmontage - v v v v
I ) ]
Schweillstromiiberwachung (Stromfenster) v v
Autokompensation - v v v v
Lichtbogenliberwachung - v v v v
Zindiberwachung - v v v v
Motorstromiiberwachung der Drahtvorschubeinheit v v v v v
Gasuberwachung v v v v v
Kuhlwasseruberwachung v v v v v
-ﬂ- -'B.E- _
Parameterverwaltung (lokal) v v
Zentrale Verwaltung und SchweilRdatenaufzeichnung - - v v v
Fernwartung tiber VNC = = v v v

- : Funktion nicht vorhanden v" : Funktion vorhanden
* : Die angegebenen Daten beziehen sich auf eine Q84r/s in der Konfiguration mit einer Q81-Schweillkarte.
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