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SKS

WELDING SYSTEMS

Frontpull 8 Brennersystem - 0° Version

K Prazision nahe am Prozess
K Verfiugbar fiir alle Roboter mit auBenliegendem Brennerkabel
K Unterstiitzt microMIG / microMIG-cc SchweiBprozess

B Fur warmereduziertes und verzugsarmes Schwei3en
mit kontrolliertem Einbrand

K Praktisch spritzerfrei
K Drahtvorschub in Brenner integriert

K  Synchronisationsprobleme entfallen systembedingt

D

B Kollisionsschutz integriert (10° Auslenkung) |
B TCP Genauigkeit +-0,2mm (bei TCP 400mm) |
X Drahtdurchmesser 0,8-1,6mm
X  420A bei 60% ED / 40°C ‘
2 8 8
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Brennerhals (Eindraht)

Revision: SKSde.20APR16.bp.bp.v4.0.0 | Anderungen vorbehalten.

SKS

WELDING SYSTEMS

Brennerhals 45° (Eindraht)

Power Clutch - luftgekiihlt - - luftgekiihlt - ZK Power Lock
Teile-Nr. Roboter Teile-Nr. Draht @ (Stahl) Teile-Nr. Freie Drahtlange
63-4-1  Fanuc / Kuka / Motoman 12-2-4-08 0,8mm (V-Nut) 65-6 12 mm
63-4-2 Reis 12-2-4-09 0,9mm (V-Nut) 65-7 15 mm
63-4-3  Reis / Kuka 12-2-4-10 1,0mm (V-Nut) & ~& T 65-8 18 mm
63-4-5 ABB 12-2-4-12 1,2mm (V-Nut) N N
63-4-8 Fanuc 12-2-4-14 1,4mm (V-Nut) . x
63-4-13 ABB 12-2-4-16  1,6mm (V-Nut) I* IA @ R3'rigungsiaser Power Lock
Teile-Nr. Draht @ (Al) — oy Fiir Gasdil
eile-Nr. ir Gasdiisen
e TCP-Verlidngerung 35mm 12-2-4-112 1,2mm (U-Nut) 66-13-S 13mm. kurz
fiir Frontpull 8 - 0° Version 12-24-116  1.2mm (U-Nut) 66-13-F 13mm., biindig
Teile-Nr. ~ 93-57 B c B c 66-13-R 13mm, lang
SKS Kellisionsech © pruckrolle Teile-Nr. Abstand  TCP-Linge Winkel Teile-Nr. Abstand  TCP-Linge Winkel ooies  Jomm, kurz
ollisionsschutz Teile-Nr.  Draht @ (Stahl) 58-1-00-400-1 120mm  6115mm  0° 58-1-245-400-1 58mm  561,5mm  45° e Mkt
Power Clutch HD 12-2-3-0 Stahidraht <2.0mm 58-1-22-350-1 75mm  561.5 mm 200 66-16-F 16mm, biindig
TeileNr.  71-16 12135  Passschraube 58-1-22-400-1 75mm  611,5mm  30° ggqg';( S 12““"' :(3”9 7
58-1-330-500-1 Omm  6500mm  30° SRR e
: 58-1-130-450-1 120mm  661,5mm  35° lonefs mm, bundig,
o Drahtseele Bajonett-Spannkappe 58-1-35-400-1 50mm 6115 mm 45° 66-15-ZK-S  15mm, kurz, ZK
fir SKS-Brennersysteme fiir SKS Eindraht Brennerhélse 58-1-45-350-1 30mm 561 ’5 mm 45° 66-15-ZK-F  15mm, biindig, ZK
Teile-Nr. Lange Draht @ (Stahl) Teile-Nr. 71-3-25 58-1-45-400-1 30mm 611 :5 mm 45°
44-22-1216-20  2,0m 0,8-1,6mm 58-1-45-450-1 30mm  661,5mm  45° Brennerhals Isolator ZK @ Montageschliissel SW6
44-22-1216-35  3,5m 0,8-1,6mm Drahtfiihrung 58-4-345-450-1 Omm 6000mm  45° fiir SKS Eindraht Brennerhilse fiir Kontaktdiisen
44-22-1216-50  5,0m 0,8-1,6mm fiir Brennerhals 58-4-345-567-1 Omm 717,0mm  45° Teile-Nr. Geeignet fiir Gasdiisen Teile-Nr.  51-9001-00
12-:338-:136 E;?Q:#Egrper Teile-Nr. Draht @ (Stahl) 43-6-4-2 ZK Standard
Teile-Nr. Linge Draht @ (Aluminium) gg:i:g:ggg gtgm ?gjgmm 43-6-4-3 ZK Hochleistung
21:23:4717025-25E IéLn;huﬂs,g-LGmm A ;gilteéNfr,bo erah't 2 (A|1)0 16 Hochleistungsdiisenstock
10-5-29 Einlaufkérper B uminium 4,8-1,5mm Power Lock ZK
61-2-0-2-7 Endk Teile-Nr. 43-8-6
TELELE Brennerhals isolator Kontaktdii
fiir SKS Eindraht Brennerhilse Pg",‘v :r Lo“':(e Gasdiise ZK
Frontpull 8 Brennerkorper 0° Version ile- - : : ;
o elusive Bronnarhaltor Teile-Nr. 58-1-5 Ig‘f'?N(;-SE g atz.rl.i ;I grgaht o mit Gewinde [Alle Angaben in mm]
Teile-Nr. 10-16 Hochleistungsdiisenstock 40-4-7-0.9E CE:ETP 0.9 mm pid T
Power Lock Standard 40-4-7-1.0E Cu-ETP  1.0mm
G Brennerkabel Steuerleitung fiir Frontpull Teile-Nr. 43-9-2 40-4-7-1.2E Cu-ETP 1,2 mm
fiir Brennersysteme Brennersysteme (0. Abb.) 40-4-7-0.8S CuCrZr 0,8 mm
Teile-Nr. Léange Teile-Nr. Léange 40-4-7-0.9S CuCrzr 0,9 mm ¢
61-5-075 0,75m + 77-2013-06 1,50m 40-4-7-1.0S CuCrZr 1,0 mm l I l '
61-5-09 0,90m + 77-2013-063 1,70m 40-4-7-1.2S CuCrZr 1,2 mm L L]
61-5-10 1,00m + 77-2013-064 1,80m 40-4-7-1.4S CuCrzr 1,4 mm
61-5-12 1,20m + 77-2013-066 2,00m 40-4-7-1.6S CuCrZr 1,6 mm
61-5-15 1,50m + 77-2013-062 2,30m 40-4-7-1.2AL CuCrzr 1,2 mm 0 — . N i
61-5-18 1,80m + 77-2013-067 2,60m 40-4-7-1.6AL CuCrzr 1,6 mm Teile-Nr. 41-8-113  41-8-113-BF  41-8-115  41-8-115-BF 41-9-113-TF  41-9-115-TF
61-5-20 2,00m + 77-2013-068 2,80m 9 in mm 13 13 15 15 13 15
61-5-24 2,40m + 77-2013-069 3,20m Bauform Flasche Flasche Flasche Flasche konisch konisch
571040310 Klettbandset zur Befestigung Baulénge kurz biindig kurz biindig blindig blindig
Bauart Standard Standard Standard Standard Hochleistung  Hochleistung

Gasdiise
mit Gewinde

Programmierspitze

[Alle Angaben in mm]

73

67

oe : : : ™ = .
Teile-Nr. 401-48-50-G 41-8-13-BF 401-42-50-G ~ 41-8-13-TS 41-8-13-TF 401-4-50-G 41-9-13-BF  401-6-50-G
@ in mm 13 13 13 13 13 13 13 13
Bauform Flasche Flasche Flasche konisch konisch konisch Flasche konisch
Bauldange kurz buindig lang kurz biindig lang biindig lang
Bauart Standard Standard Standard Standard Standard Standard Hochleistung Hochleistung
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401-8-62-G  41-8-16-TF 401

401-81-62-G  41-9-16-TF  401-6-62-G

41-8-15-BS -4-62-G
15 16 16 16 16 16 16
Flasche konisch konisch konsich konisch konisch Konisch
kurz kurz biindig lang kurz biindig lang
Standard Standard Standard Standard Hochleistung Hochleistung Hochleistung
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