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SKS

WELDING SYSTEMS

Frontpull 8 Brennersystem - 23° Version

W Prazision nahe am Prozess \

\\
M  Verfiigbar fiir alle Roboter mit auRenliegendem Brennerkabel o m/‘\ /@

K Unterstiitzt microMIG / microMIG-cc SchweiBprozess

K  Fir warmereduziertes und verzugsarmes SchweiRen ®/\\

mit kontrolliertem Einbrand
K Praktisch spritzerfrei

K Drahtvorschub in Brenner integriert

K  Synchronisationsprobleme entfallen systembedingt /® @
B Kollisionsschutz integriert (10° Auslenkung) i

B TCP Genauigkeit +-0,2mm (bei TCP 400mm) | |

X Drahtdurchmesser 0,8-1,6mm

X  420A bei 60% ED / 40°C ‘ ‘
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Anschlussflansch

@ Antriebsrolle

(12]

Brennerhals (Eindraht)

Brennerhals 45° (Eindraht)

Programmierspitze

Power Clutch - luftgekiihlt - - luftgekiihlt - ZK Power Lock
Teile-Nr. Roboter Teile-Nr. Draht @ (Stahl) Teile-Nr. Freie Drahtlange
63-4-1  Fanuc / Kuka / Motoman 12-2-4-08 0,8mm (V-Nut) 65-6 12 mm
63-4-2 Reis 12-2-4-09 0,9mm (V-Nut) 65-7 15 mm
63-4-3  Reis / Kuka 12-2-4-10 1,0mm (V-Nut) 65-8 18 mm
63-4-5 ABB 12-2-4-12 1,2mm (V-Nut)
63-4-8  Fanuc 12-2-4-14 1,4mm (V-Nut) o =
63-4-13 ABB 122416 1,6mm (V-Nut) €D o3 maungsiaser Power Lock
Teile-Nr. Draht @ (Al) Teile-Nr Fiir Gasdiisen
€) SKS Koliisionsschutz 1232l 22 NG ey P G e
Power Clutch HD -2mm (U-Nut) 66-13-F  13mm. biindig
Teile-Nr. 71-16 66-13-R 13mm, lang
©) pruckrolle 66-15-S  15mm, kurz
Drahtseele n 66-16-S 16mm, kurz
e fiir SKS-Brennersysteme I;";;NS' graht 2 EEL 66-16-F 16mm, biindig
A .. -2=O-! tahldraht <2,0mm 66-16-R 16mm |ang
Teile-Nr. Lange Draht @ (Stahl) 12-13-5 Passschraube J
4422121620 2,0m 0,8-1,6mm EEilEzies i, bz, A
44-22-1216-35  3,5m 0,8-1,6mm EER— A B D 66-13-ZK-F  13mm, blindig, ZK
44-22-1216-50  5,0m 0,8-1,6mm (8] f..a’g’l‘(es e p:"“htagpe 1 Teile-Nr. Abstand TCP-Linge Winkel Teile-Nr. Abstand TCP-Linge Winkel 66-15-ZK-S  15mm, kurz, ZK
44-30-3 Endhiilse ur indraht Brennerhalse 58-1-00-400-1 481mm  5836mm  0° 58-1-245-400-1  auf Anfrage auf Anfrage  45° 66-15-ZK-F 15mm, biindig, ZK
44-30-16 Einlaufkérper Teile-Nr. 71-3-25 58-1-22-350-1 70,0mm  520,0mm  22°
Teile-Nr. Lange Draht @ (Aluminium) 58-1-22-400-1 89,5 mm 566,0 mm  30° Brennerhals Isolator ZK @ Montageschliissel SW6
91-68-47025-25E Lfm. 1,0-1,6mm (Al) o Drahtfiihrung gg}-?ggigg] au; ﬁnﬁrage au; ﬁn]trage gg° fiir SKS Eindraht Brennerhilse fiir Kontaktdiisen
44-30-7 Endhilse fir Brennerhals -1-130-450- auf Anfrage auf Anfrage ® e : - o Teile-Nr. 51-9001-00
10-5-29 Einlaufkbrper Teile-Nr. Draht @ (Stahl) 58-1-35-400-1 auf Anfrage auf Anfrage 45: Ig!lee_‘ﬂ; g;esltgame(:af:jr Gasdisen
61-2-0-2-7 Endkappe 58-4-4-500  Stahl 0,8-1,0mm 58-1-45-350-1 auf Anfrage auf Anfrage 450 43-6-4-3 ZK Hochleistung
58-4-3-500 Stahl 1 ,2_1 ,6mm 58-1-45-400-1 auf Anfrage auf Anfrage 450
o Frontpull 8 Brennerkorper 23° Version Teile-Nr. Draht @ (Al) 23-1_32_542261 1 :3; ﬁ:}::gg: 23; 2:2:82 ig" Hochleistungsdiisenstock
|nlfluswe Brennerhalter 58-4-9-500  Aluminium 1,0-1,6mm 58-4-345-567-1 auf Anfrage auf Anfrage 45° SO ois S
Teile-Nr. 10-15 Teile-Nr. 43-8-6
@ B"rennerhe_lls isolator ) Kontaktdiise
o Brennerkabel Steuerleitung fiir Frontpull fiir SKS Eindraht Brennerhalse @ Power Lock Gasdiise ZK
fiir Brennersysteme Brennersysteme (0. Abb.) Teile-Nr. 58-1-5 Teile-Nr Material Draht @ mit Gewinde [Alle Angaben in mm]
Teile-Nr. Lange Teile-Nr. Lange 40-4-7-0.8E Cu-ETP 0.8 mm 10
61-5-075  0,75m + 77-2013-06 1,50m Hochleistungsdiisenstock 40-4-7-0.9E Cu-ETP 0.9 mm 46 g
61-5-09 0,90m + 77-2013-063 1,70m Power Lock Standard 40-4-7-1.0E Cu-ETP 1.0 mm
61-5-10 1,00m + 77-2013-064 1,80m Teile-Nr. 43-9-2 40-4-7-1.2E Cu-ETP 1,2 mm
61-5-12 1,20m + 77-2013-066 2,00m 40-4-7-0.8S CuCrZr 0,8 mm
61-5-15 1,50m + 77-2013-062 2,30m 40-4-7-0.9S CuCrzr 0,9 mm
61-5-18 1,80m + 77-2013-067 2,60m 40-4-7-1.0S CuCrZr 1,0 mm
61-5-20 2,00m + 77-2013-068 2,80m 40-4-7-1.2S CuCrZr 1,2 mm l ) ' l ® '
61-5-24 2,40m + 77-2013-069 3,20m 40-4-7-1.4S CuCrZr 1,4 mm ; I
571040310 Klettbandset zur Befestigung 40-4-7-1.6S CuCrZr 1,6 mm
40-4-7-1.2AL CuCrZr 1,2 mm 0 . ? S v— "
40-4-7-1.6AL CuCrZr 1,6 mm Teile-Nr. 41-8-113  41-8-113-BF 41-8-115 41-8-115-BF 41-9-113-TF  41-9-115-TF
@ in mm 13 13 15 15 13 15
Bauform Flasche Flasche Flasche Flasche konisch konisch
Baulange kurz biindig kurz buindig biindig biindig
Bauart Standard Standard Standard Standard Hochleistung  Hochleistung
Gasdiise
mit Gewinde [Alle Angaben in mm]

73

67

!
/|

A s

0 — - - - - - — -
Teile-Nr. 401-48-50-G 41-8-13-BF 401-42-50-G ~ 41-8-13-TS 41-8-13-TF 401-4-50-G 41-9-13-BF  401-6-50-G 41-8-15-BS 401-8-62-G  41-8-16-TF 401-4-62-G 401-81-62-G  41-9-16-TF  401-6-62-G
@ in mm 13 13 13 13 13 13 13 15 16 16 16 16 16 16
Bauform Flasche Flasche Flasche konisch konisch konisch Flasche konisch Flasche konisch konisch konsich konisch konisch Konisch
Bauldange kurz buindig lang biindig lang buindig lang kurz kurz biindig lang kurz biindig lang
Bauart Standard Standard Standard Standard Standard Standard Hochleistung Hochleistung Standard Standard Standard Standard Hochleistung Hochleistung Hochleistung
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