SKS

WELDING SYSTEMS

FRONT
PULL

fir lhre SchweiBaufgaben
von der Stromquelle bis zur Kontaktdiise

Stromquelle - SchweiR- MIG/MAG

prozesssteuerung « Software « Bls
Interface « Drahtvorschub-

einheit - Drahtzuftihrung - MIG-Loten

Verbindungspaket « Steuer- microMIG

leitung « SchweiRbrenner - .
g . . microMIG-cc
Brennerhalse - VerschleifSteile

ALU




Das Frontpull 8 Weld Package
enthalt:

Kompaktlosung: Stromquelle,
SchweifSprozesssteuerung
und Interface in einem

e Stromquelle

e Schweillprozesssteuerung
und Software/IT

e Roboter Interface
e Frontpull Modul

e Drahtzufihrung

@ Werkstickleitung

e Steuerleitung

9 Verbindungspaket

9 Brennersystem Frontpull 8

@ Brennerhéalse/
VerschleiRteile

@ Reinigungsfraser L

@ TCP-MaRe/Prifvorrichtungen/ :
Brenner-Reinigungsstationen -

Fur Installationen mit
aulsenliegendem Brennerkabel.

Diese Broschure enthalt Informationen Uber das komplette SKS Weld Package mit allen Anla-
genkomponenten, das Brennersystem Frontpull 8 sowie Bestellhinweise zu Verschleil3- und
Ersatzteilen. Je nach Robotersystem und Schweillaufgabe stehen verschiedene Leistungsmerk-
male der Schweiffmaschinenkomponenten und des Brennersystems zur Verfligung.

Das Frontpull 8 Weld Package kann mit allen gangigen Industrierobotern eingesetzt werden.



Die Alternative:
Komponenten 1, 2 & 3 auch als
Kompaktlosung (LSQ COMPACT)

verfugbar.

Prozesse: microMIG, microMIG-cc, KF-Puls, Puls, MIG-Loten, MIG/MAG
Zusatzwerkstoffe: ~ Aluminiumwerkstoffe

Kompatibilitat: flr alle gangigen Industrieroboter

Gewicht: 2,5 kg

Maximale Leistung: 420 A bei 60 % ED/40 °C, luftgekihlt
Drahtdurchmesser: 1,2 mm und 1,6 mm
TCP-Genauigkeit: ~ + 0,2 (bei 400 mm)
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LSQ COMPACT wurde als integriertes Schweillsystem konzipiert. Dieses vereint Schweifldprozess-
Steuerung, Feldbus-Schnittstelle und Stromversorgung in einem Gerat und erlaubt somit eine
kompakte Bauform mit weniger externen Anschlissen —fur eine vereinfachte Installation. Trotz
des integrierten und kompakten Aufbaus ist diese besonders leistungsstark; ein Ergebnis aus

35 Jahren praktischer Erfahrung in der Schweitechnik. Ob dinnerer Edelstahl oder Aluminium-
bleche zu schweillen sind, fur all diese Materialien sind die optimalen Schweiprozesse bereits
integriert, freigeschaltet und sofort verfigbar. Es wird keine zusatzliche Lizenz oder ein Freischalt-
code zur Verwendung bendtigt, was die schnelle Inbetriebnahme garantiert.

Keine versteckten Kosten
fur Schweillprozesse
und Softwarefunktionen.



Compact: All in One, All inclusive. Kompatibel mit den
SKS Weld Packages Power Clutch, Power Joint und Frontpull.

420 A

60% ED
BEI 40°C

STROMQUELLE
EEQDY FoS R s ROBOTINTEREACE
LOBAL USE .
ENTHALT DIE
CE) UL & CCC SCHWEISSPROZESSE

CERTIFIED MATERIALIEN: J| UND FUNKTIONEN:

Stahl MIG/MAG
Edelstahl I-Puls

Kupfer KF-Puls
verzinkter Stahl microMIG*

Aluminium* microMIG-cc*

MQTT i

DP-Fast

O PC UA** MIG-Loten

+ TRACEABILITY - Sindeels
TOoOL AutoComp

KOSTENFREI:
SCHWEISSDATEN
AUFZEICHNUNG
& VERWALTUNG

Nur in Verbindung mit Frontpull Brennersystem. Weitere Informationen finden Sie im Frontpull Weld Package.
* Nur Verfligbar in der COMPACT loT Variante.
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Zubehor Stromquelle: Wandhalterung

Flir Wandmontage: Platzersparnis und einfache Reini-

gung/Wartung.

Integrierte Stromquelle

Die LSQ COMPACT Lite und loT sind mit den bewdhrten integrierten Stromquellen LSQ3 und
LSQ5 verfligbar, um die beste Losung fiir Ihre Anwendung zu bieten. Die technischen Daten
finden Sie auf den Folgeseiten.

Integrierte SchweiBprozesssteuerung

Wahrend die LSQ COMPACT Lite fiir h6chste Kosteneffizienz ausgelegt ist, bietet die LSQ
COMPACT IoT zusatzliche Funktionen wie das Internet der Dinge (loT), MQTT und OPC UA-
Unterstitzung. Diese fortschrittliche Steuerung ermoglicht die erweiterte Echtzeitliber-
wachung und -analyse von Schweilprozessen, was zu einer verbesserten Qualitatssicherung
und einer praziseren Steuerung des Prozesses fuhrt.

Technische Daten Lite loT

Bedienung Tasten Touch-Screen
Programme 15.872 15.872

Anschlisse USB, SD-Kartenslot Ethernet, SD-Kartenslot
MQTT / OPC UA Nein Ja

Fernwartung Q8Tool Q8Tool, VNC-Client

Integriertes Interface

Mit dem enthaltenen Feldbus-Interface kann die Anlage perfekt in eine bestehende
Feldbusumgebung integriert werden. Verschiedene Feldbustypen werden unterstutzt,
z. B. EtherNet/IP, Profinet CU.

Ubersicht LSQ COMPACT Teile-Nr.

LSQ5 COMPACT Lite 77-1185-71x
LSQ3 COMPACT Lite 77-1184-78x
LSQ5 COMPACT loT 77-1185-77x
LSQ3 COMPACT loT 77-1184-81x
LSQ5 CCC COMPACT Lite 77-1185-73x
LSQ3 CCC COMPACT Lite 77-1184-73x
LSQ5 CCC COMPACT loT 77-1185-79x
LSQ3 CCC COMPACT loT 77-1184-79x

Unterschiedliche Feldbus-Typen verfiigbar. Setzen Sie an der Stelle des x bitte die Zahl, die Sie benétigen:
1 = EtherNet/IP | 2 = Profinet CU | 3 = EtherCAT

Wandhalterung

Teile-Nr.
Wandhalterung fiir Stromquelle LSQS5 und LSQ5 COMPACT 77-1180-01
Wandhalterung fiir Stromquelle LSQ3 und LSQ3 COMPACT integriert
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Stromquelle LSQ5

Alternative

Stromquelle LSQ5 mit Direct Control Technology (DCT)

Die LSQS5 gewahrleistet eine optimal auf den Schweiprozess abgestimmte Energieversorgung.
Im Gegensatz zu konventionellen Inverter-Stromquellen steuert die LSQ5 mit Direct

Control Technology die Schalttransistoren ohne feste Taktfrequenz direkt nach den Erforder-
nissen des SchweiRprozesses. Ohne zeitliche Verzogerung wird exakt die im Prozess benétigte
Energie bereitgestellt.

Verantwortlich fir die flexible Feinabstimmung ist ein zentraler Prozessor, der kontinuierlich den
Schweiprozess und die Strom-/Spannungswerte analysiert und auf Grundlage der gewon-
nenen Daten die Schalttransistoren des Leistungsteils optimal ansteuert. Ein aulRerordentlich
hoher Wirkungsgrad ist das Ergebnis, was der Warmeentwicklung zugute kommt.

Mit einer nur vier LEDs umfassenden Anzeige und zwei Tasten kann das Energiebtlindel LSQ5 kon-
figuriert werden. Neben der Statusanzeige im Schweimodus und der erweiterten Alarmanzeige
konnen die aktuellen Einstellungen angezeigt werden. Fuir den weltweiten Einsatz sind Betriebs-
spannung und -modus ohne Offnen der Stromquelle einstellbar.

Stromquelle LSQ3 mit Direct Control Technology (DCT)

Fiir die Fligeaufgaben z.B. an Karosserieblechen und Abgasanlagen bietet die LSQ3
genugend Leistungsreserven, insbesondere mit den auf den Mittel- und Diinnblechbereich
abgestimmten Kennlinien.

Ubersicht Stromquellen Teile-Nr.

DCT-Stromquelle LSQS Direct-Control-Technology 77-1185-00
DCT-Stromquelle LSQ3 Direct-Control-Technology 77-1184-50
DCT-Stromquelle LSQ5-CCC Direct-Control-Technology 77-1185-60
DCT-Stromquelle LSQ3-CCC Direct-Control-Technology 77-1184-40

Die wesentlichen Vorteile sind:

+ Bis zu zehnmal hohere Regelgeschwindigkeit gegentiber herkdmmlicher Invertertechnologie
fiihrt zu exzellentem Regelverhalten und damit kiirzeren Eingreifzeiten.

+ Die Schweileigenschaften werden grundlegend verbessert. Software ersetzt Hardware:
Weniger Bauteile erhchen die Zuverlassigkeit auch im Dauerbetrieb.

Stromquelle LSQ3

Technische Daten LSQ5 (-€CC) LsQ3 (-ccC)

Leistung 420 A-60% ED/40 °C (400 A) 340 A-60% ED/40 °C

MIG/MAG, I-Puls, KF-Puls, microMIG*, microMIG-cc*, MMT-x*,

Prozesse und Funktionen DP-Fast, MIG-Léten, Synchroweld, AutoComp

Gewicht 49 kg 37kg
Netzspannung 3 x 400 (480)V

Wandmontage Ja (Option) Ja (integriert)
Konformitat CE, CSA, UL (CCC) CE (CCQ)
Abmessung 450 x 400 x 540mm 450 x 330 x 540mm

*Nur in Verbindung mit Frontpull Brennersystem. Weitere Informationen finden Sie im Frontpull
Weld Package.



Innovative Steuerungskonzepte mit Touch-Screen.

Mit der Q84r und der kompakten Q84s konnen bis zu vier SchweilSmaschinen
zentral gesteuert werden.

@ Alle Einstellungen auf einem einzi-
gen Bildschirm

@ Alle Messungen auf einem einzi-
gen Bildschirm

@ Alle SKS-Schweil3prozesse und
-funktionen moglich

@ Unterstutzt die Industry 4.0-Pro-
tokolle (MQTT + OPC UA) sowie die
Traceability-Funktion
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Bis zu vier SchweiBanlagen
gleichzeitig steuern

Die Q84r und Q84s sind mittels Touch-Screen und eines innovativen Bedienkonzeptes noch Uber-
sichtlicher in der Darstellung und noch einfacher zu bedienen. Die Bedienoberflachen wurden der
Q8Tool4-Software nachempfunden. Die eigentlichen Steuerungen finden sich in Kartenein-schiben
in der Q84r/s wieder. Dieses Steuerungskonzept fasst bis zu vier Einschubkarten. Jede Karte kann
unabhangig voneinander ein SchweiRsystem steuern. Als Alternative zu den beiden Q84r/s Steue-
rungen wurde zur Steuerung eines einzelnen Schweillsystems die Q80 entwickelt.
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Schweiprozesssteuerung Q84r

art/

SchweilRprozesssteuerung Q84r/s

Die universellen Schweillprozesssteuerungen Q84r und Q84s berechnen fur die einzelnen

Schweillprozesse die optimalen Parameter. Es werden lediglich die Grunddaten wie Material,

Zusatzwerkstoff, Drahtvorschubgeschwindigkeit und Gas eingegeben. Die Q84r ist mit einem 10“

Touch-Screen ausgestattet, die platzsparende Q84s mit einem 7“ Touch-Screen.

Fir die Wandmontage ist die Anzeige bei der Q84s um 180° drehbar.

- Prozesse und Funktionen: MIG/MAG, I-Puls, KF-Puls, microMIG*, microMIG-cc*, MMT-x*, DP-
Fast, MIG-Loten, Synchroweld, AutoComp

+ Programme: 15.872 (x 4)

+ Allgemeine Funktionen: Anzeigen/Speichern von Messwerten, Alarmmeldungen

- Uberwachungsfunktionen: SchweiRstromuberwachung, Autokompensation, Lichtbogen- und
Ziindliberwachung, Motorstrom-, Gas- und Kiihlwasserliberwachung

+ Moglichkeit zur Vernetzung via Ethernet bis hin zur Traceability

« Anschlisse: RJ45-Ethernet, SPW-Bus, SD-Kartenslot

+ Fernwartung: Q8Tool, VNC-Client

Unterstitzt MQTT / OPC UA

Schweiprozesssteuerung Q84s

Die Q84r/s kann mit bis zu vier SchweiRkarten
bestlickt werden.

Ubersicht SchweiRprozesssteuerungen Teile-Nr. (Q84s) Teile-Nr. (Q84r)
SchweiRprozesssteuerung Q84s/r mit einer (1) SchweiBkarte 77-7410-001 77-7310-001
SchweiRprozesssteuerung Q84s/r mit zwei (2) Schweikkarten 77-7420-001 77-7320-001
SchweiRprozesssteuerung Q84s/r mit drei (3) SchweiRkarten 77-7430-001 77-7330-001
SchweiRprozesssteuerung Q84s/r mit vier (4) Schweilkarten 77-7440-001 77-7340-001
Ubersicht Q84r/s Montagekits Teile-Nr.
Halterung fiir Steuerung Q84r Montage auf Stromquelle LSQ3/5 77-7240-01
Haltewinkel-Set fiir Q80/Q84s auf Stromquelle LSQ3/5 77-7240-06
Halterung fur Steuerung Q84r Montage an Wand 77-7240-02
Halterung furr Steuerung Q84r Montage in Schaltschrankwand 77-7240-05
Ubersicht Q84r/s Zubehor Teile-Nr.
Anschlussleitung Q84r/s 5m mit offenem Ende (Option) 77-3305-00
Stecker fiir externe Spannungsversorgung 24VDC Q84r/s (Ersatzteil) 77-7240-96
USB Adapter flir SD-/microSD-Karte 91-8-1
Ubersicht Q84r/s Ersatzteile Teile-Nr.
Eingabestift flir Q80 / Q84r/s (Ersatzteil) 77-7240-03
SDHC-Karte 8GB fiir Steuerungen Q84r/Q84s/Q80 91-8-6

*Nur in Verbindung mit Frontpull Brennersystem. Weitere Informationen finden Sie im Frontpull
Weld Package.



SchweiBprozesssteuerung Q80

Als Alternative zur SchweilRprozesssteuerung Q84r/s bieten wir die Q80 an. Sie ist mit einem
identischen Funktionsumfang wie die Q84r/s ausgestattet und fiir eine einzelne Schweil3-
maschine ausgelegt. Mit der universellen Steuerung Q80 kdnnen fiir die einzelnen Schweif3pro-
zesse einer Schweillanlage die optimalen Parameter berechnet werden.

* Prozesse/Verfahren/allgemeine Funktionen wie Q84r/s

* Moglichkeit zur Vernetzung via Ethernet bis hin zur Traceability

* Anschlisse: RJ45-Ethernet, SPW-Bus, SD-Kartenslot

Schweilprozesssteuerung Q80 Frontalansicht

* Wandmontage moglich
* Fernwartung: Q8Tool
* Unterstutzt MQTT / OPC UA

Ubersicht SchweiRprozesssteuerung Teile-Nr.
Schweil3prozesssteuerung Q80 77-7260-001
Ubersicht Q80 Montagekits Teile-Nr.
Haltewinkel-Set fiir Q80/Q84s auf Stromquelle LSQ3/5 77-7240-06
Ubersicht Q80 Zubehér Teile-Nr.
SchweiRprozesssteuerung Q80 Riickansicht USB Adapter fiir SD-/microSD-Karte 91-8-1
Ubersicht Q80 Ersatzteile Teile-Nr.
Eingabestift flir Q80 / Q84r/s (Ersatzteil) 77-7240-03
SDHC-Karte 8GB fiir Steuerungen Q84r/Q84s/Q80 91-8-6

Software Q8Tool

Die Q8Tool Software erlaubt eine prazise, umfassende Prozesskontrolle. Mit ihr kdnnen Schweif3-
parameter zur umfassenden Dokumentation zusatzlich auf einem PC gespeichert und verwaltet
werden. Neben Grundfunktionen wie Lesen, Modifizieren und Dokumentieren von Schweifpara-
metern kdnnen neue Schweillparameter angelegt und an die universellen Schweil3steuerungen
Ubermittelt werden. Komplette Inhalte werden so portierbar und die Einrichtung von Steue-
rungen bei neuen Anlagen oder Anlagenumristung wird erleichtert.

AufRerdem erlaubt die Software das Lesen und Exportieren von Messwerten und Alarm-
meldungen. Die grafische und numerische Messwertaufzeichnung erleichtert die Parameterfin-
dung und -optimierung bei neuen Teilen. Anwender haben somit ein leistungsfahiges Hilfsmittel

BB oy aERnE beim Analysieren und Dokumentieren ihrer Schweillung.
Py - =
i
Netzwerk
— Uber den Ethernet-Anschluss kdnnen die Steuerungen miteinander vernetzt werden:
\ \ Zeitersparnis durch zentrales Bespielen/Auslesen aller Steuerungen im Firmennetzwerk,
\| " ",‘ zentrale Datensicherung aller Schweiparameter, Rechte- und Zugriffsverwaltung der
4\ A Benutzer, Prozessuberwachung bis hin zur Traceability. Diese und weitere Vorteile sind ohne

‘\ " zusatzliche Hardware realisierbar.




Zur perfekten Integration.

Interfacing fur alle Industrieroboter.

Mit dem Feldbus-Interface FB5 kann die Anlage perfekt in eine bestehende Feldbusumgebung
integriert werden. Fur analoge und digitale Umgebungen ist das Universalinterface UNI5 auf

Anfrage verfugbar.

Feldbussysteme tauschen Signale lber serielle Kommunikation aus.
Der Feldbusmaster (meist die Robotersteuerung oder libergeordnete
Anlagensteuerung) biindelt und verarbeitet dabei die Signale der ange-
schlossenen Feldbusslaves (u. a. der SchweiRmaschine). Gangige Feld-
bussysteme sind zum Beispiel Interbus-S, Profibus DP oder DeviceNet.

Das Feldbus-Interface FB5 setzt die Feldbussignale fiir die Schweima-
schine um und verwendet eine standardisierte Protokollbelegung. So
sind Signale unabhangig vom Feldbustyp immer an der gleichen Stelle
im Feldbus platziert. Dies erleichtert die Vorbereitung des Roboters
bzw. der Anlagensteuerung.




Feldbusanbindung

Verschiedene Feldbustypen werden unterstiitzt, z. B. Profibus DP, DeviceNET. Das Feldbus-Inter-
face FB5 wird mittels der Standard-Steuerleitung L700 in das System integriert. Die Standardaus-
flihrung besitzt bereits Bohrungen zur flexiblen Montage in der Schweif3zelle. Mit zwei Monta-
gekits wird die einfache Installation an der Stromquelle bzw. im Schaltschrank méglich. Zudem
kann das Interface extern mit Strom versorgt werden. Weitere Feldbustypen und Details erhalten
Sie auf Anfrage.

Ubersicht FB5-Interface Teile-Nr.
Feldbusinterface FB5 Stromquellenmontage Feldbusinterface FB5 Interbus-S (Kupferleitung) 77-3-1
Feldbusinterface FB5 Profibus DP 77-3-2
Feldbusinterface FB5 DeviceNet 77-3-3
Feldbusinterface FBS EtherCAT 77-3-4
Feldbusinterface FB5 Profinet IRT (Kupferleitung) 77-3-5
Feldbusinterface FB5 Profinet IRT (LWL 2 Port) 77-3-6
Feldbusinterface FB5 Interbus-S (LWL FSMA) 77-3-7
Feldbusinterface FB5 Ethernet/IP 77-3-8
Schaltschrankmontage Teile-Nr.
Halterung fir Feldbus FBS fiir Montage Tragschiene 77-1182-02
Schrankkabel 2m FB5 mit Geratestecker, Kabelbuchse 77-3102-02
Feldbusinterface FB5 Schaltschrankmontage
Stromquellenmontage Teile-Nr.
Halterung fiir FB5/Q6pw zur Montage an LSQ3/5 77-1182-03
Optionale Stromversorgung (24V) Teile-Nr.
Anschlussleitung 2,0 m (offene Enden) 77-1182-04

Option

SYHNCHROwWweaLwLD

Synchroweld verbindet Roboter und SchweiRanlage tber ein gemeinsames Kommunikations-
protokoll. Mit diesem erhalt das SchweiRsystem Informationen tber die aktuelle Roboter-
geschwindigkeit und passt automatisiert die Schweifl3-parameter an. Mit diesem Verfahren
wird die Streckenenergie konstant gehalten. Gleichzeitig wird auch der Programmieraufwand
verringert.

Weitere Informationen zu Synchroweld mit ABB,
Fanuc, KUKA und Yaskawa finden Sie in unserer
Synchroweld Broschiire.




Das Frontpull 8 Modul

Modularer Standard.

Das Modul nutzt die bewahrte
Gehauseform des Power
Feeders; dies erleichtert die

Installation, da die bisherigen S I(S

Drahtvorschubkonsolen WELDING SYSTEMS

eingesetzt werden kénnen.

Im Frontpull Modul wurde die Steuerelektronik fiir den Frontpull-Antrieb, welcher sich im Bren-
ner befindet, untergebracht. Somit ist die Ausfallsicherheit erhéht, da die Elektronik vom Prozess
abgekoppelt ist. Die im PF6 bereits bewahrte Power-Pin-Anschlusstechnik findet sich auch im
Frontpull Modul wieder, um eine hochst mogliche Standardisierung zu erreichen.

Das Frontpull-Modul verfiigt Giber einen integrierten Gas-Flow-Sensor. Soll- und Ist-Gasmenge
sind an der SchweiRprozesssteuerung ablesbar. Zudem kann bei Unter-/Uberschreitung der
Werte ein Alarm ausgeldst werden.

Ubersicht Frontpull 8 Modul Teile-Nr.

Frontpull Modul FPM8 mit Gas Flow Sensor 10-15-300

Schutzgas-Sparventil ECO GS40 }4" einstellbar 93-62-5
Frontpull 8 Modul mit integriertem Gas-Flow-Sensor

Mittelfiihrung

Die Mittelfiihrung dient zur definierten Flihrung des SchweiRdrahtes im Vierrollenantrieb.

Ubersicht Mittelfiihrungen Teile-Nr.

Mittelfiihrung f. Drahtvorschub PF5/6, Al-Draht bis 1,6mm 12-2-1-19




Antriebsrolle
Fiir die Drahtdurchmesser 1,2 mm und 1,6 mm (U-Nut fiir Aluminium-Anwendungen)
Ubersicht Antriebsrollen Teile-Nr.
Draht-g 1,2 mm, U-Nut 12-2-4-112
Draht-g 1,6 mm, U-Nut 12-2-4-116
Es werden zwei Antriebsrollen pro System benétigt.
Antriebsrollen fiir Drahte in ZollmaBen auf Anfrage
erhaltlich.
Druckrolle
Diese dient zur definierten Anpressung des Schweilldrahtes in die jeweilige Nutform
der Antriebsrolle.
Ubersicht Druckrollen Teile-Nr.
Andruckrolle fir Aluminiumanwendung mit U-Nut 1,2mm 12-2-5-112
Andruckrolle fir Aluminiumanwendung mit U-Nut 1,6mm 12-2-5-116
Aufnahmebolzen Andruckrolle U-Nut 12-2-1-23
Randelschraube Andruckrolle U-Nut 12-2-1-24
Pro System werden zwei Druckrollen, zwei Aufnah-
mebolzen und zwei Randelschrauben benétigt.
Drahtvorschubkonsole

Fur einfachste und schnelle Installation wird diese inklusive aller Bohrungen und Montage-
material installationsfertig geliefert.

Ubersicht Drahtvorschubkonsole Teile-Nr. Fiir KUKA-Anwendungen (Eindraht)

Fiir ABB-Anwendungen (Eindraht) KR 8 R1620 / KR 10 R1420 / 1432
IRB 2400-10/1.55 14-2-4 KR'12 R1810

IRB 2600-12/1.85 1427 Fiir YASKAWA-Anwendungen (Eindraht)

Fiir FANUC-Anwendungen (Eindraht) AR 1440 /GP 12 14-1-26
AM 100iD / AM 120iD / M-10iD/8L/ 1, 0 AR 2010 14-1-16
M-20iD/12L

Drahtvorschubkonsolen fiir weitere Robotertypen auf
Anfrage erhaltlich.



0 Drahteinlaufkorper fir PF5/6 1G G1/4" / Polymer-Gleitstiick e
a Polymer Drahtfiihrung Meterware, Version L, blau s =

e Fassanschluss mit Schnellverschluss

Mit der Polymerdrahtfiihrung fiir Aluminium-Anwendung wird die hohe Effizienz des Gesamt-
systems bis hin zum Drahtfass erweitert.

Vorteile der Polymerdrahtfiihrung:

* Beste Gleiteigenschaften reduzieren die Motorbelastung des Drahtvorschubes

* Minimierter Drahtabrieb und geringere Verschmutzung im Drahtvorschub und
Brennersystem

* Geringes Gewicht mit hoher Eigenstabilitdt fir einfachste Verlegung

* Lange kann durch Kunden frei bestimmt werden

* Kostenguinstiger Austausch: lediglich die Polymerdrahtfiihrung muss getauscht werden,

Polymere Drahtzufihrung Anschlussnippel sind wiederverwendbar

* Optimierte Materialien firr lange Lebensdauer und hohe Standzeiten

Weitere Information finden Sie in unserer Broschiire Ubersicht Polymere-Drahtzufiihrung Teile-Nr.
"Drahtzufiihrung" (DOC-0193) Drahteinlaufkérper fiir PF5/6 1G G1/4" / Polymer-Gleitstiick 10-2-0-63
Polymer Drahtfiihrung Meterware, Version L, blau 44-9-1
Fassanschluss mit Schnellverschluss 44-40-9
Option
Ubersicht Zugentlastung Drahtzufiihrung Teile-Nr.

Zugentlastung Drahtzufiihrung fiir Drahtvorschubkonsole PF5/6 14-10-6




Anschluss-Set Rolliner NG
Anschluss Drahtauslauf

Drahtforderschlauch Rolliner 3G in
Wellrohr PA-12 schwarz NW

Anschluss Drahteinlauf

Fassanschluss flr Rolliner NG

Drahteinlaufkorper fir PF5/6 mit Innengewinde

F:
Bei hoheren Anforderungen an die Drahtzuflihrung eignet sich die Rolli- Option
ner 3G Drahtzufihrung fur alle Anwendungen. Ubersicht Zugentlastung Drahtzufiihrung Teile-Nr.
Vorteile Zugentlastung Drahtzufiihrung fir Rolliner mit Wellrohr 14-10-8
- o . . . Halterung Rollliner 3G Montage an Verbindungspaket -L- 44-60-48
¢ Optimierte Gleiteigenschaften mit rollenunterstitzter Drahtfiihrung

¢ Hohe Flexibilitat durch Segmentierung der Einzelelemente

* Flrrobusten Einsatz in rauen Umgebungen geeignet

* Universell einsetzbar (Stahl, Edelstahl, Filldraht, Aluminium)

Ubersicht Rolliner 3G Drahtzufiihrung

Teile-Nr.

Drahteinlaufkérper fir PF5/6 mit Innengewinde }4" NPTF

10-2-0-60

Einsatz fiir Drahteinlaufkorper fiir 1,2-1,6mm, 62,5mm

10-2-0-57-3

Anschlussset Rolliner NG an Fass oder Drahtvorschub

44-60-21

Anschluss Drahtauslauf fir Rolliner 3G

44-60-42

Halteklammer fir Rolliner 3G

44-60-45

Drahtfoérderschlauch Rolliner 3G If. Meter

44-60-40

Wellrohr PA-12 schwarz NW 23 Ifm endlos

91-3-2

Anschluss Drahteinlauf fiir Rolliner 3G

44-60-41

Fassanschluss fir Rolliner NG

44-60-30

Es werden zwei Anschluss-Sets benétigt.

Alternative

Drahteinlaufkorper fiir Fremdsysteme

Neben dem Drahteinlaufkdrper fiir das SKS Drahtzufiihrungssystem,
sind Drahteinlaufkorper zur Anbindung an weitere Systeme verfiigbar.

Ubersicht Drahteinlaufkérper fiir Fremdsysteme Teile-Nr.

Drahteinlaufkérper fiir PF5/6 mit M10 Innengewinde fiir ESAB  10-2-0-50
Drahteinlaufkorper fiir PF5/6 mit 9,6 mm Bohrung 10-2-0-52
Drahteinlaufkérper fiir PF5/6 mit 13 mm Bohrung 10-2-0-53
Drahteinlaufkérper fiir PF5/6 mit PG9-Gewinde 10-2-0-56

Drahteinlaufkérper fur PF5/6 mit mit Innengewinde /4" NPTF  10-2-0-60

Ubersicht Einsatz fiir Drahteinlaufkdrper fiir AL-Draht Teile-Nr.

fiir Typen 50/52/53/60/61 10-2-0-57-3

fur Typ 56 10-2-0-58-3




Weitere Ldngen und Leiterquerschnitte auf Anfrage
verfugbar.

Fiir das Frontpull 8 System werden drei Steuer-
leitungen bendtigt. Eine ist bereits im Verbindungs-
paket enthalten.

Weitere Langen auf Anfrage verfligbar.

Werkstiickleitung 70 mm?2 mit Stecker und Kabelschuh

Die Verwendung hochreinen Kupfers verringert den Stromwiderstand und unterstitzt so den
Prozess, Fertigung nach DIN VDE 0285-525-2-81 / DIN EN 50525-2-81.

Ubersicht Werkstiickleitungen Teile-Nr.
Werkstiickleitung 70 mm? 6 m mit DIX-Stecker und Kabelschuh 228078106
Werkstiickleitung 70 mm? 10 m mit DIX-Stecker und Kabelschuh 228078100
Option
Ubersicht Werkstiickleitungen Teile-Nr.
Werkstiickleitung 95 mm? 6 m mit DIX-Stecker und Kabelschuh 228080106
Werkstickleitung 95 mm? 10 m mit DIX-Stecker und Kabelschuh 228080110

Steuerleitung: L700/SPW-Bus

Ein Kabeltyp zum Verbinden der Komponenten Schweifsteuerung, Stromquelle, Roboter Inter-
face, Frontpull Modul. Die Verwendung eines Kabeltyps verringert die Lagerhaltung und verein-
facht die Installation. Die Versorgungsspannung wird tiber dieses Steuerkabel bereitgestellt. Eine
externe Versorgung ist nicht notwendig.

Ubersicht Steuerleitungen Teile-Nr.

Steuerleitung 0,5m L700/SPW-Bus 541031050
Steuerleitung 1m L700/SPW-Bus 541031001
Steuerleitung 2m L700/SPW-Bus 541031002
Steuerleitung 3m L700/SPW-Bus 541031003
Steuerleitung 5Sm L700/SPW-Bus 541031005
Steuerleitung 7m L700/SPW-Bus 541031007
Steuerleitung 10m L700/SPW-Bus 541031000
Steuerleitung 12m L700/SPW-Bus 541031012
Steuerleitung 15m L700/SPW-Bus 541031015

Plug & Play: Steuerleitung L700

automatisch im System erkannt.

Stromquelle

Die Stérke einer Anlagenkonzeption zeigt sich in der Ausgewogenheit ihrer Details: Ein einziger Steuerleitungstyp (L700) verbindet alle Anla-
genkomponenten (Stromquelle, Roboter Interface, SchweiRprozesssteuerung und Frontpull Modul) innerhalb der Schweifanlage miteinander.
Das System ist erweiterbar: Weitere Komponenten kdnnen jederzeit in ein bestehendes System integriert werden. So werden neue Gerate

Roboter Interface SchweilBprozesssteuerung Frontpull Modul




Verbindungspaket: Stromquelle an Frontpull Modul

tung, Wellrohr-Ummantelung und Kabelhalter. Luftgekiihlte Ausfiihrung.

Koaxial-Stromkabel 72 mm? mit innenliegender Gasfiihrung, Steuerleitung L700, Abschaltlei-

Spannschnellen-Sets fiir weitere Robotertypen auf
Anfrage erhaltlich.

Ubersicht Verbindungspakete Teile-Nr.
Verbindungspaket 72mm? 5m -L- LSQ-PF5/6 20-4-5
Verbindungspaket 72mm? 7m -L- LSQ-PF5/6 20-4-7
Verbindungspaket 72mm? 10m -L- LSQ-PF5/6 20-4-10
Alternative
Ubersicht Verbindungspakete mit Ausblasfunktion Teile-Nr.
Verbindungspaket 72mm? 5m -L- LSQ-PF5/6 mit Ausblasfunktion 20-19-5
Verbindungspaket 72mm? 7m -L- LSQ-PF5/6 mit Ausblasfunktion 20-19-7
Verbindungspaket 72mm? 10m -L- LSQ-PF5/6 mit Ausblasfunktion 20-19-10
Ausblasventil zur Montage an Drahtvorschubkonsole 93-50

Weitere Langen auf Anfrage verfuigbar.

Montage Verbindungspaket: Spannschellen-Set -L-

Zur optimalen Montage des Verbindungspaketes am Roboterarm der jeweiligen Robotertypen:
undefinierte Kabelbewegungen werden somit verhindert, was die Standzeit signifikant erhéht.

Ubersicht Spannschellen-Sets Teile-Nr.

Fiir ABB-Anwendungen
IRB 2400-10/1.55

nicht verfiigbar

Fiir KUKA-Anwendungen
KR 8 R1620 /KR 10 R1420 91-3-0-41-17
KR 12 R1810 91-3-0-41-12

IRB 2600-12/1.85 91-3-0-41-11
Fiir YASKAWA-Anwendungen
Fiir FANUC-Anwendungen AR 1440 / AR 2010 / 01.5.0.41.22
. ) 91-3-0-41-23 GP12
AM 100iD / AM 120iD (optional 91-3-0-41-30)
. . 91-3-0-41-23
M-L0ID/8L/M-20ID/12L (5 htional 91-3-0-41-30)
Alternative
Halterung an DV-Konsolen Teile-Nr.
Halterung an DV-Konsolen fiir auBenliegende V-Pakete 14-10-10




Verbindungspaket 70mm?2 -L- Verbindungskonsole/Trennstelle Verbindungspaket 72 mm? -L-

LSQ-Trennstelle fur Verbindungspakete (PF5/6) -L- Trennstelle-PF5/6
" . Teile-Nr. Teile-Nr. " . Teile-Nr.
Lange Teile-Nr. n q Lange Teile-Nr. n q
g (mit Ausblasfunktion) Verbindungskonsole 20-6-0-3 g (mit Ausblasfunktion)
5m 20-7-5 20-21-5 3m 20-6-3 20-20-3
7m 20-7-7 20-21-7 5m 20-6-5 20-20-5
10m 20-7-10 20-21-10 7m 20-6-7 20-20-7

_ Verbindungspaket mit Trennstelle zwischen Stromquelle und

Weitere Langen auf Anfrage verfligbar. Frontpull Modul

_ Die sich bewegenden Teile des Verbindungspakets (roboterseitig) werden von den unbewegten

Zur Nutzung der Ausblasfunktion wird zusatzlich das
Ausblasventil (T/N 93-50) benotigt

Teilen (Zufuihrung zur Stromquelle) getrennt, so dass bei Wartungsarbeiten der bewegliche Teil
schnell und einfach ausgetauscht werden kann.

zur Stromquelle

zum Drahtvorschub -




Welding Evolution: Die Zukunft ist spritzerfrei.

Das Frontpull 8 SchweiRbrennersystem.

23°

Technologie bestimmt Zukunft: Ein Beispiel ist das Brennersystem Frontpull 8. Drahtvorschub und
Brennersystem verschmelzen zu einer Einheit. Das Ergebnis der Innovation: Unterstitzung sprit-
zerfreien Zundens, prazise Drahtzufihrung nahe am Prozess und fast durchgangig spritzerfreie
Schweillnahte — speziell bei weichen Aluminiumdrahten —sowie eine hohe Ausfallsicherheit, da
eine einheitliche Motorentechnik eingesetzt wird.

Prozesse: microMIG, microMIG-cc, KF-Puls, Puls, MIG-Loten, MIG/MAG
Zusatzwerkstoffe: ~ Aluminiumwerkstoffe

Kompatibilitat: flr alle gangigen Industrieroboter

Gewicht: 2,5kg

Maximale Leistung: 420 A bei 60 % ED/40 °C, luftgeklhlt
Drahtdurchmesser: 1,2 mmund 1,6 mm
TCP-Genauigkeit: ~ + 0,2 (bei 400 mm)



Alle Teile des Brenner-
systems Frontpull 8
auf einen Blick.

@ Kollisionsschutz @ Brennerkorper mit Halter
@ Ausristungsteile Brennerkorper @ Robotermontage
@ Brennerkabel und Zubehor @ Brennerhals @ VerschleiRteile @ Gasdise







Kollisionsschutz Power Clutch HD fiir Schweifroboter mit
auBenliegendem Brennerkabel

Der SKS Kollisionsschutz basiert auf dem Power Joint Gehdusekonzept, um die Modularitdt von
SKS Komponenten konsequent weiterzufiihren. So ist die hohe TCP-Genauigkeit, die

bereits den Power Joint-Systemen hochste Prazision verleiht, auch in Frontpull-Systemen ver-
fligbar. Neben der bewahrten Power Clutch ist ein einfach gehaltener Adapter ohne Kollissions-
schutz verfligbar. Dieser verfligt zur Weiterflihrung der Modularitat und Einhaltung des TCP Uber
die gleiche Bauteillange.

Power Clutch 2 HD Teile-Nr. Technische Daten der Power Clutch 2 HD
SKs-Kollisionsschutz Power Clutch 2 2 4 ¢ Kollisionsschutz Auslenkung 10°

Heavy Duty Ruckstellgenauigkeit +0,2 mm bei TCP 400 mm
Solid Mount flir SKS Brennersysteme ~ 93-33 Gewicht 1,5kg

Frontpull 8 SchweiBbrenner inkl. Brennerhalter

Mit einem Gewicht von nur 2,5 kg unterstutzt der Frontpull 8 alle neuen Robotergenerationen.
Die Anforderung an eine schnelle Beschleunigung und eine hohe Reaktionsgeschwindigkeit sind
bei der Entwicklung des Systems mit eingeflossen. Eine Drahtzuflihrunterstiitzung wurde in ein
externes Gehause gebracht, um an der vordersten Achse Gewicht zu sparen.

Die Frontpull-Technologie sorgt dafiir, dass der Draht hochst prazise am Prozess gefordert wird.
Zudem wird eine neue Motorsteuerkarte mit einer performanten Regelgeschwindigkeit verwen-
det. So kann mittels eines , Lift-Arcs” spritzerfrei geziindet und im Schweifprozess microMIG/
microMIG-cc nahezu durchgangig spritzerfrei geschweil3t werden. microMIG/microMIG-cc
ermoglicht zudem warmereduziertes Schweilen mit Einbrand, und dies nahezu spritzerfrei.

Frontpull 8 Teile-Nr.
Frontpull 8 Brennerkorper FP8 mit Brennerhalter 23° 10-15
Frontpull 8 Brennerkorper FP8 mit Brennerhalter 0° 10-16

Frontpull 8 (0°-Version)

Die Wesentlichen Vorteile sind:

- Standard-Komponenten (Stromquelle, Steuerung)

+ Standard SKS Brennerhalse und Verschleifteile nutzbar

« Drahtvorschubeinheit befindet sich nahe am Prozess, auf der sechsten
Roboterachse fiir eine prazise Drahtzufuhr

« Das Frontpull 8 Brennersystem basiert auf dem bewahrten Power Clutch und
Power Feeder Know-how

« Unterstutzt spritzerfreies Ziinden

+ Hohe Zuverlassigkeit — keine Sychronisationsprobleme

Technische Daten

Gewicht ca.2,5kg

Drahtvorschubgeschwindigkeit 0-25m/min

Frontpull 8 (23°-Version)



Es wird eine Antriebsrolle pro System benétigt.

Pro System werden eine Andruckrolle, ein Aufnahme-
bolzen und eine Randelschraube benétigt.

Anschlussflansche fiir weitere Robotertypen auf
Anfrage erhaltlich.

Ubersicht Druckrollen Teile-Nr.
Andruckrolle fiir Aluminiumanwendung mit U-Nut 1,2mm 12-2-5-112
Andruckrolle flir Aluminiumanwendung mit U-Nut 1,6mm 12-2-5-116
Aufnahmebolzen Andruckrolle U-Nut 12-2-1-23
Randelschraube Andruckrolle U-Nut 12-2-1-24
Anschlussflansch Power Clutch
. Isolationsflansch
Ubersicht Anschlussflansch Teile-Nr. ) !
(bei Nutzung von 93-33)

Fiir ABB-Anwendungen Teile-Nr.

IRB 2400-10/1.55 / IRB 2600-12/1.85 63-4-5 63-2-5

Fiir FANUC-Anwendungen

AM 100iD / AM 120iD / M-10iD/8L / M-20iD/12L 63-4-24 63-2-24

Fiir KUKA-Anwendungen

KR 8 R1620 / KR 10 R1420 63-4-16 63-2-16

KR 12 R1810 63-4-3 63-2-3

Fiir YASKAWA-Anwendungen

AR 1440 / AR 2010/ GP 12 63-4-8 63-2-8

Antriebsrolle

Fir die Drahtdurchmesser 1,2 mm und 1,6 mm (U-Nut fir Aluminium-Anwendungen)

Ubersicht Antriebsrollen

Draht-g 1,2 mm, U-Nut

Draht-g 1,6 mm, U-Nut

Teile-Nr.
12-2-4-212 [ Hinweis: |
12-2-4-116 Antriebsrollen fur

Druckrolle

Drahte in ZolimaRen
auf Anfrage erhaltlich.

Diese dient zur definierten Anpressung des Schweilidrahtes in die jeweilige Nutform

der Antriebsrolle.

TCP-Verldngerung

Die TCP-Verlangerung dient zur Erhdhung des Bewegungsradius der sechsten Roboterachse und

der Eintauchtiefe ins Bauteil.

Ubersicht TCP-Verlingerung

Teile-Nr.

TCP-Verlangerung 35 mm (flr 0°-Version)

93-57




Brennerkabel auBenliegend fiir Frontpull 8 Brenner

Hochflexibles Koaxial-Kabel 72 mm? inkl. Abschaltleitung, Ausblasschlauch,

Power Pin Anschluss.

Ubersicht empfohlene . Fiir KUKA-Anwendungen
Brennerkabellzngen fiir Roboter KR 8 R1620 /KR 10 R1420 61-5-09
Fiir ABB-Anwendungen KR 12 R1810 61-5-11
IRB 2400-10/1.55 61-5-09

IRB 2600-12/1.85 61-5-10 Fiir YASKAWA-Anwendungen

AR 1440 /GP 12 61-5-10

Fiir FANUC-Anwendungen AR 2010 61-5-12
AM 100iD 61-5-09

AM 120iD 61-5-10

M-10iD/8L 61-5-12

M-20iD/12L 61-5-15

Ubersicht Brennerkabel Teile-Nr. 1,5m 61-5-15
0,75m 61-5-075 1,8m 61-5-18
09m 61-5-09 2,0m 61-5-20
1,0m 61-5-10 2,4m 61-5-24
11m 61-5-11

12m 61-5-12

Steuerleitung fiir Frontpull 8 Brenner

Verbindung zwischen Frontpull 8 Brenner und Frontpull Modul

Ubersicht Steuerleitungen

Linge Teile-Nr. 2,6m 77-2013-067
12m 77-2013-06 2,8m 77-2013-068
15m 77-2013-061 32m 77-2013-069
1,7m 77-2013-063 Klottband et
ettband-Set zur
18m 77-2013-064 Befestigung (10 Sttick) 571040310
19m 77-2013-065
20m 77-2013-066 | Hinweis: |
23m 77-2013-062 Leitungslange = Brennerkabellange + 0,8 m
Frontpull Drahtseele fiir Aluminiumdraht
Fir die folgenden Drahtdurchmesser:
Draht-¢ 1,2 und 1,6 mm
Ubersicht Drahtseelen Teile-Nr.
Drahtseele fiir Aluminiumdraht Draht-g 1.2-1.6mm (Meterware) 91-68-47025-25E
Klemmhdilse fir Aluminiumdrahtseele (schwarz) 44-30-7
Einsatz FP8i-L/FP8 fuir Drahtfiihrung Aluminiumdrahtseele 44-30-14
Kappe fiir Power Pin Typ M 20° fiir Aluminiumdrahtseele 61-2-0-2-7
Drahtfiihrung fiir Brennerhals
Ubersicht Drahtseelen Teile-Nr.
Frontpull Drahtseele fuir Alu-Draht 1,0-1,6mm, Keramikdise 58-4-12-500
Einsatz FP8i-L/FP8 flir Drahtflihrung Aluminiumdrahtseele 44-30-14
L]




Brennerhilse fiir Frontpull 8

SKS Brennerhalse sind flr ein breites Anwendungsspektrum in unterschiedlichen Geometrien
verfligbar. Diese erleichtern die Installation mit dem innovativen Bajonett-Verschluss-Konzept.
Neben einem schnellen werkzeuglosen Brennerhalswechsel ist ein TCP von + 0,2 mm garantiert.
Ihr Konstruktionskonzept erlaubt die Anwendung in Bereichen, wo bei marktiblichen Brenner-
halsen bereits eine Wasserkiihlung erforderlich ware.

Anwendungsempfehlungen

Ubersicht Brennerhilse Frontpull 8 — 23°-Version Frontpull 8 — 0°-Version
Typ | Teile-Nr. Winkel [°] | TCP-Lange [mm] Al TCP-Lange [mm] Al
, 58-1-600-400-1 0 592,8 v 621,50 v
qg;o 58-1-622-350-1 22 527,1 vV 570,77 v
Eo 58-1-622-400-1 22 573,1 v 620,77 v
EE 58-1-635-400-1 35 561,7 X 619,69 v
=§ < |58-1-645-350-1 45 506,2 X 568,57 v
;% 58-1-645-400-1 45 552,2 X 618,57 v
é 58-4-6345-450-1 45 529,9 X 607,07 A
- 58-4-6345-567-1 45 637,6 X 724,07 v

VvV Empfohlener Standard-Brennerhals

S

Vv Empfohlen
X Nicht zu empfehlen

Fir Informationen bzgl. Stahl-/Edelstahl-Anwen-
dungen bitte unsere Broschiiren "Frontpull 8 Stahl"
beachten.

Brennerhalswechsel mit dem
SKS Bajonett-Verschluss-Konzept

Finden Sie im QR-Code
eine interaktive Animation
zur Funktionsweise:

Animation am Beispiel eines Standard-Brennerhalses
im Power Joint Weld Package.



Power Lock Plus: Diisenstock

ﬁ - Hochleistungsdiisenstock optimiert fir Aluminiumanwendungen

Ubersicht Diisenstécke Teile-Nr.

Hochleistungsdisenstock HQX Power Lock Plus — Al-Anwendung 43-20-11

Gasdiffusor HQX fiir Power Lock Plus

e -
w
Ubersicht Gasdiffusor HQX Teile-Nr.
Gasdiffusor HQX flir Aluminiumanwendung HD 43-27-8
>
]

Power Lock Plus: Kontaktdiisen

+ Konisches Design erhoht die TCP-Reproduzierbarkeit
- Hohe Lebensdauer der Kontaktdiise: Verbesserte Warmeabfiihrung
- Konstantere Lichtbogenqualitat wegen verbessertem Stromibergang

Ubersicht Kontaktdiisen Teile-Nr.
Kontaktdiise Power Lock Plus Al-Draht @1.2mm HD-CuCrZr 40-6-7-1.2AL
Kontaktdise Power Lock Plus Al-Draht @1.6mm HD-CuCrZr 40-6-7-1.6AL

Kontaktdiisen fiir Drahte in ZollmaBen auf Anfrage Eine Ubersicht mit MaBangaben finden Sie
erhaltlich. auf der nachsten Seite.

Gasdiisen mit Gewinde

Ubersicht Gasdiisen Teile-Nr.

16 mm

biindig, konisch 41-17-16-TF
lang, konisch 41-17-16-TR

Eine Ubersicht mit MaRangaben finden Sie auf der
nachsten Seite.

Weitere Informationen finden Sie in unserer
Broschire "Brennerverschleiteile” (DOC-0135DE).



Werkzeuge und Zubehor

Zum Wechseln der Kontaktduse: schneller Tausch der Kontaktdiise ohne Demontage
der Gasduse

Ubersicht Werkzeuge und Zubehér Teile-Nr.
Montageschlissel SW7 fuir Kontaktdiisen (Power Lock Plus) 51-9002-00
Anhalteschlissel fur Antriebsrollen (Std & Lite) 93-100-3-3
SKS Multitool fiir Eindraht Brennersysteme 47-11
Toolbox fiir Aluminiumanwendungen 93-100-9-4
Programmierspitzen

Programmierspitzen flir prazise Schweilnahtprogrammierung

Ubersicht Programmierspitzen Teile-Nr.
Freie Drahtldnge

12 mm (Power Lock Plus) 65-11

15 mm (Power Lock Plus) 65-12

16 mm Al konisch
4 25 1=
* 16 » 16
7“2“ =
Be — u
P
| I}
-4
GasdUse Teile-Nr. 41-17-16-TF 41-17-16-TR
Passende Fraser:
Power Lock Plus
(UNF 3/8“x 24) Teile-Nr. 82-8-1-16-F 82-8-1-16-R
(M10 x 1) eReam 2.0 Teile-Nr. 82-8-2-16-F 82-8-2-16-R

Weitere Gasdusen, Fraser und Brennerhalse finden Sie in unserer VerschleiRteile-Broschiire.

MaRangaben in mm.



Reinigungsfraser Power Lock Plus (Innengewinde UNF 3/8 x 24)

Fir pReam Reinigungsgerat

Ubersicht Reinigungsfriser Teile-Nr. Teile-Nr. Teile-Nr.
Innendurchmesser Gasdiise kurz biindig lang
16 mm - 82-8-1-16-F 82-8-1-16-R
Abmessungen Teile-Nr.
A B C D E F
16 mm Innendurchmesser
44 - 59 15,5 - 9 82-8-1-16-F
44 - 62 15,5 - 9 82-8-1-16-R

Reinigungsfréser Power Lock Plus (Innengewinde M10 x 1)

Flr eReam 2.0 Reinigungsgerat

Ubersicht Reinigungsfriser Teile-Nr. Teile-Nr. Teile-Nr.
Innendurchmesser Gasdiise kurz biindig lang
16 mm - 82-8-2-16-F 82-8-2-16-R
Abmessungen Teile-Nr.
A B C D E F
16 mm Innendurchmesser
66 - 81 15,5 - 9 82-8-2-16-F
66 - 84 15,5 - 9 82-8-2-16-R

Hinweis:

MaRangaben in mm.




MaRangaben in mm.

Ubersicht Brennerhilse

Frontpull 8 — 23°-Version Frontpull 8 — 0°-Version
HQX-Ausfiihrung
A B C D A B C

Teile-Nr. (Abstand in mm) |(TCP-Lange in mm)| (Winkel in °) (Winkel in°) | (Abstand in mm) |(TCP-Léngeinmm)| (Winkel in °)
58-1-600-400-1 52,00 592,80 23 0 120,00 621,50 0
58-1-622-350-1 77,10 527,10 45 22 71,26 570,77 22
58-1-622-400-1 96,61 573,10 45 22 71,26 620,77 22
58-1-635-400-1 120,70 561,70 58 35 44,26 619,69 35
58-1-645-350-1 120,70 506,20 68 45 22,93 568,57 45
58-1-645-400-1 140,20 552,20 68 45 22,93 618,57 45
58-4-6345-450-1 163,40 529,90 68 45 -7,07 607,07 45
58-4-6345-567-1 209,10 637,60 68 45 -7,07 724,07 45




Prufvorrichtungen

Zur Kontrolle des TCP von Brennerhal- ,
sen und des Gesamtbrennersystemes.
Prufvorrichtungen zu den hier ’ LA
aufgefiuhrten Brennerhalsen fur das Draufsicht Priifvorrichtung
Frontpull 8 Brennersystem erhalten

Sie auf Anfrage.

Weitere Informationen finden Sie in unserer
Broschiire "Priifvorrichtungen” (DOC-0137DE).



eReam 2.0 fur eine —
prazise Reinigung des =

Brenner-Frontends

Weitere Informationen
finden Sie unter:

Weitere Informationen finden Sie in unserer
eReam 2.0 Broschure (DOC-0205DE).

pReam:
Pneumatische
Reinigungsstation

Weitere Informationen
finden Sie unter:




Frontpull 8 —
0° Version

Frontpull 8:

Prazision an der vordersten
Roboterachse fur Aluminium, Stahl,
Edelstahl und hochfeste Stahle

Weitere Informationen zur Frontpull-Serie
finden Sie unter:




Frontpull 8 —
23° Version

Weitere Informationen finden Sie auf unserer
Website unter www.sks-welding.com/produkte/
schweissbrenner
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