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WELDING SYSTEMS

WELD PAckAGE FRONTPULL 8i WATER-COOLED

Fir Prozessarmroboter (Hohlwellen) mit innenliegendem Brennerkabel

Losungen fiir: ABB « FANUC « KUKA « YASKAWA/MOTOMAN

Das Frontpull 8i water-cooled Weld Package enthalt:

DCT Stromquelle « SchweilRprozesssteuerung -« Roboter Interface - Drahtvorschub - Drahtzufihrung -
Verbindungspaket - Steuerleitung « Schweibrenner « Brennerhadlse - Verschleil3teile

Dokument-Nr.: DOC-0202DE | Revision: SKSde.22JAN20.ms.bp.v2.0.1




o DCT Stromquelle

9 Schweillprozesssteuerung
und Software

e Roboter Interface

0 Drahtvorschub
e Drahtzufiuhrung i
G Verbindungspaket
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e Schweillbrenner Frontpull 8i water-cooled

@ Brennerhalse/

VerschleiRteile

@ Gasdusen/ :
Reinigungsfraser -

@ TCP-MaRe/Prifvorrichtungen/
eReam

Fur alle Industrieroboter mit g
innenliegendem Brennerkabel.

Diese Broschiire enthadlt Informationen tber das komplette SKS Weld Package mit allen
Anlagenkomponenten, das Brennersystem Frontpull 8i water-cooled sowie Bestellhinweise
zu VerschleiR- und Ersatzteilen. Je nach Robotersystem und Schweilaufgabe stehen
verschiedene Leistungsmerkmale der Schweifmaschinenkomponenten und des
Brennersystems zur Verfugung.

Das Frontpull 8i water-cooled Weld Package kann mit allen gangigen Robotern der
Hersteller ABB, FANUC, KUKA und YASKAWA/MOTOMAN eingesetzt werden.



Das SKS Frontpull 8i water-cooled Weld Package ist fur die folgenden

Schweillverfahren, Materialien und Leistungsbereiche ausgelegt:

Prozesse: MIG/MAG, Puls, MIG-Léten, microMIG, microMIG-cc
Zusatzwerkstoffe: Hochlegierte Stahle, niedriglegierte Stahle, Aluminium- und
Kupferlegierungen, Nickelbasiswerkstoffe

Drahtdurchmesser: 0,8-1,6 mm

Maximale Leistung:420 A bei 60 % ED/40 °C, wassergekiihlt
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Stromquelle LSQ5

Stromquelle LSQ3

OPTION

Zubehdr Stromquelle: Wandhalterung fiir LSQ5

Fiir Wandmontage: Platzersparnis und einfache

Reinigung/Wartung.

Stromquelle LSQ5 mit Direct Control Technology DCT

Die LSQ5 gewadhrleistet eine optimal auf den Schweilprozess abgestimmte Energiever-
sorgung. Im Gegensatz zu konventionellen Inverter-Stromquellen steuert die LSQ5 mit
Direct Control Technology die Schalttransistoren ohne feste Taktfrequenz direkt nach den
Erfordernissen des Schweilprozesses. Ohne zeitliche Verzogerung wird exakt die im Pro-
zess benoétigte Energie bereitgestellt.

Verantwortlich fiir die flexible Feinabstimmung ist ein zentraler Prozessor, der kontinuier-
lich den SchweiBprozess und die Strom-/Spannungswerte analysiert und auf Grundlage
der gewonnenen Daten die Schalttransistoren des Leistungsteils optimal ansteuert. Ein
aullerordentlich hoher Wirkungsgrad ist das Ergebnis, was der Warmeentwicklung zugute
kommt.

Mit einer nur vier LEDs umfassenden Anzeige und zwei Tasten kann das Energiebiindel
LSQ5 konfiguriert werden. Neben der Statusanzeige im SchweiBmodus und der erwei-
terten Alarmanzeige kdnnen die aktuellen Einstellungen angezeigt werden. Fiir den
weltweiten Einsatz sind Betriebsspannung und -modus ohne Offnen der Stromquelle
einstellbar.

Stromquelle LSQ3 mit Direct Control Technology (DCT)

Fir die Fligeaufgaben z.B. an Karosserieblechen und Abgasanlagen bietet die LSQ3
geniigend Leistungsreserven, insbesondere mit den auf den Mittel- und Diinnblech-
bereich abgestimmten Kennlinien.

LSQ3: 340 A bei 60 % ED/40 °C, 3 x 400 V

LSQ3A: 340 A bei 60 % ED/40 °C, 3 x 480V

Ubersicht Stromquellen

BEZEICHNUNG TEILE-NR.

LSQ5 77-1185-00
LSQ3 77-1184-00
LSQ3A 77-1184-10
LSQ5-CCC 77-1185-60
LSQ3-CCC 77-1184-40

Die wesentlichen Vorteile sind:

+ Bis zu zehnmal hohere Regelgeschwindigkeit gegentiber herkommlicher Invertertech-
nologie fihrt zu exzellentem Regelverhalten und damit kiirzeren Eingreifzeiten.

+ Die SchweilReigenschaften werden grundlegend verbessert. Software ersetzt Hard-
ware: Weniger Bauteile erhéhen die Zuverldssigkeit auch im Dauerbetrieb.

Technische Daten

BEZEICHNUNG LSQ5 (-€cC) LsQ3 (-ccC) LSQ3A

Leistung ?j&% S E AT 340 A-60% ED/40 °C 340 A - 60% ED/40 °C

Prozesse MIG/MAG, Puls, MIG-Loten

Gewicht 49 kg 37 kg 37kg

Netzspannung 3 x 400 (480)V 3 x400V 3x480V

Wandmontage Ja (Option) Ja (integriert) Ja (integriert)

Konformitat CE, CSA, UL (CCC) CE (CCQ) CE

Abmessung 450 x 400 x 540mm 450 x 330 x 540mm 450 x 330 x 540mm
Wandhalterung

BEZEICHNUNG TEILE-NR.

Wandhalterung fiir LSQ5 77-1180-01

Wandhalterung fiir LSQ3 integriert

Wandhalterung fiir LSQ3A integriert




Innovative Steuerungskonzepte mit Touch-Screen.

Mit der Q84r und der kompakten Q84s kdnnen bis zu vier Schweillmaschinen

zentral gesteuert werden.

1| [as1.2] [our.3) [aat 4] 7] [ ]

Die neuen Q84r und Q84s sind mittels Touch-Screen und eines innovativen Bedienkonzeptes noch
ubersichtlicher in der Darstellung und noch einfacher zu bedienen. Die Bedienoberflachen wurden
der Q8Tool4-Software nachempfunden. Die eigentlichen Steuerungen finden sich in Kartenein-
schiiben in der Q84r/s wieder. Dieses neue Steuerungskonzept fasst bis zu vier Einschubkarten.
Jede Karte kann unabhangig voneinander ein SchweiRsystem steuern. Als Alternative zu den bei-

den Q84r/s Steuerungen wurde zur Steuerung eines einzelnen SchweiRsystems die Q80 entwickelt.
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Schweiprozesssteuerung Q84r/s

Die universellen SchweiRprozesssteuerungen Q84r und Q84s berechnen fiir die einzelnen
SchweilRprozesse die optimalen Parameter. Es werden lediglich die Grunddaten wie Mate-
rial, Zusatzwerkstoff, Drahtvorschubgeschwindigkeit und Gas eingegeben. Die Q84r ist mit
einem 10“ Touch-Screen ausgestattet, die platzsparende Q84s mit einem 7 Touch-Screen.
Fur die Wandmontage ist die Anzeige bei der Q84s um 180° drehbar.

Prozesse/Verfahren: MIG/MAG, I-Puls, U-Puls, KF-Puls, Synchroweld, RWDE, NWDE
Programme: 992 (x 4)

Allgemeine Funktionen: Anzeigen/Speichern von Messwerten, Alarmmeldungen
Uberwachungsfunktionen: SchweiRstromiiberwachung, Autokompensation,
Lichtbogen- und Ziindiiberwachung, Motorstrom-, Gas- und Kiihlwassertiberwachung
Méglichkeit zur Vernetzung via Ethernet bis hin zur Traceability

Anschliisse: RJ45-Ethernet, SPW-Bus, SD-Kartenslot

Fernwartung: Q8Tool, VNC-Client

SchweiBprozesssteuerung Q84r

Ubersicht SchweiBprozesssteuerungen
BEZEICHNUNG TEILE-NR.(Q84s) TEILE-NR. (Q84r)
Q84r/s mit einer SchweiRkarte 77-7410-00 77-7310-00

Q84r/s mit zwei SchweiRkarten 77-7420-00 77-7320-00
Q84r/s mit drei Schweilkarten 77-7430-00 77-7330-00
Q84r/s mit vier SchweiRkarten 77-7440-00 77-7340-00

Ubersicht Q84r/s Montagekits

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Halterung fiir Q84r zur Montage auf Stromquelle LSQ5 77-7240-01
Halterung fiir Q84s zur Montage auf Stromquelle LSQ5 77-7240-06
Halterung fiir Q84r zur Wandmontage 77-7240-02
Halterung fiir Q84r zur Montage im Schaltschrank / Wandausschnitt 77-7240-05
. Ubersicht Q84r/s Ersatzteile und Zubehor
-
- .qi BEZEICHNUNG TEILE-NR.
| i j Eingabestift flir Q80 / Q84r/s Steuerungen (Ersatzteil 77-7240-03
A b g [Q3ar/ gen ( )
Anschlussleitung fiir Q84r/s 5m mit offenem Ende zur externen Stromversorgung
. 77-3305-00
(optional)
Schweiprozesssteuerung Q84s Stecker flir externe Stromversorgung Q84r/s (Ersatzteil) 77-7240-96
_ SD Karte fiir Q80/Q84r/s Steuerungen (Ersatzteil) 91-8-6
USB Adapter fiir SD Karten fiir Q80 / Q84r/s Steuerungen 91-8-1
Die Q84r/s kann mit bis zu vier SchweiRkarten

bestiickt werden.

SchweiRprozesssteuerung Q80

Als Alternative zur SchweilRprozesssteuerung Q84r/s bieten wir die Q80 an. Sie ist mit
einem identischen Funktionsumfang wie die Q84r/s ausgestattet und fiir eine einzelne
SchweilRmaschine ausgelegt. Mit der universellen Steuerung Q80 kénnen fiir die einzelnen
Schweillprozesse einer Schweillanlage die optimalen Parameter berechnet werden.

+ Prozesse/Verfahren/allgemeine Funktionen wie Q84r/s

« Moglichkeit zur Vernetzung via Ethernet bis hin zur Traceability

» Anschliisse: RJ45-Ethernet, SPW-Bus, SD-Kartenslot

+ Wandmontage moglich

- Fernwartung: Q8Tool

SchweiBprozesssteuerung Q80 Frontalansicht

Ubersicht SchweiBprozesssteuerung

BEZEICHNUNG TEILE-NR.

Q80 77-7260-00

Ubersicht Q80 Montagekits
BEZEICHNUNG

TEILE-NR.
Halterung fiir Q80 zur Montage auf Stromquelle LSQ5 77-7240-06

Ubersicht Q80 Ersatzteile und Zubehér

SchweiBprozesssteuerung Q80 Riickansicht

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Eingabestift flir Q80 / Q84r/s Steuerungen (Ersatzteil) 77-7240-03
SD Karte fiir Q80/Q84r/s Steuerungen (Ersatzteil) 91-8-6

USB Adapter fiir SD Karten flir Q80 / Q84r/s Steuerungen 91-8-1




ALTERNATIVE

Schweiprozesssteuerung Q6pw und Q4

Perfekt zum lokalen Administrieren — die Steuerungen Q6pw und Q4 bieten alle Grund-
funktionalitaten der Schweillprozesssteuerungen der Q80. Die Steuerungen konnen
Uber USB mit der Q8TOOL4 administriert werden. Als Kompaktldsung fiir den kostenop-
timierten Einsatz ist die Q4 Steuerung in die Stromquellen LSQ3(-CCC) oder LSQ5(-CCC)
integriert.

« Prozesse/Verfahren: MIG/MAG, I-Puls,U-Puls, KF-Puls

» Programme: 186

SchweiRprozesssteuerung Q6pw

+ Allgemeine Funktionen: Anzeigen von Messwerten, Alarmmeldungen
« Uberwachungsfunktionen: SchweiRstromiiberwachung, Autokompensation, Licht-

bogen- und Ziindiiberwachung, Motorstrom-, Gas- und Kiihlwasserliberwachung
+ Anschliisse: R$232 (nur Q6pw), SPW-Bus (nur Q6pw), USB

Ubersicht SchweiRprozesssteuerungen

BEZEICHNUNG TEILE-NR. Hinweis:

Q6pw 77-7230-00 Die Q4 Schweilprozess-
steuerung ist im Front-

Q4/L5Q5 77-1185-20 blech der Stromquelle

Q4/15Q3 77-1184-20 integriert und wird mit

Q4/LSQ3A 77-1184-30 dieser geliefert.

SchweiBprozesssteuerung Q4

Q4/1SQ5-CCC 77-1185-21

SchweiRprozesssteuerung Q4 als Kompaktlosung
Q4/15Q3-CCC 77-1184-21

mit Stromquelle

Software Q8Tool

Die Q8Tool Software erlaubt eine prazise, umfassende Prozesskontrolle. Mit ihr kdnnen

SchweilRparameter zur umfassenden Dokumentation zusatzlich auf einem PC gespeichert

und verwaltet werden. Neben Grundfunktionen wie Lesen, Modifizieren und Dokumen-

tieren von Schweilparametern kdnnen neue Schweiparameter angelegt und an die

universellen Schweil3steuerungen tibermittelt werden. Komplette Inhalte werden so por-

.:i|- { E“u: tierbar und die Einrichtung von Steuerungen bei neuen Anlagen oder Anlagenumriistung
{ B wird erleichtert.

) ' AufRerdem erlaubt die Software das Lesen und Exportieren von Messwerten und Alarm-

| """":; S0 [Sages EERHIE | meldungen. Die grafische und numerische Messwertaufzeichnung erleichtert die Para-
iin ems Ton e meterfindung und -optimierung bei neuen Teilen. Anwender haben somit ein leistungs-
1 I : fahiges Hilfsmittel beim Analysieren und Dokumentieren ihrer Schweifung.

Netzwerk

Uber den Ethernet-Anschluss kdnnen die Steuerungen miteinander vernetzt werden:
Zeitersparnis durch zentrales Bespielen/Auslesen aller Steuerungen im Firmennetzwerk,
zentrale Datensicherung aller SchweiRparameter, Rechte- und Zugriffsverwaltung der
Benutzer, Prozessiiberwachung bis hin zur Traceability.

Diese und weitere Vorteile sind ohne zusatzliche Hardware realisierbar.




Zur perfekten Integration.

Interfacing fur alle Industrieroboter.

Mit der universellen Interface Losung konnen Schweilfmaschinen an alle Industrieroboter
angebunden werden. Fiir die Verbindung von Roboter und SchweiRmaschine haben Anwender
grundsatzlich zwei Moglichkeiten: Entweder kann die Schnittstelle mit dem Interface UNI 5
hergestellt werden oder die SchweiBmaschine wird mit dem Feldbus-Interface FB5 perfekt in eine

bestehende Feldbusumgebung integriert.

Standardanwendung Feldbusanwendung

Robotersteuerungen oder libergeordnete Anlagensteuerungen Feldbussysteme tauschen Signale liber serielle Kommunikation
(z. B. SPS) nutzen digitale oder analoge Signale zur Kommuni- aus. Der Feldbusmaster (meist die Robotersteuerung oder liber-
kation mit der SchweiBmaschine. Das Interface UNI 5 setzt geordnete Anlagensteuerung) biindelt und verarbeitet dabei
diese Signale fir die Schweimaschine um. Mit einem die Signale der angeschlossenen Feldbusslaves (u. a. der SchweiR-
Interface konnen so eine Vielzahl von Digitalcodierungen und maschine). Gangige Feldbussysteme sind zum Beispiel Interbus-S,
Analogpegeln interpretiert werden. Das Interface UNI 5 wird Profibus DP oder DeviceNet. Das Feldbus-Interface FB5 setzt die
inklusive vorkonfektioniertem Anschlusssatz geliefert und ist daher Feldbussignale fiir die SchweifBmaschine um und verwendet eine
einfach und sicher zu installieren. standardisierte Protokollbelegung. So sind Signale unabhangig

vom Feldbustyp immer an der gleichen Stelle im Feldbus platziert.
Dies erleichtert die Vorbereitung des Roboters bzw. der Anlagen-
steuerung.



Roboter Interface UNI 5

Das Interface kann alle Industrieroboter mit der SchweiBanlage verbinden. Aufgrund

des hohen Standardisierungsgrades ist das UNI 5 die perfekte Schnittstelle zwischen der
Schweilanlagensteuerung — zum Beispiel der Q80 — und dem Industrieroboter. Vor Auslie-
ferung wird das UNI 5 speziell fiir die eingesetzten Steuerungstypen von SchweiRanlage
und Roboter konfiguriert, kann aber vom Anwender per Tastenkombination leicht geandert
werden.

Ubersicht Roboter Interface
BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Fiir ABB-Anwendungen
UNI 5A fiir IRC5

77-8011-08

Fiir FANUC-Anwendungen
UNI 5A fiir RJ3iC

77-8001-84

Fiir KUKA-Anwendungen
UNI5A fiir KR C2

77-8011-08

Fiir YASKAWA/MOTOMAN-Anwendungen

UNI 5C (Synchroweld tiber R5232)
fiir NX 100 / DX 100 / DX 200

77-8013-00

S AmERNATVE

OPTION

SdrlNL JEeLo

Synchroweld verbindet Roboter und
Schweilanlage lber ein gemeinsames
Kommunikationsprotokoll. Mit diesem
erhdlt das Schweil3system Informationen
Uber die aktuelle Robotergeschwindigkeit
und passt automatisiert die Schweif3-
parameter an. Mit diesem Verfahren wird
die Streckenenergie konstant gehalten.
Gleichzeitig wird auch der Programmier-
aufwand verringert.

Weitere Informationen zu Synchroweld mit ABB,
Fanuc, KUKA und Yaskawa/Motoman finden Sie in
unserer Synchroweld Broschiire.

Feldbusanbindung

Verschiedene Feldbustypen werden unterstiitzt, z. B. Profibus DP, DeviceNET. Das Feldbus-
Interface FB5 wird mittels der Standard-Steuerleitung L700 in das System integriert. Die
Standardausflihrung besitzt bereits Bohrungen zur flexiblen Montage in der Schweil3zelle.
Mit zwei Montagekits wird die einfache Installation an der Stromquelle bzw. im Schalt-
schrank méglich. Zudem kann das Interface extern mit Strom versorgt werden. Weitere
Feldbustypen und Details erhalten Sie auf Anfrage.

Ubersicht FB5-Interface

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Interbus-S (Kupferleitung) 77-3-1
Profibus DP 77-3-2
DeviceNet 77-3-3
EtherCAT 77-3-4
Profinet IRT (Kupferleitung) 77-3-5
Profinet IRT (LWL 2 Port) 77-3-6

Interbus-S (LWL FSMA) 77-3-7
Ethernet/IP 77-3-8

Schaltschrankmontage

BEZEICHNUNG

Schaltschrankmontagekit

Schaltschrankkabel

Stromquellenmontage

BEZEICHNUNG

Stromquellenmontagekit

Optionale Stromversorgung (24V)

BEZEICHNUNG

Anschlussleitung 2,0 m (offene Enden)

TEILE-NR.
77-1182-02
77-3102-02

TEILE-NR.
77-1182-03

TEILE-NR.
77-1182-04



Stark, leicht und prazise.
Das Frontpull 8i Modul

Das Frontpull 8i Modul

Frontpull 8i Modul

Ubersicht Frontpull 8i Modul

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Frontpull 8i Modul mit integriertem Gas-Flow-Sensor m

Technische Daten

Gewicht 3,8kg

Leistung 50 W

Drahtvorschub [v] 2,5-25m/min

Antriebsrolle fiir Drahtdurchmesser von 0,8-1,6 mm
Schutzgas Sparventil

Mit einem Arbeitsdruck von lediglich 1,2 bar / 17 psi (gegenuber 4,5 bar/ 65 psi) bringt
das Sparventil Vorteile. So ist der Staudruck ist wesentlich geringer. Beim Ziinden des
SchweilRbrenners wird daher Gas eingespart. Das Schutzgas-Sparventil sorgt fiir einen
konstanten Gasfluss wahrend des kompletten SchweiRprozesses. Fiir den optimalen
‘ Betrieb eines Gasflusssensors ist ein Sparventil erforderlich.

FP8i Modul mit integriertem Gas-Flow-Sensor

Schutzgas Sparventil

BEZEICHNUNG TEILE-NR.




Mittelfiihrung
Verfligbar in zwei Ausflihrungen: fiir Stahl oder Aluminium-Zusatzwerkstoffe

Ubersicht Mittelfiihrungen

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Draht-¢ 0,8 - 1,6 mm fiir Stahldraht 12-2-1-15
Draht-¢ 1,2 - 1,6 mm fiir Aluminium 12-2-1-19

Antriebsrolle fiir Frontpull-Brenner

Fur die Drahtdurchmesser 0,8 - 1,6 mm (V-Nut fiir Stahl-/Edelstahl-, U-Nut fiir Aluminium-
Anwendungen)

Ubersicht Antriebsrollen

BEZEICHNUNG TEILE-NR. Draht-¢ 1,2 mm, V-Nut 12-2-4-12
Draht-g 0,8 mm, V-Nut 12-2-4-08 Draht-g¢ 1,4 mm, V-Nut 12-2-4-14
Draht-g 0,9 mm, V-Nut 12-2-4-09 Draht-g¢ 1,6 mm, V-Nut 12-2-4-16

_ Draht-g¢ 1,0 mm, V-Nut 12-2-4-10 Draht-g¢ 1,2 mm, U-Nut 12-2-4-112

Draht-¢ 1,6 mm, U-Nut 12-2-4-116

Es werden zwei Antriebsrollen pro System benotigt.

Druckrolle

Druckrolle fiir Vierrollenantrieb.

Druckrolle

BEZEICHNUNG TEILE-NR.

Druckrolle 12-2-3-0

Aufnahmebolzen fir Druckrolle 12-13-5

Andruckrolle Al-Anwendung U-Nut 1,2 mm 12-2-5-112

Andruckrolle Al-Anwendung U-Nut 1,6 mm 12-2-5-116

_ Aufnahmebolzen Andruckrolle U-Nut 12-2-1-23
Pro System werden zwei Druckrollen und zwei Auf- Réndelschraube Andruckrolle U-Nut 12-2-1-24
nahmebolzen bendtigt.
Drahtvorschubkonsole

Drahtvorschubkonsole fiir PF5: mit Bohrungen und Schraubensatz, installationsfertig

Ubersicht Drahtvorschubkonsole

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Fiir ABB-Anwendungen

IRB 2600iD 15/1.85 14-2-10
IRB 2600iD 8/2.00 14-2-10

Fiir FANUC-Anwendungen
MZ10iA/7L (high inertia mode) Auf Anfrage
MZ10iA/8L (high inertia mode) 14-4-4
M10iA/12 (high inertia mode) 14-4-4
M10iA/12S (high inertia mode) Auf Anfrage

Fiir KUKA-Anwendungen
KR8 R1420 arc HW
KR8 R2100 arc HW

Fiir YASKAWA/MOTOMAN-Anwendungen

MA 1440

MA 2010
X .
Drahtvorschubkonsolen fiir weitere Robotertypen auf GP 25

Anfrage erhaltlich.



0 Drahteinlaufkérper mit

Schnellverschlusskupplung

e Anschlussnippel

e Polymerdrahtfiihrung

° Fassanschluss mit Keramikeinlauf

Weitere Informationen finden Sie in unserer
Broschiire "Drahtzufiihrungen” (DOC-0193DE).

Mit der Polymerdrahtfiihrung fiir Aluminium-Anwendung wird die hohe Effizienz des
Gesamtsystems bis hin zum Drahtfass erweitert.
Vorteile der Polymerdrahtfiihrung:

Beste Gleiteigenschaften reduzieren die Motorbelastung des Drahtvorschubes
Minimierter Drahtabrieb und geringere Verschmutzung im Drahtvorschub

und Brennersystem

Geringes Gewicht mit hoher Eigenstabilitat fiir einfachste Verlegung

Lange kann durch Kunden frei bestimmt werden

Kostengilinstiger Austausch: lediglich die Polymerdrahtfiihrung muss getauscht werden,
Anschlussnippel sind wiederverwendbar

Optimierte Materialien fiir lange Lebensdauer und hohe Standzeiten

Drahteinlaufkorper, Anschlussnippel, Polymerdrahtfiihrung und Fassanschluss

Drahteinlaufkorper mit Schnellverschlusskupplung fiir PF5

BEZEICHNUNG

TEILE-NR.

Dtahteinlaufkdrper mit Schnellkupplung und Gleitstiick

10-2-0-63

Gleitstiick fir Aluminiumdraht (Ersatzteil)

10-2-0-63-2

Einsatz fur Aluminiumdraht

10-2-0-57-3

Anschlussnippel fiir Polymerdrahtfiihrung

BEZEICHNUNG

TEILE-NR.

Anschlussnippel

44-40-3

Polymerdrahtfiihrung, endlos (Meterware)

BEZEICHNUNG

TEILE-NR.

Polymerdrahtfiihrung, blau, Meterware

44-9-1

Fassanschluss mit Verschlusskupplung und Keramikeinlauf

BEZEICHNUNG

TEILE-NR.

Fassanschluss mit Keramikeinlauf

44-40-1

BEZEICHNUNG

OPTION

Zugentlastung fiir Drahtzufiihrung




i ‘

0 Drahteinlaufkorper mit Schnellverschluss-

kupplung

Anschlussnippel fur Drahtfihrung ERC

Drahtfiihrung ERC

Fassanschluss mit Keramikeinlauf

Mit der ERC Drahtfiihrung fiir Stahl/Edelstahl-Anwendungen wird die hohe Effizienz des Gesamtsystems bis hin zum Drahtfass
erweitert.

Vorteile

- Sehr gute Eigenstabilitat durch dicken Polyethylen Isoliermantel
+ Gute Gleiteigenschaften

« Geringer Abrieb durch flachen Innendraht

+ Geeignet fiir Stahl- und Edelstahldrahte

OPTION
BEZEICHNUNG

Drahtfiihrung ERC Zugentlastung fiir Drahtzufiihrung

BEZEICHNUNG TEILE-NR. Zugentlastungsfeder fiir Drahtzufiihrung
Drahteinlaufkérper mit Schnellverschlusskupplung 10-2-0-61

Anschlussnippel fiir Drahtfiihrung ERC 44-70-2

Drahtfiihrung ERC Meterware 44-70-1 _
Fassanschluss mit Keramikeinlauf 44-40-1 Zwei Anschlussnippel werden benétigt.

ALTERNATIVE

Drahteinlaufkorper fiir Fremdsysteme

Neben dem Drahteinlaufkdrper fiir das SKS Drahtzufiihrungssystem, sind Draht-
einlaufkorper zur Anbindung an weitere Systeme verfiigbar.

Drahteinlaufkorper fiir Fremdsysteme

1] BEZEICHNUNG TEILE-NR.
E mit M10 Innengewinde fiir ESAB 10-2-0-50
< mit UNF 3/8" x 24 AuBengewinde 10-2-0-51
E mit 9,6 mm Bohrung 10-2-0-52
ﬂ mit 13 mm Bohrung 10-2-0-53
-

<

mit PG9-Gewinde 10-2-0-56
mit 1/4" Innengewinde 10-2-0-60

Aluminiumdraht-Einsatze fiir Drahteinlaufkérper

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
fiir Typen 50/52/53/54/59/60/61 10-2-0-57-3
flir Typen 51/55/56 10-2-0-58-3
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Verbindungspaket: Stromquelle an PF5

Koaxial-Stromkabel 72 mm? mit innenliegender Gasfiihrung, Steuerleitung L700, Abschalt-
leitung, Wellrohr-Ummantelung und Kabelhalter. Wassergekiihlte Ausfiihrung.

Ubersicht Verbindungspaket Lingen

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
5m 20-8-5
7m 20-8-7
10m 20-8-10

weitere Langen auf Anfrage verfligbar

Montage Verbindungspaket: Spannschellen-Set

Zur optimalen Montage des Verbindungspaketes am Roboterarm der jeweiligen
Robotertypen: undefinierte Kabelbewegungen werden somit verhindert, was die
Standzeit signifikant erhoht.

Ubersicht Spannschellen-Set

BEZEICHNUNG TEILE-NR. BEZEICHNUNG TEILE-NR.

Fiir ABB-Anwendungen Fiir FANUC-Anwendungen
IRB 2600iD 15/1.85 91-3-0-61-11 M10iA/7L (high inertia mode) FAGFNT{EFES
IRB 2600iD 8/2.00 91-3-0-61-11 MZ10iA/8L (high inertia mode) 91-3-0-61-6

MZ10iA/12 (high inertia mode) REREERVEHES
M10iA/12S (high inertia mode)  BATFNTTET-L

Fiir KUKA-Anwendungen

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
KR8 R1420 arc HW 91-3-0-61-17 Fiir YASKAWA/MOTOMAN-Anwendungen

KR8 R2100 arc HW 91-3-0-61-12 MA 1440 91-3-0-61-14
MA 2010 91-3-0-61-14

GP12 91-3-0-61-22
GP 25 91-3-0-61-22

ALTERNATIVE
BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Halterung an DV-Konsole fiir Verbindungspaket 14-10-10

Spannschnellen-Sets fiir weitere Robotertypen auf
Anfrage erhaltlich.




=
o

Verbindung Stromquelle Verbindungskonsole Verbindung Konsole zum PF5
zur Konsole

LANGE TEILE-NR. BEZEICHNUNG TEILE-NR. LANGE TEILE-NR.
5m 20-18-5 Verbindungskonsole 20-17-0-3 3m 20-6-3
7m 20-18-7 5m 20-6-5
10m 20-18-10 7m 20-6-7

[ Hinweis: | Verbindungspaket mit Trennstelle zwischen

weitere Langen auf Anfrage verfligbar Stromque"e und PF5

Die sich bewegenden Teile des Verbindungspakets (roboterseitig) werden von den
unbewegten Teilen (Zufihrung zur Stromquelle) getrennt, so dass bei Wartungsarbeiten
der bewegliche Teil schnell und einfach ausgetauscht werden kann.

4mmm 7UR STROMQUELLE | zum DRAHTVORSCHUB I




Werkstiickleitung 70 mm? mit Stecker und Kabelschuh
Hoherer Leiterquerschnitt auf Anfrage

Ubersicht Werkstiickleitungen

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
6m 228078106
10m 228078100

weitere Ldngen auf Anfrage verfligbar

Steuerleitung: L700/SPW-Bus

Standard-Steuerleitung zum Verbinden der Komponenten: SchweiRsteuerung,
Stromquelle, Roboter Interface, Drahtvorschub

Ubersicht Steuerleitungen

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
0,5m 541031050
im 541031001

2m 541031002

[ Hinweis: [ 541031003
Fiir das Frontpull 8i water-cooled-System werden 5m 541031005
drei Steuerleitungen benétigt. Eine ist bereits im 7m 541031007

Verbindungspaket enthalten. 10m 541031000

12m 541031012
15m 541031015

weitere Ladngen auf Anfrage verfligbar

PLUG & PLAY: STEUERLEITUNG L700

Die Starke einer Anlagenkonzeption zeigt sich in der Ausgewogenheit ihrer Details: Ein einziger Steuerleitungstyp (L700) verbindet alle
Anlagenkomponenten (Stromquelle, Roboter Interface, Schweilprozesssteuerung und Drahtvorschub) innerhalb der SchweiRanlage
miteinander.

Das System ist erweiterbar: Weitere Komponenten kdnnen jederzeit in ein bestehendes System integriert werden. So werden neue
Gerate automatisch im System erkannt.




Hochste Prazision mit bisher unerreichter
Bewegungsfreiheit.

Fur alle Industrieroboter mit innenliegendem Brennerkabel.

Das Brennersystem Frontpull 8i water-cooled perfektioniert das Zusammenspiel von Schweianlagen und Robotern
mit innenliegendem Brennerkabel. Eine Drehkupplung, endlos drehbar, dient zur Ubertragung des Stromes als auch
Gas, Luft und Draht. Diese mindert die Bewegung des Brennerkabels, da Drehbewegungen entfallen und somit keine
Torsionsbelastungen entstehen — die Lebensdauer des Brennerkabels wird erheblich erh6ht. Zudem wird durch den
Wegfall von Umorientierungen Zeit eingespart; der Brenner erreicht jeden beliebigen Punkt auf kiirzestem Weg. Eine
im Brennersystem integrierte Drahtvorschubeinheit sorgt fiir hochste Prazision direkt am Prozess. Die integrierte Kol-
lisionserkennung mit Auslenkung liefert ein Abschaltsignal fiir den Roboter im Falle einer Kollision.

Der angeflanschte Water Joint perfektioniert das Zusammenspiel von SchweiBanlagen und Robotern mit innenlie-
gendem Brennerkabel. Eine Drehkupplung, endlos drehbar, das heift auch Gber 360 Grad hinaus, dient zur Ubertra-
gung des Wassers. Diese mindert die Bewegung des Brennerkabels, da Drehbewegungen entfallen und somit keine
Torsionsbelastungen entstehen — die Lebensdauer des Brennerkabels wird erheblich erhéht.

Das SKS Frontpull 8i water-cooled Weld Package ist fur die folgenden

Schweillverfahren, Materialien und Leistungsbereiche ausgelegt:

Prozesse: MIG/MAG, Puls, MIG-L6éten, microMIG, microMIG-cc
Zusatzwerkstoffe: Hochlegierte Stahle, niedriglegierte Stahle, Aluminium- und
Kupferlegierungen, Nickelbasiswerkstoffe

Drahtdurchmesser: 0,8-1,6 mm

Maximale Leistung:420 A bei 60 % ED/40 °C, wassergekiihlt






© Frontpull 8i water-cooled €) Montage-Satz fir Frontpull 8i water-cooled
@ Brennerkabel mit Power Pin Anschlusseinheit @ Brennerhals

@ VerschleiRteile @ Gasdise



Frontpull 8i fiir Schweiroboter mit innenliegendem Brennerkabel

Eine Drehkupplung, endlos drehbar, dient zur Ubertragung des Stromes sowie Gas, Luft
und Draht. Diese mindert die Bewegung des Brennerkabels, damit keine Torsionsbela-
stungen entstehen. So wird die Lebensdauer des Brennerkabels erheblich erhoht. Zudem
wird durch den Wegfall von Umorientierungen Zeit eingespart; der Brenner erreicht jeden
beliebigen Punkt auf kiirzestem Weg. Die im Brennersystem integrierte Drahtvorschubein-
heit sorgt fiir h6chste Prazision direkt am Prozess. Die integrierte Kollisionserkennung mit
Auslenkung liefert ein Abschaltsignal fiir den Roboter im Falle einer Kollision.

Frontpull 8i

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Frontpull 8i 10-13

Technische Daten

Leistung 420 A-60 % ED/40 °C
Gewicht ca.3,8kg
Rotation >360°

Water Joint Modul und Montage-Satz fiir Frontpull 8i water-cooled

Das Water Joint Modul ist ein Zusatzbauteil fiir den Power Joint, um die Funktion der
Rotierbarkeit tiber 360 Grad hinaus mit Wasserkiihlung zu erméglichen. Zum Montagesatz
gehoren Arretierungsdeckel, Anschlussflansch, Klemmbuchse, Dichttiille und Montagezu-
behor fiir die jeweiligen Robotertypen

Ubersicht Montage-Sitze Water Joint Modul  Montage-Satz

BEZEICHNUNG TEILE-NR. TEILE-NR.

Fiir ABB-Anwendungen
IRB 2600iD 15/1.85 71-80-200 Auf Anfrage

Montagesatze fiir weitere Robotertypen auf Anfrage KB 000l (00 71°80:200 Auf Anfrage
erhaltlich. Fiir FANUC-Anwendungen
M10iA/7L (high inertia mode) Auf Anfrage Auf Anfrage
MZ10iA/8L (high inertia mode) 71-80-100 Auf Anfrage
MZ10iA/12 (high inertia mode) 71-80-100 Auf Anfrage
%e ¢ % y M10iA/12S (high inertia mode) Auf Anfrage Auf Anfrage
v ) Fiir KUKA-Anwendungen
1 KR8 R1420 arc HW Auf Anfrage 71-80-1420-1
KR8 R2100 arc HW 71-80-200 71-80-1420-1

Fiir YASKAWA/MOTOMAN-Anwendungen
MA 1440 / MA 2010/ GP 12 / GP 25

71-80-300 71-80-2010-1

Antriebsrolle fiir Frontpull-Brenner

Fur die Drahtdurchmesser 0,8 - 1,6 mm und Nutformen (V-Nut fiir Stahl und U-Nut fur
Aluminium-Zusatzwerkstoffe)
Ubersicht Antriebsrollen
BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Draht-g 0,8 mm, V-Nut 12-2-4-08
Draht-g 0,9 mm, V-Nut 12-2-4-09
Draht-g 1,0 mm, V-Nut 12-2-4-10
Draht-g 1,2 mm, V-Nut 12-2-4-12

Draht-g¢ 1,4 mm, V-Nut 12-2-4-14
Draht-g¢ 1,6 mm, V-Nut 12-2-4-16
Draht-¢ 1,2 mm, U-Nut 12-2-4-112
Draht-g¢ 1,6 mm, U-Nut 12-2-4-116

Druckrolle
Druckrolle fiir Vierrollenantrieb.

Druckrolle

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Druckrolle 12-2-3-0

Aufnahmebolzen furr Druckrolle

Aufnahmebolzen fur Druckrolle

Aufnahmebolzen fur Druckrolle

Aufnahmebolzen fur Druckrolle

Aufnahmebolzen fur Druckrolle

12-13-5

12-2-5-112
12-2-5-116
12-2-1-23
12-2-1-24




Brennerkabel fiir Frontpull 8i water-cooled-Brenner
Hochflexibles Koaxial-Kabel 72 mm? mit Power Pin Anschluss.

Ubersicht Brennerkabel Steuerleitung

BEZEICHNUNG TEILE-NR. LANGE

Fiir ABB-Anwendungen
IRB 2600iD 15/1.85 61-80-2600-15 12m 77-2013-06
IRB 2600iD 8/2.00 61-80-2600-8 1,5m 77-2013-061

Fiir FANUC-Anwendungen

M10iA/7L (high inertia mode) Auf Anfrage Auf Anfrage
MZ10iA/8L (high inertia mode) 61-80-100-8 77-2013-061
MZ10iA/12 (high inertia mode) 61-80-100 77-2013-06
M10iA/12S (high inertia mode) Auf Anfrage Auf Anfrage

Fiir KUKA-Anwendungen
KR8 R1420 arc HW

1,2m 77-2013-06
12m 77-2013-06

Fiir FANUC-Anwendungen
MA 1440 61-80-1440 1,2m 77-2013-06

[ Hinweis: __ JTEND 61-80-2010 L5m 77-2013-061

Brennerkabel fiir weitere Robotertypen auf Anfrage GP12 61-80-1440 1,2m 77-2013-06
erhaltlich. 61-80-MH24 12m 77-2013-06

Klettband-Set zur Befestigung (10 Stiick a 20 cm) 571040310

Drahtseele fiir Brennerkabel
Fiir die folgenden Drahtdurchmesser und Zusatzwerkstoffe:

Stahl, Bronze (Draht- 0,8 - 1,6 mm) Aluminium (Draht-¢ 1,2 - 1,6 mm)

LANGE TEILE-NR. LANGE TEILE-NR.
2,0m 44-22-1216-20 Meterware 91-68-47025-25E
Endhilse fir Drahtseele  FEEEELEE] Endhiilse fur Drahtseele

T, p— - 44-30-17

~ o= Endhiilse fiir Brenner 44-30-16 (Brennerhals/Brennerkérper)

Power Pin Kappe 61-2-0-2-7

Drahtseele fiir Brennerhals

—— Stahl, Bronze

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Frontpull Drahtfiihrung (weiR) fiir Brennerhals, Draht 0,8 mm 58-4-11-500-08
Frontpull Drahtfihrung (weiR) fir Brennerhals, Draht ¢ 0,9—1,0 mm 58-4-11-500-10
Frontpull Drahtfiihrung (rot) fiir Brennerhals, Draht ¢ 1,2 mm 58-4-11-500-12
Frontpull Drahtfiihrung (rot) fiir Brennerhals, Draht ¢ 1,4—1,6 mm 58-4-11-500-16
Aluminium

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Frontpull Drahtfiihrung fiir Aluminiumdraht ¢ 1,2—1,6 mm 58-4-10-500

Einsatz FP8i fiir Drahtflihrung Alu-Drahtseele ¢ 1,2—1,6 mm 44-30-17




HQX Brennerhalse fiir Frontpull 8i water-cooled

SKS Brennerhalse erleichtern die Installation mit dem innovativen Bajonett-Verschluss-
Konzept. Neben einem schnellen werkzeuglosen Brennerhalswechsel ist ein TCP von

+ 0,2 mm garantiert.

Ubersicht Brennerhilse

<
<

TEILE-NR.

58-127-700-400-1
58-127-722-350-1
58-127-722-400-1

58-127-745-350-1
58-127-745-400-1

Anwendungsempfehlungen

HQX-Ausriistung
Luftgekiihlt

58-427-7345-450-1

58-427-7345-567-1

TCP-Linge [mm] Winkel [°] Stahl/CrNi Al
590,0 0 v v
540,0 22 \ v
590,0 22 v v
540,0 45 VA X
590,0 45 v X
578,5 45 Ja VA%
695,5 45 v VAY

VvV Empfohlener Standard-Brennerhals

Vv Empfohlen

0 Sonderbauform: Anwendungsbezogen zu priifen

X Nicht zu empfehlen

Fiir Aluminiumanwendungen
empfiehlt SKS die Verwen-
dung eines Frontpull
Brennersystems

INFO: BRENNERHALS

Die TCP-Informationen finden Sie in
der Ubersicht auf der vorletzten Seite

(Brennerhalse).

Isolator fiir SKS Brennerhalse

Isolator

BEZEICHNUNG

Brennerhals-Isolator HQX fiir Eindraht Brennerhalse (Ersatzteil)

TEILE-NR.
58-1-14




Power Lock Plus: Diisenstock

Hochleistungsdiisenstock mit Gewinde fiir geschraubte Gasdiisen zur sicheren Befestigung

Ubersicht Diisenstocke

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Hochleistungsduisenstock HQX Power Lock Plus mit 6 Bohrungen (Fe-/AL-Anwendung) 43-20-3

Power Lock Plus: Kontaktdiisen

« Konisches Kontaktdiisengewinde mit Selbstzentrierung

+ VergroRerung der Kontaktflache von Diisenstock zu Kontaktdiise verbessert
den Strom- & Warmelibergang

+ Erhdhte thermische Stabilitat durch runde Kontaktdiisenform

Ubersicht Kontaktdiisen Power Lock Plus

Draht-¢ Stahlanwendungen Edelstahlanwendungen Aluminiumanwendungen
0,8 mm 40-6-5-0.8E 40-6-7-0.8S
0,9 mm 40-6-5-0.9E 40-6-7-0.9S
1,0mm 40-6-5-1.0E 40-6-7-1.0S
1,2mm 40-6-5-1.2E 40-6-7-1.25 40-6-7-1.2AL
1,4 mm — 40-6-7-1.4S
Eine Ubersicht mit MaBangaben finden Sie auf der 16 mm S 40-6-7-1.65 40-6-7-1.6AL
lberndchsten Seite.
Py Gasdiisen mit Gewinde (HQX)
“ " / o, .
L . & Gasdiisen HQX
" ; iy 16 mm flaschenférmig TEILE-NR.
kurz 41-16-16-BS
16 mm konisch TEILE-NR.
kurz 41-16-16-TS
blindig 41-16-16-TF
lang 41-16-16-TR

Eine Ubersicht mit MaRangaben finden Sie auf der
lberndchsten Seite.

Weitere Informationen finden Sie in unserer
Broschiire "Brennerverschleiteile” (DOC-0135DE).

Power Lock Plus Schliissel fiir Kontaktdiisen

Zum Wechseln der Kontaktdiise: schneller Tausch der Kontaktdiise ohnne Demontage
der Gasduise

Schliissel fiir Kontaktdiisel

BEZEICHNUNG TEILE-NR.
Montageschlissel SW7 fiir Kontaktdiisen (Power Lock Plus) 51-9002-00

Power Lock Plus Programmierspitzen
Power Lock Plus Programmierspitzen fiir prazise Schweillnahtprogrammierung

Ubersicht Power Lock Plus Programmierspitzen

Freie Drahtldnge TEILE-NR.
12 mm 65-11
15mm 65-12




Wasserkiihlung

Das Frontpull 8i water-cooled Brennersystem verfiigt tiber einen Kiihlkreislauf fiir hdchste

Effizienz. Der Kreislauf dient zur direkten Kiihlung der VerschleiBteile. So kann die Rick-

strahlenergie des zu verschweienden Bauteils direkt an der Spitze abgefiihrt werden.

Wasserkiihler UK500

Mit einem Kiihlkreislauf und passiver Kiihlung sorgt dieser fiir eine bestmogliche Kiih-

lung direkt am Prozess. Tankinhalt 7 Liter.

Wasserkiihler

BEZEICHNUNG

Wasserklhler UK500

TEILE-NR.
541018200

Wasserkiihler eChilly

Der Wasserkiihler eChilly ist aktiv gekiihlt und verfiigt liber zwei getrennte Kiihlkreis-
ldufe. Es kdnnen bis zu zwei Brennersysteme mit einem Kiihler unabhangig gekiihlt

werden. Tankinhalt 6,4 Liter.

Wasserkiihler

BEZEICHNUNG

Wasserkihler eChilly

TEILE-NR.
541018400

Wasserleitung fiir KiihImantel

Anschlussleitung fiir den KiihImantel zur Warmeabfiihrung direkt an den VerschleiBteilen.

Wasserleitung fiir Kiihimantel

BEZEICHNUNG

TEILE-NR.

Wasserverbindung zum Brennerhals

71-8-0-14

3,5 m zur Selbstkonfektionierung

71-8-16

Klettband Set (10 Stk.a 20 cm)

571040310

Wasseriiberwachung

Zur Uberwachung des Kihlkreislaufes.

Wasseriiberwachung

BEZEICHNUNG

TEILE-NR.

Wasseriiberwachung

93-11

Montageplatte fiir Wasseriiberwachung

93-11-5

Wasserfilter

Fiir den Einsatz des Frontpull 8i water-cooled wird ein Wasserfilter bendtigt.

Wasserfilter

BEZEICHNUNG

TEILE-NR.

Wasserfilter mit Einsatz

93-11-6

Einsatz (Ersatzteil)

91-60-F1060691350

Glysantin G40, Inhalt: 1,5 Itr. Flasche, zur Mischung
im Verhaltnis 1:2

71-70-50688

Wasserharte Teststreifen

91-78-1




HQX Version
16 mm flaschenférmig 16 mm konisch

Gasduse TEILE-NR. 41-16-16-BS 41-16-16-TS 41-16-16-TF 41-16-16-TR
Passende Fraser:
Power Lock Plus
(UNF 3/8“ x 24) TEILE-NR. 68-16-HD-S 68-16-HD-S 68-16-HD-F 68-16-HD-R
(M10 x 1) eReam TEILE-NR. 69-16-HD-S 69-16-HD-S 69-16-HD-F 68-16-HD-R

Hinweis: MaBangaben in mm.
Weitere Gasduisen, Fraser und Brennerhalse finden Sie in unserer Verschleilteile-Broschiire.

DL HQX-Serie — Power Lock Plus
: Reinigungsfriser (I inde UNF 3/8" x 24)
Cs - einigungsiraser (iInnengewinde X
B | Bauldnge Gasdiise kurz biindig lang
1 Innendurchmesser Gasdiise TEILE-NR. TEILE-NR. TEILE-NR.
16 mm 68-16-HD-S 68-16-HD-F 68-16-HD-R
Abmessungen
Ag A B c D E F TEILE-NR.
49,5 62 85 15,5 12,8 9 68-16-HD-S
46,5 62 85 15,5 12,8 9 68-16-HD-F
43,5 62 85 15,5 12,8 9 68-16-HD-R
e Reinigungsfraser (Innengewinde M10 x 1 — eReam)
Cy Bauldnge Gasdiise kurz biindig lang
Innendurchmesser Gasdiise TEILE-NR. TEILE-NR. TEILE-NR.
16 mm 69-16-HD-S 69-16-HD-F 69-16-HD-R
=¥
| Abmessungen
A B C D E F TEILE-NR.
38 50,5 73,5 15,5 12,8 9 69-16-HD-S
A 38 53,5 76,5 15,5 12,8 9 69-16-HD-F
1 [ 38 56,5 79,5 15,5 12,8 9 69-16-HD-R

MalRangaben in mm.



Ubersicht Brennerhilse HQX-Ausriistung wassergekiihlt

A B C
TEILE-NR. (Abstand in mm) (TCP-Lénge in mm) (Winkel in °)
58-127-700-400-1 120 590,0 0
58-127-722-350-1 45 540,0 22
58-127-722-400-1 45 590,0 22
58-127-745-350-1 90 540,0 45
58-127-745-400-1 90 590,0 45
58-427-7345-450-1 120 578,5 45
58-427-7345-567-1 120 695,5 45




Zur Kontrolle des TCP von Brennerhalsen und des Gesamt-
brennersystems.

Prifvorrichtungen zu den hier aufgefiihrten Brenner-

halsen fiir das Frontpull 8i water-cooled Brennersystem

erhalten Sie auf Anfrage.

Draufsicht Priifvorrichtung

Weitere Informationen finden Sie in unserer

Broschre "Prufvorrichtungen” (DOC-0137DE).

regelbare

renner-

Hinweis:

Weitere Informationen finden Sie in unserer
eReam Broschiire (DOC-0184DE).
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WELDING SYSTEMS
www.sks-welding.com

SKS Welding Systems GmbH | Marie-Curie-StralRe 14 | 67661 Kaiserslautern
info@de.sks-welding.com | www.sks-welding.com
S —
Anderungen vorbehalten.




